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PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Numer PESEL zdajgcego* st;%r\?viesrka

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc¢
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Egzaminatorze!
— Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
— Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
. . . Jjezeli zdajgcy spetnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Model wstepny przygotowany do wykonania gérnej tyzki indywidualnej

Zdajgcy przez podniesienie reki zasygnalizuje gotowosc do oceny, po dokonaniu oceny nalezy oddac prace zdajgcemu w celu wykonania przez niego
dalszej czeSci zadania

1 |Podcienie wyrostka zebodotowego sg zablokowane

Podcienie na zgbach zachowanych 23 i 24 sg zablokowane

Zarysowany zasieg tyzki indywidualnej od strony podniebiennej siega do tylnej granicy podniebienia twardego

2
3
4 |Zarysowany zasieg tyzki od strony przedsionkowej jest oddalony na 1-2 mm od granicy ruchomej btony sluzowej
5

Zarysowany zasieg tyzki indywidualnej omija wedzidetko wargi gornej oraz ruchome fatdy btony sSluzowej

Wiecej materialéw na stror%etﬁgyg:%w%v%r ?stv.quaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Numer
stanowiska

Rezultat 2: Gérna tyzka indywidualna wykonana z akrylu samopolimeryzujgcego

, Zasieg tyzki od strony podnie_biennej kohgzy sie na tylnej'granicy podniebienia twardego, a od strony przedsionkowej jest
oddalony na 1-2 mm od granicy ruchomej btony sluzowej

2 |Ptyta tyzki szczelnie przylega do modelu wstepnego, z wyjgtkiem miejsc zablokowanych

3 |Ptyta tyzki ma jednakowg grubosc¢ ok. 2-3 mm

4 |Powierzchnia tyzki jest wygtadzona

5 |Uchwyt tyZki jest umieszczony w odcinku przednim, wzdtuz szczytu wyrostka zebodotowego

6 |Uchwyt tyZki przylega do zeb6éw zachowanych

7 |Uchwyt tyZzki posiada wgtebienia na palce

8 |Wysokos$¢ uchwytu tyzki wynosi ok.1,5 cm

9 |Obrzeze tyzki jest zaokrgglone i wygtadzone

10|Obrzeze tyzki omija wedzidetko wargi gérnej oraz ruchome fatdy btony Sluzowe;j

Przebieg 1: Przygotowanie modelu wstepnego do wykonania goérnej tyzki indywidualnej

Zdajgcy:

1 |zarysowywat otdéwkiem kopiowym zasieg ptyty tyzki indywidualnej

blokowat podcienie na wyrostku zebodotowym woskiem modelowym

2
3 |blokowat podcienie na zebach zachowanych 23 i 24 woskiem modelowym
4

izolowat model wstepny w wodzie lub przy uzyciu izolatora
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Przebieg 2: Przygotowanie masy akrylowej samopolimeryzujacej

Zdajgcy:

1

wyltgczyt palnik przed rozpoczeciem pracy z masg akrylowg

wazyt polimer (proszek)

odmierzat monomer (ptyn)

mieszat polimer z monomerem w kieliszku silikonowym lub szklanym przy uzyciu topatki do akrylu

po wymieszaniu sktadnikow mase wyrabiat recznie

pracowat z masg akrylowg w fazie plastycznej (ciasta)

N oo~ ODN

podczas pracy z materiatem akrylowym uzywat rekawiczek ochronnych

8

formowat mase akrylowg za pomoca szklanej ptytki i celofanu

Przebieg 3: Wykonanie gérnej tyzki indywidualnej

Zdajgcy:

1

nakfadat uformowang mase na model wstepny

obcinat nadmiar materiatu nozykiem do wosku lub inlay'em

formowat uchwyt z masy akrylowe;j

zwilzat miejsce potgczenia uchwytu z piytg tyzki monomerem

przyklejat uchwyt do ptyty tyzki i wygtadzat miejsce potgczenia

opracowywat tyzke przy uzyciu frezéw lub kamieni do akrylu

opracowujgc tyzke indywidualng uzywat maski przeciwpytowej i okularéw lub przytbicy

o | Nl |~ WODN

uporzgdkowat stanowisko po wykonaniu zadania

EQzZaminator .. ...

imie i nazwisko
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data i czytelny podpis




