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Organizacja i prowadzenie proceséw hutniczych
MG.38

01
MG.38-01-23.06-SG

SG

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
Rezultat 1: Karta technologiczna obrébki cieplno-chemicznej, czesé | -
R.1 parametry
naweglania i hartowania
R.1.1 gatunek materiatu: 16MnCr5
R.1.2 gtebokos¢ naweglania, mm: 1,4
R.1.3 temperatura naweglania, °C: 950
R.1.4 temperatura hartowania, °C: 780+820
R.1.5 czas nagrzewania przed naweglaniem, h: 1
R.1.6 czas naweglania, h: 4
R.1.7 rodzaj pieca do naweglania: SQ270 lub piec elektryczny komorowy typu SQ
R.1.8 rodzaj urzgdzenia do chtodzenia: SQ200 lub wanna hartownicza
R.2 Rezultat 2: Karta technologiczna obrébki cieplno-chemicznej, czesé Il — opis
) operacji
w kolumnie Nazwa zabiegu wypetniono co najmniej 4 komérki sposréd 5, wpisujgc w
R.2.1 kolejnosci technologicznej: przygotowanie wsadu, zaladunek wsadu,
nagrzewanie,
podchtadzanie i wychladzanie, wytadunek wsadu
w kolumnie Urzadzenie/oprzyrzgdowanie w wierszu dotyczgcym przygotowania lub/i
R.2.2 zatadunku wsadu podano: ptyta, stojaki wsadowe, prety wsadowe, ostona
w kolumnie Urzgdzenie/oprzyrzgdowanie w wierszach dotyczacych nagrzewania,
R.2.3 naweglania, podchtadzania i wychtadzania podano: piec SQ270 lub SQ270
R24 w kolumnie Urzgdzenie/oprzyrzgdowanie w wierszu dotyczacym hartowania podano:
o wanna hartownicza SQ200 lub SQ200
R25 w kolumnie Osrodek/atmosfera przy nagrzewaniu do naweglania i podchtadzaniu
- podano:Endo 8 m*/h
R26 w kolumnie O$rodek/atmosfera przy naweglaniu podano: Endo 8 m*/h; metan 0,6
o m’/h
R.2.7 w kolumnie Osrodek/atmosfera przy hartowaniu podano: olej
R.3 Rezultat 3: Karta technologiczna operacji odpuszczania
R.3.1 gatunek materiatu: 16MnCr5
R.3.2 stan materiatu: hartowany
R.3.3 temperatura odpuszczania, °C: 150+200
R.3.4 czas nagrzewania, min: 45

Wiecej materialow na stronie https://www. Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

R.3.5 czas wygrzewania, min: 15
R.3.6 czas chtodzenia, min: 60
rodzaj pieca do odpuszczania: KK-U250 lub piec elektryczny komorowy z
R.3.7 cyrkulacja
powietrza
R38 rodzaj urzgdzenia do chtodzenia: studzienka do studzenia SP 200 lub SP 200 lub
o studzienka
Rezultat 4: Wykaz sprzetu i warunkéw do przeprowadzenia badan kontrolnych
R.4 procesu obrébki cieplno-chemicznej
R.4.1 symbol twardosci: HRC
rodzaj urzgdzenia: twardosciomierz Rockwella lub wpisat numer 3 z wykazu
R.4.2 . . . .
dostepnych urzadzenh pod, ktérym to urzgdzenie zostato zapisane
R.4.3 rodzaj wgtebnika: stozek diamentowy
wymagana wartos¢: 58 £2 HRC lub 58 *2, jesli symbol twardosci HRC jest podany
R4.4 w kryterium R.4.1
R.4.5 ilos¢ kot badanych w 1 cyklu procesu, sztuk: 14
rodzaj urzgdzenia: EPITYP Il lub wpisat numer 4 z wykazu dostepnych urzadzen
R.4.6 pod,
ktérym to urzadzenie zostato zapisane lub mikroskop metalograficzny
R.4.7 ilos¢ kot badanych w 1 cyklu procesu, sztuka: 1
R.4.8 wymagana grubosc warstwy, mm: 1,4
R5 Rezultat 5: Zapotrzebowanie na czynniki gazowe przy prowadzeniu obrébki
) cieplnochemicznej
R.5.1 atmosfera Endo: ilo$¢ czynnika w 1 cyklu, m*: 48
R.5.2 |atmosfera Endo: ilo$¢ czynnika do realizacji zaméwienia, m>: 960
R.5.3 CHy: ilos¢ czynnika w 1 cyklu, m>: 2,4
R.5.4 CH,: llo$é czynnika do realizacji zamoéwienia, m>: 48
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