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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie ustug krawieckich

Oznaczenie arkusza: A.12-01-19.01
Oznaczenie kwalifikacji: A.12
Numer zadania: 01

Rok 2019
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzi

ien

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy — wykonujac zadanie egzaminacyjne — uzyskuje rezultaty w inny sposob niz uwzgledniony w zasadach oceniania lub przedstawia
nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie i z poleceniami zawartymi w tresci zadania, to oceniaj jego dziatania pozytywnie oraz
niezwlocznie zawiadom OKE, Ze zasady oceniania tego nie przewiduja, mimo, ze powinny.

— Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegodlnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonywaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Polgczone elementy spodnicy
Dopuszcza si¢ wykonanie innych czynnosci, ktore sq rownoznaczne z wymienionymi czynnosciami

Pasek poklejony wkladem klejowym prawidtowo, tzn. element nie ulegl deformacji, wktad klejowy przyklejony bez przypalen

Ui przyzéteen.

2 |Obrzucone na overlocku kliny (krawedzie boczne i dotu) i krawedz dotu paska — krawedzie nie sg znieksztatcone
3 |Kliny potaczone szwem zwyklym

4 |Szwy w odlegtosci 1 cm £0,2 cm od krawedzi, rowne na catej dlugosci

5 |Rozprasowane szwy potaczonych klinéw

6 |Doszyty wierzch paska prawa strong do prawej strony spddnicy, na szerokos¢ 0,5+0,7 cm

7 |Koncowka przedniego paska zszyta rowno z zamkiem blyskawicznym szwem 0,5+1 cm od krawedzi

8 |Koncowka tylnego paska dtuzsza o 3+4 cm od krawedzi zamka zszyta szwem 0,5+1 cm od krawedzi

9 |Pasek odwrocony i sprasowany

10 |Spodnia czg$¢ paska natozona na szew, pasek przestebnowany po stronie wierzchniej w szwie
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Rezultat 2. Spoédnica
Dopuszcza si¢ wykonanie innych czynnosci, ktore sq rownoznaczne z wymienionymi czynnosciami

1 |Szeroko$¢ paska 3,5+4 cm roOwna na calej dtugos$ci

2 |Dét spddnicy wykonczony szwem obrebiajacym. Wedlug rysunku instruktazowego

3 |Dot spddnicy podwiniety w odlegtosci 1 cm 0,2 cm od krawedzi Sciegiem stgbnowym, szew rowny na calej dtugosci

4 |Guzik doszyty maszynowo

5 |Dziurka o dlugosci $rednicy guzika obrzucona maszynowo

6 |W szwie lewym bocznym spddnicy wszyty zamek btyskawiczny wedtug rysunku instruktazowego

7 |Spodnica wyprasowana bez zagniecen, zbgdne nici obcigte

Przebieg 1. Przebieg wykonania spodnicy

Zdajgcy:
1 podczas pracy na maszynach sprawdzit stan techniczny maszyn przed jej uruchomieniem, przed przystgpieniem do szycia wykonat probe
przeszycia
> kazdorazowo wilaczatl i wylaczat maszyne, zabezpieczal ochraniaczem igielnice, podczas zaktadania nici lub wymiany igly wylaczat
maszyne
3 kazdorazowo na stanowisku pracy recznej umieszczat szpilki i igty w pojemniku lub w poduszce, postugiwat si¢ narzedziami i przyborami
krawieckimi w sposob bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem, uzywal naparstka
4 przed przystagpieniem do prasowania/klejenia dobral temperatur¢ prasowania do rodzaju materialu i wykonal probe prasowania,
kazdorazowo wiaczal i wytaczat zelazko
5 zachowywatl zasady organizacji pracy — narzgdzia i przybory znajdowaly si¢ w zasiggu jego rak, zachowywat porzadek na stanowisku
pracy, po skonczonej pracy stanowisko uporzadkowat
EgZamINator ......ouiiti i et ettt e et e ebeeeaaaen
imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunki instruktazowe uszycia spodnicy
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Polaczenie klinow Doszycie paska

Wszyty zamek Przekroj wszycia zamka Podwiniecie dolu spédnicy
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Warunki techniczne wykonania spodnicy:

1)
2)
3)
9
J)
6)
7)
8)
9)

10) Dziurka wyszyta maszynowo na przednim koncu paska.

Obrzucone na overlocku boczne i dolne krawedzie klinow,

Szerokos¢ szwow lgczgeych Iem +0,2 ecm, szwy rowne (jednakowe) na calej dlugosci i rozprasowane;
Zamek blyskawiczny wszyty w lewym boku;

Pasek podklejony wkltadem klejowym;

Wierzchnia strona paska doszyta do prawej strony spodnicy na 0,5¢cm £0,2 cm;

Zszyte koncowki paska;

Pasek przestebnowany po wierzchniej stronie w szwie;

Szerokos¢ paska 3,5+4 cm rowna na calej diugosci;

Guzik naszyty maszynowo na dtuzszym koncu paska;

Rysunek modelowy spodnicy
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