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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Przetwérstwo wytworow papiemiczych
Oznaczenie kwalifikacji: A.58
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypelnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

A.58-01-17.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:
swoj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie dokumentacji zamdwienia oraz wykazu wyposazenia zaktadu wypelnij karte technologiczna

zaméwienia, sporzadz schemat blokowy poszczegdlnych etapdéw produkcji, oblicz zapotrzebowanie
materiatlowe, dobierz maszyny i urzadzenia do poszczegolnych etapéw produkcji oraz przyrzady i aparaty do
oznaczania wymaganych wiasciwosci tektury.

Niezbedny technologicznie naddatek dla zuzycia wszystkich materiatéw wynosi 8%.

Dokumentacja zamowienia

Przedmiot zamoéwienia: 25 000 arkuszy trzywarstwowej tektury falistej

Wymiary arkuszy tektury falistej: 800 x 1200 mm, dtuzszy bok prostopadty do biegu fal
Tektura sktada si¢ z:

— dwoch warstw plaskich (zewngtrznej 1 wewnetrznej)

— jednej warstwy pofalowanej o fali B (2 mm) i wspotczynniku pofalowania 1,36

Papier na zewnetrzng warstwe ptaska: gramatura 180 g/m?, siarczanowy, zaklejony o szeroko$ci zwoju
2450 mm

Papier na wewnetrzng warstwe plaska: gramatura 160 g/m?, siarczanowy, zaklejony o szerokosci zwoju
2450 mm

Papier na warstwe pofalowana: gramatura 120 g/m? makulaturowy o szeroko$ci zwoju 2450 mm

W sklejarce pojedynczej warstwa pofalowana taczona jest z warstwa plaska roztworem kleju
skrobiowego, przy jego srednim zuzyciu 7 g/m” tektury

W sklejarce podwojnej druga warstwa ptaska naklejana jest na dwuwarstwowg tekture falista klejem
dyspersyjnym POW, przy jego $rednim zuzyciu 5 g/m* tektury

Pakowanie wyrobu: 450 sztuk na palecie

Parametry tektury falistej zastosowanej do wytworzenia arkuszy zgodne z normg: gramatura, grubos¢,
odporno$¢ na zgniatanie plaskie, odporno$¢ na zgniatanie kolumnowe, wilgotnos¢, odpornos¢ na
przepuklenie

Wykaz wyposazenia zakladu

Tekturnica do produkcji tektury falistej dwu- 1 trzywarstwowej z mozliwoscia wytwarzania fal E 1 F
o szerokosci 2450 mm

Tekturnica do produkcji tektury falistej trzywarstwowej z mozliwoscia wytwarzania fal B 1 C
o szerokos$ci 2800 mm

Instalacja do produkcji tektury falistej metoda ,,arkusz na zwd¢;” skladajagca si¢ z nastepujacych
urzadzen:

— tekturnica do produkcji tektury falistej dwuwarstwowej z sekcja nozy wzdtuznych

— podajnik arkuszy papieru na zewnetrzng warstwe plaska

sklejarka tektury dwuwarstwowej z arkuszami zewngtrznej warstwy ptaskiej
— przekrawacz poprzeczny tektury na arkusze

Tekturnica do produkcji tektury falistej trzywarstwowej z mozliwoscia wytwarzania fal B 1 C
o szerokosci 2450 mm sktadajaca si¢ z nastepujacych podzespotow:
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— sklejarka pojedyncza

— sklejarka podwdjna

— zesp6t nozy wzdtuznych

— przekrawacz poprzeczny

Slotter wyposazony w drukarke fleksograficzng i sklejarke

Mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego

Mieszalnik klejow dyspersyjnych POW

Mieszalnik klejow dyspersyjnych PAW

Stanowisko pakowania arkuszy na palety z urzadzeniem do owijania tasmag

Laboratorium umozliwiajace przeprowadzenie badan wiasciwosci tektury falistej, wyposazone w:
mitynek Jokro, suwmiarke, aparat do metody Cobb, aparat Mullena, wage laboratoryjna, aparat
Schopper — Rieglera, aparat Bendtsena, pras¢ o napegdzie elektrycznym z plaskimi plytami
1 odpowiednimi wykrojnikami do oznaczania wlasciwosci wytrzymatosciowych, wagosuszarke

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow

karta technologiczna zamdwienia (Tabela 1),

schemat blokowy uwzgledniajacy poszczegdlne etapy produkeji od pobrania materialow z magazynu
po pakowanie wyrobu na palety i ekspedycje do klienta,

zapotrzebowanie materialowe (Tabela 2),
dobdr maszyn i urzadzen do poszczegdlnych etapow produkcji (Tabela 3),

dobor przyrzadoéw 1 aparatéw do oznaczania wymaganych wiasciwosci tektury (Tabela 4).
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Tabela 1. Karta technologiczna zamowienia

Karta technologiczna zamoéwienia

Produkt/ wyréb

Rodzaj/nazwa

llos¢

Wymiary

Utozenie wzgledem fal

Pakowanie

Pétprodukt/tektura

Rodzaj

Typ fali

Wysokos¢ fali

Wspétczynnik pofalowania

Stosowane materiaty

Papiery Warstwa/ fala Gramatura, g/m’ Rodzaj

Szerokos$¢ wstegi, mm

Linery

Fluting

Kleje Rodzaj Srednie zuzycie, g/m2

W sklejarce pojedynczej

W sklejarce podwdjnej
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Schemat blokowy uwzgledniajacy poszczegdlne etapy produkcji

Strona 5z 9
Wiecej materialow na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Tabela 2. Zapotrzebowanie materialowe

Zapotrzebowanie materiatowe z uwzglednieniem technologicznie niezbednych naddatkéw 8%

warstwa

Linery dtugos¢, m

masa, kg

dtugos¢, m

Fluting
masa, kg
. masa roztworu, k
KIEJ woveeeeeteeee ettt g
. masa roztworu, k
(=] PR g
Palety ilos¢, szt.

Miejsce na obliczenia
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Tabela 3. Dobor maszyn i urzadzen do poszczegolnych etapow produkcji

Dobdr maszyn i urzadzen do poszczegolnych etapéw produkcji

Etap produkgji Maszyna/urzadzenie
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Tabela 4. Dobor przyrzadow i aparatow do oznaczania wymaganych wlasciwosci tektury

Dobodr przyrzadéw i aparatéw do oznaczania wymaganych wiasciwosci tektury

Badana wtasciwos¢ Przyrzad/aparat
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