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Nazwa 
kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie procesów produkcji maszyn i urz dze
Oznaczenie 
kwalifikacji: MG.44

Numer zadania: 01
Kod arkusza: MG.44-01-lucz1

Lp. Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny

R.1 Rezultat 1:  Rysunek wykonawczy nakr tki (wydruk z programu CAD)
R.1.1 widoczne kraw dzie nakr tki narysowane liniami ci ymi grubymi
R.1.2 rysunek wykonany jako pó widok-pó przekrój i widok lub przekrój i widok
R.1.3 linie wymiarowe narysowane liniami ci ymi cienkimi
R.1.4 osie symetrii narysowane liniami punktowymi cienkimi
R.1.5 zwymiarowana szeroko  nakr tki 29
R.1.6 zwymiarowana rednica gwintu nakr tki M36
R.1.7 wpisany materia  S235JRG2
R.1.8 wpisana podzia ka 2:1
R.1.9 oznaczona chropowato  powierzchni Ra5
R.1.10 zachowane zasady rysunku technicznego dotycz ce rzutowania i wymiarowania

R.2
Rezultat 2: Proces technologiczny monta u - wykaz zabiegów monta owych zespo u 
ko a pasowego

R.2.1 monta /osadzenie yska kulkowego 
R.2.2 monta /w enie tulei dystansowej
R.2.3 monta /osadzenie yska kulkowego
R.2.4 monta /w enie wpustu czó enkowego
R.2.5 monta /w enie ko a pasowego
R.2.6 monta /za enie podk adki
R.2.7 monta /nakr cenie nakr tki 
R.2.8 kontrola jako ci lub kontrola techniczna
R.2.9 zachowana technologiczna kolejno  monta u

R.3
Rezultat 3: Karta technologiczna - wykaz zabiegów i operacji technologicznych 
obróbki nakr tki

R.3.1 ci cie materia u
R.3.2 toczenie lub planowanie powierzchni czo owych
R.3.3 wykonanie otworu
R.3.4 fazowanie otworu lub pog bianie otworu
R.3.5 wykonanie zewn trznej fazy lub ci cia
R.3.6 wykonanie gwintu
R.3.7 st pienie ostrych kraw dzi
R.3.8 kontrola jako ci

R.4
Rezultat 4: Karta technologiczna - wykaz niezb dnych obrabiarek skrawaj cych, 
narz dzi obróbkowych oraz sprawdzianów i przyrz dów pomiarowych

R.4.1 przecinarka z tarcz  tn
R.4.2 tokarka uniwersalna k owa
R.4.3 komplet wierte  
R.4.4 pog biacz lub nó  wytaczak prosty 
R.4.5 nó  tokarski imakowy wygi ty
R.4.6 pilnik
R.4.7 nó  tokarski do gwintów wewn trznych metrycznych
R.4.8 suwmiarka uniwersalna
R.4.9 sprawdzian trzpieniowy do gwintów metrycznych M36
R.4.10 profilometr lub wzorce chropowato ci


