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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Plyta panelu wieszakowego

Rezultat oceniany po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowoSci do oceny.

1

Krawedzie ptyty OSB nieostre

2

Punkty Srodkéw otwordw na wieszaki i guziki wytrasowane na powierzchni panelu zgodnie ze Schematem 1. z doktadnoécig
+1mm

Punkty $srodkéw otwordw pod gniazda zawieszek wytrasowane na powierzchni panelu zgodnie ze Schematem
1 z doktadnoscig £ 1 mm

Otwory na wieszaki i wkrety wywiercone zgodnie ze Schematem 1.

Gniazda na zawieszki wywiercone zgodnie ze Schematem 1.

Krawedzie otwordw i gniazd nieostre

N | o | o s

Zawieszki zamontowane zgodnie ze Schematem 1.

Rezultat 2: Warstwa wyscietajaca panelu wieszakowego

Rezultat oceniany po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny.

1

Formatka z pianki poliuretanowej o wymiarach zgodnych z ptytg panelu

Formatka z pianki poliuretanowej o rownych, nieposzarpanych bokach

Formatka z pianki poliuretanowej przymocowana trwale do podtoza klejem

Boki formatki poliuretanowej licujg sie z waskimi powierzchniami ptyty panelu wieszakowego

2
3
4
5

Formatka z pianki poliuretanowej przektuta w miejscach do pikowania guzikdéw zgodnie ze Schematem 1.
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stanowiska

Rezultat 3: Tapicerowana pétka

Rezultat oceniany po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny.

1

Boki pokrowca zszyte maszynowo Sciegiem stebnowym

Szwy pokrowca pokrywajg sie z bokami pofki

Pokrowiec rGwnomiernie naprezony

Pokrowiec potgczony trwale z dtuzszym bokiem pétki zszywkami

Powierznia pétki bez plam, zabrudzen, uszkodzerh mechanicznych

(o270 &) I A ~ N IR GV I B \O)

Szwy pokrowca nie prujg sie

Rezultat 4: Tapicerowany panel wieszakowy

Rezultat oceniany po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny.

1

Formatka z owaty o wymiarach [mm] 1450 x 1100 z doktadnoscig + 5 mm

2 |Formatka z materiatu pokryciowego o wymiarach [mm] 1450 x 1100 z doktadnoscig £ 5 mm

3 |[Formatka z materiatu pokryciowego i formatka z owaty potgczone szpilkami tapicerskimi

4 |Guziki zamocowane zgodnie ze Schematem 2.

5 |Szpagat rownomiernie naprezony, przymocowany do lewej powierzchni ptyty panelu zszywkami.

6 |Wieszaki duze i mate zamocowane zgodnie ze Schematem 2.

7 |Pokrowiec réwnomiernie naprezony, potgczony trwale z panelem sciennym od lewej jego strony zszywkami
8 |Powierzchnia panelu bez plam, zabrudzen, uszkodzen mechanicznych oraz bez zmarszczen i pofatdowan
9 |Plyta panelu Sciennego potgczona z potkg wkretami typu konfirmat

10 |Potgczenie ptyty panelu sciennego z potkg bez szczelin
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stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania panelu wieszakowego

Zdajgcy:

1 |wytrasowat kontury formatki na piance poliuretanowej przy uzyciu narzedzi traserskich
2 |docigt formatke z pianki za pomocg noza do pianki

3 |uzyt maszyny do szycia do wykonania pokrowca

4 |\wytrasowat $rodki pod otwory i gniazda przy uzyciu narzedzi traserskich

5 |uzyt wiertarko - wkretarki do wykonania otworow i gniazd

6 |uzyt zszywacza do fgczenia materiatow pokryciowych z podtozem

7 |uzyt dtugiej igly tapicerskiej do pikowania guzikéw

8 |stosowat sie do zasad bhp, ppoz., ergonomii i ochrony srodowiska

9 |uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem

10 ngéfnkrﬂzgiﬁnej pracy uporzgdkowat stanowisko, narzedzia oczyscit i odtozyt na miejsce, odpady umiescit w odpowiednich

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Schemat 1. Ptyta panelu $ciennego
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Schemat 2. Siatka pikowania i rozmieszczenia wieszakéw
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