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Arkusz zawiera informacje prawnie 

chronione do momentu rozpocz cia egzaminu 
Uk ad graficzny © CKE 2015 

Nazwa kwalifikacji: Monta  i obs uga maszyn i urz dze  
Oznaczenie kwalifikacji: M.17 
Wersja arkusza: X 

M.17-X-15.08 
Czas trwania egzaminu: 60 minut 

EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 
Rok 2015 

CZ  PISEMNA 
Instrukcja dla zdaj cego 

1. Sprawd , czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zg o  
przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego.

2. Do arkusza do czona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach:
− wpisz oznaczenie kwalifikacji,
− zamaluj kratk  z oznaczeniem wersji arkusza,
− wpisz swój numer PESEL*,
− wpisz swoj  dat  urodzenia,
− przyklej naklejk  ze swoim numerem PESEL.

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sk adaj cy si  z 40 zada .
4. Za ka de poprawnie rozwi zane zadanie mo esz uzyska  1 punkt.
5. Aby zda  cz  pisemn  egzaminu musisz uzyska  co najmniej 20 punktów.
6. Czytaj uwa nie wszystkie zadania.
7. Rozwi zania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI d ugopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem.
8. Do ka dego zadania podane s  cztery mo liwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast puj cy

uk ad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

9. Tylko jedna odpowied  jest poprawna.
10. Wybierz w a ciw  odpowied  i zamaluj kratk  z odpowiadaj c  jej liter  – np., gdy wybra e

odpowied  „A”:

11. Staraj si  wyra nie zaznacza  odpowiedzi. Je eli si  pomylisz i b dnie zaznaczysz odpowied ,
otocz j  kó kiem i zaznacz odpowied , któr  uwa asz za poprawn , np.

12. Po rozwi zaniu testu sprawd , czy zaznaczy e  wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzi e  wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pami taj, e oddajesz przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego tylko KART  ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo
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Zadanie 1. 
Rysunek przedstawia sprz g o 

A. ko nierzowe. 
B. ubkowe. 
C. tulejowe. 
D. k owe. 

Zadanie 2. 
Rysunek przedstawia przek adni  z bat  

A. walcow . 
B. sto kow . 
C. limakow . 
D. a cuchow . 

Zadanie 3. 
Do czenia wa ów przenosz cych moment obrotowy nale y zastosowa  

A. opask . 
B. z czki. 
C. o yska. 
D. sprz g a. 

Zadanie 4. 
Szczególnie wa ne jest ustalenie w a ciwego luzu osiowego podczas monta u sprz g a 

A. tulejowego. 
B. ubkowego. 
C. podatnego. 
D. ciernego. 

Zadanie 5. 
Wkr taka z ko cówk  typu Pozidriv nale y u y  do demonta u wkr tów, których kszta t naci  na bach 
przedstawia rysunek oznaczony liter  

   A.    B.    C.    D. 
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Zadanie 6. 
Aby zabezpieczy  panewki cienko cienne przed obrotem podczas monta u, nale y zastosowa  

A. wyst py ustalaj ce. 
B. lutowanie mi kkie. 
C. wkr ty bez bów. 
D. ko ki sto kowe. 

Zadanie 7. 
Tulejki o ysk lizgowych wbija si  do korpusu m otkiem 

A. stalowym. 
B. gumowym. 
C. drewnianym. 
D. miedzianym. 

Zadanie 8. 
Osadzanie kó  pasowych na wa ach podczas monta u nap du pasowego najcz ciej wykonuje si  za 
pomoc  po cze  

A. wpustowych. 
B. gwintowych. 
C. ko kowych. 
D. nitowych. 

Zadanie 9. 
Do r cznego przesuwania wyrobu pomi dzy stanowiskami monta owymi najcz ciej u ywa si  
przeno ników 

A. ta mowych. 
B. p ytkowych. 
C. rolkowych nap dzanych. 
D. rolkowych grawitacyjnych. 

Zadanie 10. 
Przed weryfikacj  cz ci elementów uk adów hydraulicznych odt uszcza si  je, stosuj c 

A. naft . 
B. benzyn . 
C. rozcie czalnik. 
D. spirytus techniczny. 
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Zadanie 11. 

Korzystaj c z informacji przedstawionych w tabeli, wska  oznaczenie podk adki z batej do zabezpieczenia 
nakr tki o yskowej M20 x 1,5 

A. MB 2 
B. MB 3 
C. MB 4 
D. MB 5 

Zadanie 12. 
Pasowanie 10N9/h9 wpustu w rowku jest pasowaniem 

A. lu nym wed ug zasady sta ego wa ka. 
B. ciasnym wed ug zasady sta ego wa ka. 
C. ciasnym wed ug zasady sta ego otworu. 
D. mieszanym wed ug zasady sta ego otworu. 

Zadanie 13. 
Zdj cie przedstawia mechanizm 

A. ruchu przerywanego. 
B. rubowo-toczny. 
C. zapadkowy. 
D. jarzmowy. 

Zadanie 14. 
Schemat monta u o yska wahliwego przedstawia rysunek oznaczony liter  

    A.         B.       C.     D. 

Oznaczenie 
podk adki 

Wa  S D d F B E  
12 1 17 12 10.5 3 3 MB 1 
15 1 21 15 13.5 4 4 MB 2 
17 1 24 17 15.5 4 4 MB 3 
20 1 26 20 18.5 4 4 MB 4 
25 1.25 32 25 23 5 5 MB 5 

Wymiary 
w mm  
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Zadanie 15. 
Do bezpo redniego pomiaru rednicy otworu 50+0,22 nale y u y  

A. sprawdzianu t oczkowego. 
B. mikrometru zewn trznego. 
C. suwmiarki uniwersalnej. 
D. rednicówki mikrometrycznej. 

Zadanie 16. 
Monta  ko a pasowego na wale (po czenie wpustowe) po wykonaniu naprawy nale y wykona  zgodnie z 
zasad  

A. kompensacji. 
B. pe nej zamienno ci. 
C. dopasowania cz ci. 
D. cz ciowej zamienno ci. 

Zadanie 17. 

W jakiej kolejno ci nale y zmontowa  podzespó  przedstawiony na rysunku? 

A. W06-02, W06-01, N-2, N-1, W06-03, N-3 
B. W06-03, W06-01, N-3, W06-02, N-2, N-1 
C. W06-01, W06-02, N-1, N-2, W06-03, N-3 
D. W06-01, W06-03, N-3, W06-02, N-2, N-1 

Zadanie 18. 
Po zako czeniu pracy na tokarce, prowadnice o a nale y przesmarowa  

A. naft . 
B. benzyn . 
C. olejem nap dowym. 
D. olejem maszynowym. 
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Zadanie 19. 
Efekt wy amania zm czeniowego z bów przek adni z batej przedstawia zdj cie oznaczone liter  

         A.             B. 

        C.             D. 

Zadanie 20. 
Do sprawdzenia wielko ci luzu pomi dzy suportem i o em tokarki nale y zastosowa  

A. k townik. 
B. szczelinomierz. 
C. czujnik zegarowy. 
D. sprawdzian do rowków. 

Zadanie 21. 
o ysko kulkowe wzd u ne przedstawia zdj cie oznaczone liter  

    A.        B.     C.    D. 
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Zadanie 22. 
Ko o z bate walcowe o z bach ukowych przedstawiono na rysunku oznaczonym liter  

  A.     B.     C.          D. 

Zadanie 23. 
W celu wykonania rowka wpustowego w otworze ko a pasowego nale y je zamocowa  

A. bezpo rednio na stole.  
B. w imadle lusarskim. 
C. w imadle maszynowym. 
D. w uchwycie trójszcz kowym. 

Zadanie 24. 
Podczas remontu kapitalnego skrzynki suportowej nie wymienia si  

A. rub. 
B. o ysk. 
C. korpusu. 
D. podk adek. 

Zadanie 25. 
Czynno ci  pracownika przed uruchomieniem maszyny lub urz dzenia, nie maj c  wp ywu na 
bezpiecze stwo obs ugi, jest 

A. w czenie zasilania elektrycznego. 
B. zg oszenie zauwa onych usterek i uchybie  prze o onemu. 
C. próbne uruchomienie urz dzenia i sprawdzenie jako ci jego dzia ania. 
D. przygotowanie pomocy warsztatowych, narz dzi pracy oraz rodków ochrony. 

Zadanie 26. 
Przedstawione na rysunku ko o jest elementem przek adni 

A. ciernej. 
B. pasowej. 
C. limakowej. 
D. a cuchowej. 
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Zadanie 27. 
ruby w p ycie, jak na przedstawionym rysunku, nale y dokr ca  w nast puj cej kolejno ci: 

A. 2, 5, 4, 1, 3, 6 
B. 1, 2, 3, 4, 5, 6 
C. 1, 2, 3, 6, 5, 4 
D. 1, 4, 2, 5, 3, 6 

Zadanie 28. 
Cz  przedstawiona na rysunku to 

A. pier cie  uszczelniaj cy metalowy. 
B. pier cie  Segera zewn trzny. 
C. pier cie  Segera wewn trzny. 
D. podk adka spr ynuj ca. 

Zadanie 29. 
Zasada monta u z zastosowaniem indywidualnego dopasowania polega na 

A. czeniu cz ci wykonanych z bardzo du  dok adno ci . 
B. wykorzystaniu do monta u dodatkowego elementu, np. podk adki. 
C. uzyskaniu wymaganej dok adno ci poprzez dopasowanie jednej z cz ci. 
D. przeprowadzeniu przed monta em selekcji cz ci na w skie grupy wymiarowe. 

Zadanie 30. 
ci gacz wewn trzny do o ysk przedstawia zdj cie oznaczone liter  

      A.          B.         C.     D. 

Zadanie 31. 
Aby wykona  otwór jak na przedstawionym rysunku, to sworze  nale y zamocowa  

A. w imadle maszynowym z pryzm . 
B. bezpo rednio na stole wiertarki. 
C. w uchwycie trójszcz kowym. 
D. w imadle lusarskim. 
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Zadanie 32. 
W celu wykonania otworów pod gwint M8 nale y zastosowa  wiert o o rednicy 

A. φ6,0 
B. φ6,8 
C. φ7,8 
D. φ8,5 

Zadanie 33. 
Aby wykona  podzia  obwodu przedmiotu obrabianego na sze  równych cz ci, nale y zastosowa  

A. podzielnic . 
B. imad o obrotowe. 
C. imad o maszynowe. 
D. imad o maszynowe z pryzm . 

Zadanie 34. 
Na rysunku przedstawiono po czenie z zastosowaniem wpustu 

A. ko kowego. 
B. czopkowego. 
C. czó enkowego. 
D. pryzmatycznego. 

Zadanie 35. 
Wa ek przedstawiony na rysunku zosta  osadzony w o yskach 

A. kulkowych. 
B. sto kowych. 
C. dwurz dowych sto kowych. 
D. dwurz dowych bary kowych. 

Zadanie 36. 
Na przedstawionym rysunku po czenie gwintowe zosta o zabezpieczone przed odkr ceniem za pomoc  
nakr tki koronowej oraz 

A. nitu. 
B. wpustu. 
C. zawleczki. 
D. pier cienia. 
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Zadanie 37. 
Spoin  pachwinow  przedstawia rysunek oznaczony liter  

      A.     B.        C.     D. 

Zadanie 38. 
Które oznaczenie dotyczy gwintu metrycznego drobnozwojnego? 

A. E27 
B. M42 
C. Tr12 x 5 
D. M16 x 1 

Zadanie 39. 
Czynno ci  zwi zan  z czyszczeniem, smarowaniem, sprawdzaniem stanu technicznego i zabezpieczeniem 
eksploatacyjnym maszyn i urz dze  jest 

A. remont maszyn i urz dze . 
B. naprawa maszyn i urz dze . 
C. regeneracja maszyn i urz dze . 
D. konserwacja maszyn i urz dze . 

Zadanie 40. 
Jaki mechanizm przedstawiono na zdj ciu? 

A. Pompy z batej o zaz bieniu zewn trznym. 
B. Pompy z batej o zaz bieniu wewn trznym. 
C. Przek adni satelitarnej. 
D. Przek adni ciernej. 
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