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Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen

MEC.09

01
MEC.09-01-24.01-SG

SG

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Rysunek kota pasowego - wydruk z programu CAD
Na rysunku kota pasowego:
R.1.1 widoczne krawedzie narysowane sg liniami ciggltymi grubymi
R.1.2 narysowany zostat widok i przekroj kota pasowego
R.1.3 kreskowanie przekroju i wszystkie linie wymiarowe narysowane sg linig ciagta cienkg
R.1.4 osie symetrii narysowane sg linig punktowa cienka
R.1.5 zwymiarowane sg co najmniej 3 srednice kota pasowego
R.1.6 narysowane sg 4 otwory @25
R.1.7 zwymiarowana jest szerokos¢ rowka wpustowego 12H9 lub 12
R.1.8 zwymiarowana jest szerokos¢ kota pasowego
R19 oznaczono chropowatos¢ zbiorczg powierzchni Ra 2,5 stosujgc v/m
T znak chropowatosci oznaczajgcy koniecznos¢ zdjecia warstwy materiatu
R.1.10 |zapisano uwage - ostre krawedzie stepic
R.2 Rezultat 2: Karta obliczen potaczenia wpustowego
Zdajgcy wpisat
R21 |w wierszu 1 wartos¢ sily dziatajgcej na wpust F [N]: 8 000,00
R2.2 w wierszu 2 obliczeniowg dtugos¢ czynng wpustu |y [mm]: 18,18
w wierszu 3 obliczeniowg catkowitg dtugos$¢ wpustu I, [mm]: 30,18 lub 0 12 mm wiekszg
R23 niz warto$¢ z wiersza 2
R 2.4 w wierszu 4 dtugos¢ znormalizowang wpustu | [mm]: 32 lub dobrang zgodnie z zaleceniami
o na podstawie wartosci z wiersza 3
R.2.5 w wierszu 5 szerokos¢ kota pasowego: warto$¢ réwng wartosci z wiersza 4
R.3 Rezultat 3: Karta technologiczna: wykaz zabiegéw i operacji technologicznych
) obroébki kota pasowego
Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformufowar oddajgcych te samg tresc, pod
warunkiem poprawnoS$ci technologicznej.
Wykaz zawiera nazwy zabiegow i operacji technologicznych:
R.3.1 ciecie materiatu
R.3.2 planowanie / toczenie powierzchni czotowych
R.3.3 toczenie zgrubne powierzchni zewnetrznych / toczenie powierzchni zewnetrznych
R.3.4 toczenie ksztattujgce lub wykanczajgce powierzchni zewnetrznych
R.3.5 wykonanie / wytaczanie otworu gtéwnego
R.3.6 trasowanie / nawiercanie / wyznaczanie otworow
R.3.7 wykonanie / wiercenie otworow
R.3.8 diutowanie / wykonanie rowka wpustowego
R.3.9 stepienie ostrych krawedzi lub fazowanie
R.3.10 |kontrola techniczna / kontrola jakosci / kontrola wymiarowa
R4 Rezultat 4: Karta technologiczna: wykaz niezbednych obrabiarek skrawajacych,
’ uchwytéw i urzadzen
Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowarn oddajgcych te samg tresc, pod
warunkiem poprawnoS$ci technologiczney.
Zdajgcy zapisat w dowolnej kolejnoSci:
R.4.1 przecinarka tarczowa lub przecinarka
R.4.2 tokarka uniwersalna ktowa lub tokarka uniwersalna lub tokarka
R43 wiertarka kolumnowa lub wiertarka
R.4.4 diutownica
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R.4.5 uchwyt tokarski samocentrujgcy lub uchwyt tokarski

R.4.6 imadto maszynowe lub imadto

R.4.7 zestaw do trasowania lub oprzyrzgdowanie do nakietkowania

R5 Rezultat 5: Karta technologiczna: wykaz niezbednych narzedzi skrawajacych oraz
) sprawdzianow i przyrzadéw pomiarowych

Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformufowar oddajgcych te samg tresc, pod
warunkiem poprawnoS$ci technologicznej.
Zdajgcy zapisat w dowolnej kolejnosci:

R.5.1 tarcza tngca do przecinarki

R.5.2 zestaw wytaczakow

R.5.3 zestaw nozy tokarskich zewnetrznych lub zestaw nozy tokarskich

R.5.4 no6z diutowniczy

R.5.5 pilnik lub nawiertaki

R.5.6 komplet wiertet

R.5.7 wzorce chropowatosci

R.5.8 suwmiarka uniwersalna lub suwmiarka

R.5.9 promieniomierz listkowy lub mikromierz wewnetrzny
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