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Organizacja proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych
AU.42

01
AU.42-01-21.06-SG

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Karta pracy w krojowni - tabela 1
Ocena jakoSci materiatu przed rozkrojem - zapisane:
R.1.1 urzadzenie do przeglgdania materiatow: przeglagdarka
co najmniej 2 z wymienionych zakresow KJ: kontrola dtugosci, szeroko$ci materiatu;
R.1.2 identyfikacja i/lub oznaczanie uszkodzen fizycznych, btedoéw tkackich, np. nieprawidtowy
przeplot, rozrzedzenia, zgrubienia, nierdownomiernos¢ barwy, smugi apreterskie, plamy, itp.
R.1.3 urzadzenie laboratoryjne
R14 co najmniej 1 z wymienionych parametréw materiatu odziezowego: kurczliwosé, odpornosc na
T pilling, trwatos¢é wybarwien, wytrzymatos¢ na tarcie itp.
Warstwowanie tkaniny Inianej
R15 wykonany rysunek sposobu warstwowania: wahadlowe zyg-zak i przemienne p i oznaczyt
o prawg strone materiatu
R.1.6 opis sposbu warstwowania wiasciwy do wykonanego rysunku
R.1.7 warstwowarka lub ukfadarka
Nanoszenie uktadu szablonu na gérng warstwe naktadu
R 18 opisana metoda nanoszenia wydrukowanego na ploterze uktadu szablonu - naklejenie go na
o gorng warstwe nakfadu
Krojenie
R.1.9 podziat naktadu na sekcje - krajarka reczna z nozem pionowym
R.1.10 [|krojenie elementéw odziezy - krajarka ta§mowa lub stacjonarna lub z nozem pionowym
R.2 Rezultat 2: Karta przygotowania wykrojow - tabela 2
Znakowanie wykrojow - zapisane punkty wewnetrzne, ktére nalezy oznaczyc¢ na wykrojach
R.2.1 przodu: wierzchotek zaszewki, dlugos$¢ kontrafatdy
R.2.2 tytu: wierzchotek zaszewki
R.2.3 przyrzad do oznaczania punktow wewnetrznych lub przyrzad z igtg wiertniczg itp.
zapisane punkty zewnetrzne, ktore nalezy oznaczy¢ na wykrojach
R 24 przodu: szeroko$¢ zaszewki, szerokos¢ kontrafatdy, dtugos¢ otworu na zamek (2 z
o wymienionych)
R.2.5 tytu: szeroko$¢ zaszewki i/lub dtugos¢ otworu na zamek
R.2.6 obtozenie przodu i tylu: srodek przodu i tytu lub punkty montazowe z zaszewkg
R.2.7 przyrzgd do oznaczania punktow zewnetrznych lub krajarka reczna lub krajarka tasmowa
Kontrola jako$ci wykrojow - zapisane:
R.2.8 KJ wykrojow poprzez poréwnanie ich z szablonami wzorcowymi
R.2.9 pakowanie wykrojow w paczki
Klejenie elementéw spodnicy - zapisane:
R.2.10 |technika matych wklejek, przy uzyciu klejarki tasmowej lub Zzelazka elektryczno-parowego
R.3 Rezultat 3: Karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni
W tabeli 3
R.3.1 zapisane: system organizacji produkcji - potok z synchronizowanymi zespotami obrébkowymi;
cechy systemu (wymienit co najmniej 2 cechy z podanych): podawanie wykrojéw w paczkach;
R.3.2 wystepowanie zespotow obrobkowych; zespotu montazowego; rozmieszczenie stanowisk przy
krotkich stotach; synchronizacja pracy pomiedzy zespotami obrobkowymi
na rysunku oznaczone z zachowaniem kolejnosci technologicznej:
R.3.3 zabieg obrzucenia krawedzi przodu i tytu
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R.3.4 zabieg przyszycia zamka

R.3.5 prawa strona wyrobu
zapisane zabiegi technologiczne z uwzglednieniem zastosowanych maszyn, urzgdzen i
oprzyrzgdowania:

R.3.6 zabieg - obrzucenie krawedzi przodu i tytu spédnicy

R.3.7 maszyna, urzadzenie - overlock 3 - nitkowy

R.3.8 zabieg przyszycia zamka

R.3.9 maszyna, urzadzenie - stebnowka ptaska + stopka do wszywania zamkow kryto

R.3.10 |zabieg/maszyna, urzgdzenie - wyprasowanie szwu zelazkiem elektryczno-parowym

R.4 Rezultat 4: Karta kontroli ostatecznej, znakowania spédnicy damskiej
W tabeli 4 zapisano:
parametry oceny ostatecznej (wymieniono co najmniej 2 parametry): zgodnosé wykonania
spddnicy z dokumentacjg techniczng i zatwierdzonym modelem, wymiary poszczegdlnych

R4.1 elementéw odziezy, potgczenia czesci konstrukcyjnych, jakosé uzytych materiatow i dodatkéw
krawieckich, uktadanie sie poszczegdlnych elementow odziezy, itp.

Zestaw znakow informujgcych o sposobie konserwacji spodnicy
co najmniej 2 z wymienionych informacji dot. konserwacji: prasowanie w temp. 200 °C, pranie
RA4.2 mechaniczne w temp 40 °C, pranie reczne, zakaz chlorowania, dopuszczalne czyszczenie
o chemiczne, dopuszczalne suszenie w suszarkach bebnowych, suszenie w stanie
rozwieszonym
Miejsce i sposéb umieszczenia wszywki w spbédnicy damskiej
R4.3 wszywka informujgca o sposobie konserwaciji trwale przymocowana do wyrobu z tytu do
o obsadzenia lub do lewego szwu bocznego
R.5 Rezultat 5: Opis dziatan zwigzanych z promocja i wspotpraca z e-sklepami
W tabeli 5 zapisane:
Produkt
rodzaj produktu: letnia spdédnica z kontrafatda

R.5.1 rodzaj tkaniny: tkanina Iniana
kolorystyka — pie¢ koloréw: zielony, czerwony, pomaranczowy, brazowy, granatowy
rozmiar: 38 — 44

R.5.2 Rabaty: ilosciowy
Dystrybucja
rodzaj dystrybucji: posrednia

R.5.3 . \
zasieg: krajowy
transport: firma kurierska
Promocja: co najmniej 1 dowolne dziatania skierowane do przedstawicieli e-sklepéw o
charakterze informacyjnym m.in.: prezentacja produktu w siedzibie firmy odziezowej;

R.5.4 prezentacja produktu na stronie internetowej firmy odziezowej; prezentacja produktu podczas
Targow mody; prezentacja produktu podczas pokazu mody; prezentacja produktu w
katalogach ofertowych
Promocja: co najmniej 1 dowolne dziatania skierowane do przedstawicieli e-sklepéw o

R5.5 charakterze motywacyjnym m.in.: konkurs na najlepszego sprzedawce; podarunki/gadzety:

kalendarze, notatniki, dlugopisy z logo firmy; bezptatne egzemplarze produktow dla
przedstawicieli e-sklepow; rabaty uzaleznione od wielko$ci zakupow
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