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Arkusz zawiera informacje prawnie 

chronione do momentu rozpocz cia egzaminu 
Uk ad graficzny © CKE 2016 

Nazwa kwalifikacji: U ytkowanie obrabiarek skrawaj cych 
Oznaczenie kwalifikacji: M.19 
Wersja arkusza: X 

M.19-X-16.01 
Czas trwania egzaminu: 60 minut 

EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 
Rok 2016 

CZ  PISEMNA 
Instrukcja dla zdaj cego 

1. Sprawd , czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zg o  
przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego.

2. Do arkusza do czona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach:
− wpisz oznaczenie kwalifikacji,
− zamaluj kratk  z oznaczeniem wersji arkusza,
− wpisz swój numer PESEL*,
− wpisz swoj  dat  urodzenia,
− przyklej naklejk  ze swoim numerem PESEL.

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sk adaj cy si  z 40 zada .
4. Za ka de poprawnie rozwi zane zadanie mo esz uzyska  1 punkt.
5. Aby zda  cz  pisemn  egzaminu musisz uzyska  co najmniej 20 punktów.
6. Czytaj uwa nie wszystkie zadania.
7. Rozwi zania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI d ugopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem.
8. Do ka dego zadania podane s  cztery mo liwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast puj cy

uk ad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

9. Tylko jedna odpowied  jest poprawna.
10. Wybierz w a ciw  odpowied  i zamaluj kratk  z odpowiadaj c  jej liter  – np., gdy wybra e

odpowied  „A”:

11. Staraj si  wyra nie zaznacza  odpowiedzi. Je eli si  pomylisz i b dnie zaznaczysz odpowied ,
otocz j  kó kiem i zaznacz odpowied , któr  uwa asz za poprawn , np.

12. Po rozwi zaniu testu sprawd , czy zaznaczy e  wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzi e  wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pami taj, e oddajesz przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego tylko KART  ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo
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Zadanie 1. 
Zdj cie przedstawia 

A. frezark  pionow . 
B. strugark  poprzeczn . 
C. wiertark  promieniow . 
D. d utownic  Fellowsa. 

Zadanie 2. 
Która z wymienionych obrabiarek skrawaj cych wyposa ona jest w uk ad pomiarowy? 

A. Tokarka CNC. 
B. D utownica Maaga. 
C. Wiertarka kad ubowa. 
D. Frezarka obwiedniowa. 

Zadanie 3. 

Do wykonania cz ci przedstawionej na rysunku nale y (w kolejno ci technologicznej) wykona  
nast puj ce zabiegi: 

A. frezowanie skosu, frezowanie p aszczyzn, wiercenie. 
B. pog bianie, frezowanie p aszczyzn, frezowanie rowka. 
C. rozwiercanie, frezowanie p aszczyzn, frezowanie skosu. 
D. frezowanie p aszczyzn, frezowanie skosu, frezowanie rowka. 
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Zadanie 4. 
Naci cie gwintu w cz ci przedstawionej na rysunku poprzedzaj  (w kolejno ci technologicznej) 
nast puj ce zabiegi: 

A. nawiercanie, pog bianie, toczenie rowka, toczenie 
sfazowa . 

B. toczenie wzd u ne, toczenie poprzeczne, toczenie rowka, 
nawiercanie. 

C. nawiercanie, toczenie wzd u ne, toczenie poprzeczne, 
toczenie sfazowa . 

D. toczenie poprzeczne, toczenie wzd u ne, toczenie 
sfazowa , toczenie rowka. 

Zadanie 5. 
Rowek wpustowy wewn trzny pokazany na rysunku nale y wykona  na 

A. strugarce pionowej. 
B. tokarce uniwersalnej. 
C. frezarce uniwersalnej. 
D. wiertarce kad ubowej. 

Zadanie 6. 
Rysunek przedstawia ustalenie i zamocowanie przedmiotu obrabianego 

A. na trzpieniu w k ach sta ych. 
B. w uchwycie trójszcz kowym i k ach. 
C. w kle obrotowym i zabieraku czo owym. 
D. w tulei zaciskowej i kle obrotowym oraz sta ym. 

Zadanie 7. 
Który z przedstawionych symboli graficznych jest oznaczeniem uchwytu 3-szcz kowego z mocowaniem 
r cznym? 

         A.     B.     C.        D. 
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Zadanie 8. 
Na podstawie podanego przyk adu oznacze  okre l, ile wynosi promie  naro a p ytki wieloostrzowej 
o symbolu TPUN 160316.

A. 0,8 mm 
B. 1,4 mm 
C. 1,6 mm 
D. 2,6 mm 

Zadanie 9. 
Podci cie pod k tem 42° nale y wykona  no em oprawkowym o oznaczeniu 

A. B. C. D. 

Zadanie 10. 
Przedstawiony na zdj ciu przyrz d mikrometryczny s u y do pomiaru 

A. rednicy wa ków. 
B. rednicy otworów. 
C. grubo ci cianki rur. 
D. z bów w kole z batym. 

Zadanie 11. 
Do wykonania z bów na kole limakowym ( limacznicy) nale y zastosowa  

A. d utownic  Maaga. 
B. d utownic  Fellowsa. 
C. strugark  poprzeczn . 
D. frezark  obwiedniow . 

Zadanie 12. 
Informacja dotycz ca sposobu przesuwu konika w obrabiarce CNC znajduje si  w 

A. DTR obrabiarki. 
B. instrukcji BHP obrabiarki. 
C. instrukcji smarowania obrabiarki. 
D. dokumentacji technologicznej wykonywanej cz ci. 
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Zadanie 13. 
Przedstawiony na zdj ciu element wyposa enia obrabiarki s u y do 

A. podtrzymywania d ugich wa ków. 
B. mocowania narz dzi obróbkowych. 
C. mocowania przedmiotu obrabianego. 
D. mocowania uchwytu obróbczego tulejkowego. 

Zadanie 14. 
Frez do obróbki p aszczyzn metod  walcow  przedstawia rysunek oznaczony liter  

       A.               B.        C.      D. 

Zadanie 15. 
Zdj cie przedstawia imad o do mocowania elementów o przekroju 

A. okr g ym. 
B. trójk tnym. 
C. prostok tnym. 
D. kwadratowym. 

Zadanie 16. 
Ile wynosi pr dko  obrotowa wrzeciona podczas obróbki g owic  frezow  dla danych: d =100 mm, 
vc =314 m/min,  =3,14? 

Skorzystaj ze wzoru:   

A.   100 obr/min 
B. 1000 obr/min 
C. 1240 obr/min 
D. 3140 obr/min 
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Zadanie 17. 
Punkt wymiany narz dzia na przedstawionym rysunku oznaczono 
numerem 

A. 1 
B. 2 
C. 3 
D. 4 

Zadanie 18. 
Korektory narz dziowe podaje si  na obrabiarce CNC wzgl dem punktu 

A. referencyjnego. 
B. zerowego obrabiarki. 
C. odniesienia narz dzia. 
D. zerowego przedmiotu obrabianego. 

Zadanie 19. 
Przedstawiony na zdj ciu obraz cyklu sta ego obrabiarki CNC dotyczy 

A. gwintowania za pomoc  gwintownika. 
B. wiercenia modelowego otworów. 
C. frezowania czopu wielobocznego. 
D. frezowania kieszeni okr g ej. 

Zadanie 20. 
Koniec podprogramu ze skokiem na pocz tek oznacza si  funkcj  

A. M08 
B. M03 
C. M17 
D. M30 
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Zadanie 21. 
Punkt Zerowy Przedmiotu Obrabianego zosta  przesuni ty wzgl dem zera obrabiarki o warto   
Z = 234 mm. Okre l na podstawie danych ze sterownika tokarki CNC, której funkcji u yto do tego 
przesuni cia. 

A. G54 
B. G55 
C. G56 
D. G57 

Zadanie 22. 
Wykaz narz dzi potrzebnych do wykonania okre lonej cz ci i sposób ich zamocowania w tokarce CNC s  
opisane w 

A. DTR obrabiarki. 
B. karcie uzbrojenia obrabiarki. 
C. instrukcji smarowania obrabiarki. 
D. instrukcji u ytkowania i programowania obrabiarki CNC. 

Zadanie 23. 
Funkcja G33 s u y do programowania gwintowania 

A. narzynk . 
B. no em do gwintów. 
C. gwintownic  uniwersaln . 
D. gwintownikiem maszynowym. 

Zadanie 24. 
Na frezarkach CNC wyposa onych w magazyn narz dzi do programowania automatycznej wymiany 
narz dzia s u y funkcja 

A. M03 
B. M05 
C. M06 
D. M04 

Zadanie 25. 
Który blok programu steruj cego dotyczy gwintowania o skoku sta ym i warto ci skoku 2 mm? 

A. G33 Z4 K2 
B. G03 X4 Z2 U3 
C. G34 Z12 K2 F0.05 
D. G35 Z12 K2 F0.05 
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Zadanie 26. 
W celu wykonania rowka wed ug przedstawionego rysunku parametry 
skrawania musz  by  zaprogramowane w nast puj cy sposób: 

A. G96 S45 M04 F0.1 T1 D1 
B. G94 S1000 M5 F230 T1 D1 
C. G96 S120 M03 M8 F120 T1 D1 
D. G95 S1200 M03 F200 M8 T1 D1 

Zadanie 27. 
Noniusz suwmiarki przedstawionej na rysunku umo liwia pomiar z dok adno ci  do 

A. 0,01 mm 
B. 0,02 mm 
C. 0,05 mm 
D. 0,10 mm 

Zadanie 28. 
Wymiar tolerowany otworu mo na zmierzy  mikrometrem szcz kowym wewn trznym  
o zakresie pomiarowym

A. 5÷25 mm 
B. 5÷30 mm 
C. 5÷40 mm 
D. 5÷50 mm 

Zadanie 29. 
Szybko  skrawania (obróbka zgrubna) przy toczeniu stali o granicy wytrzyma o ci Rm = 1050 MPa no em 
ze stali szybkotn cej mo e wynosi  

A. 8 m/min 
B. 30 m/min 
C. 100 m/min 
D. 175 m/min 

Materia  ostrza Stal szybkotn ca W gliki spiekane 
Szybko  skrawania w m/min 

Rodzaj obróbki Zgrubna Wyka czaj ca Nacinanie 
gwintów Zgrubna Wyka czaj ca

Stal o Rm 
do 500 MPa 30÷40 40÷50 8÷12 70÷120 200÷250 
500÷700 MPa 25÷30 30÷40 5÷8 55÷90 150÷200 
700÷850 MPa 15÷20 20÷30 5÷8 60÷80 100÷150 
850÷1000 MPa 10÷15 15÷20 4÷6 30÷50 70÷100 
ponad 1000 MPa 5÷10 10÷15 3÷4 20÷30 40÷70 

Zalecane szybko ci skrawania 
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Zadanie 30. 
Oprawka VDI pokazana na zdj ciu s u y do mocowania 

A. wierte  z chwytem walcowym. 
B. wierte  z chwytem cylindrycznym. 
C. no y o przekroju kwadratowym do rowków czo owych. 
D. no y o przekroju kwadratowym do rowków poprzecznych. 

Zadanie 31. 
Oprawk  do mocowania p ytki wieloostrzowej si ami spr ysto ci przedstawia rysunek oznaczony liter  

   A.      B.           C.     D. 

Zadanie 32. 
Na podstawie wymiarów z rysunku okre l ile wynosi warto  przesuni cia punktu zerowego obrabianego 
przedmiotu.  

A. 226,35 mm 
B. 124,56 mm 
C. 220,35 mm 
D. 123,58 mm 

Zadanie 33. 
Linia  kraw dziowy jest stosowany podczas sprawdzania 

A. bicia czo owego. 
B. p asko ci powierzchni. 
C. równoleg o ci p aszczyzn. 
D. prostopad o ci powierzchni. 
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Zadanie 34. 
Podczas gwintowania na tokarce CNC w trybie automatycznym za 
pomoc  funkcji G33, operator przestawi  pokr t o posuwu na warto  
70%. Spowoduje to zmian  skoku gwintu, np. K = 2 mm o warto  

A. S = 0 mm 
B. S = 1 mm 
C. S = 2 mm 
D. S = 3 mm 

Zadanie 35. 
Tryb pracy „pó automatycznej” uruchamiany jest na obrabiarce CNC przyciskiem 

A. 1 
B. 2 
C. 3 
D. 4 

Zadanie 36. 
Pokazana na rysunku oprawka frezarska s u y do mocowania frezów  

A. pi kowych. 
B. nasadzanych. 
C. z chwytem Morse’a. 
D. z chwytem walcowym. 

Zadanie 37. 
Który zespó  frezarki uniwersalnej nale y zastosowa  do mocowania obrabianego przedmiotu lub uchwytu 
obróbkowego? 

A. Podtrzymk . 
B. Stó  roboczy. 
C. Trzpie  frezarski. 
D. Suport krzy owy. 
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Zadanie 38. 
W celu jednoznacznego ustalenia imad a maszynowego na stole frezarki stosuje si  

A. podk adki wahliwe. 
B. kamienie ustalaj ce. 
C. ko ki pozycjonuj ce. 
D. d wignie mimo rodowe. 

Zadanie 39. 
Najwi kszy wp yw na amanie si  wióra podczas obróbki p ytk  wieloostrzow  ma 

A. promie  p ytki. 
B. powierzchnia natarcia. 
C. powierzchnia przy o enia. 
D. pomocnicza powierzchnia przy o enia. 

Zadanie 40. 
Po o enie Punktu Zerowego Przedmiotu Obrabianego podaje si  wzgl dem punktu 

A. referencyjnego. 
B. wymiany narz dzia. 
C. zerowego obrabiarki. 
D. odniesienia narz dzia. 

Strona 11 z 11



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 15%)
  /CalRGBProfile (Adobe RGB \0501998\051)
  /CalCMYKProfile (Uncoated FOGRA29 \050ISO 12647-2:2004\051)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /UseDeviceIndependentColor
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth 8
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth 8
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages true
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth 8
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /FlateEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /PDFX1a:2003
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /POL <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice


