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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2016

ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow
Oznaczenie arkusza: M.04-01-16.08

Oznaczenie kwalifikacji: M.04
Numer zadania: 01

Wypeltnia egzaminator

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzi

ien

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczgcia egzaminu

Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Masa formierska

1

sporzadzona masa formierska w ilosci pozwalajacej zapeti¢ skrzynki formierskie dostepne na stanowisku dla wykonywanej formy

2

zapisana w tabeli 3, odwazona ilos¢ masy formierskiej w kg i ilo$é wody w dm’

3

zapisana w tabeli 3, ilo$¢ wody wynosi 1% w stosunku do ilo$ci masy formierskiej

Rezultat 2. Dolna polowka formy

Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczqgcemu ZN wykonania polowki formy, nalezy ocenic¢ czy:

wykonane kanaty odpowietrzajace w dolnej potowce:
e dla formy do 0,25 m? powierzchni majg 15 naktu¢ na dm?
e dla formy 0,25+0,5 m? powierzchni majg 10 naklu¢ na dm?

powierzchnia wneki odtwarzajacej ksztalt odlewu jest bez uszkodzen i zaproszen

ptaszczyzna podziatu formy w dolnej potdwce jest bez uszkodzen

odleglto$¢ miedzy dolng powierzchniag modelu a dolng powierzchnia formy wynosi: 80 mm + 10 mm

odlegto$¢ miedzy modelem a $cianka skrzynki formierskiej wynosi:
e dla odlewow o masie do 5 kg: 60 mm =+ 10 mm
e dla odlewow o masie 5+10 kg: 80 mm + 10 mm

Rezultat 3. Gorna poléwka formy

Uw

aga. po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN wykonania polowki formy, nalezy oceni¢ czy:

zbiornik wlewowy jest umieszczony w gornej czesci formy

przelew jest umieszczony w gornej czesci formy

zbiornik wlewowy jest bez uszkodzen i zaproszen

przelew jest bez uszkodzen i zaprdszen

1
2
3
4
5

ptaszczyzna podziatu formy w gdérnej potowce jest bez uszkodzen

wykonane kanaty odpowietrzajace w gornej potowece:
e dla form do 0,25 m? powierzchni majg 15 naktu¢ na dm?
e dla form 0,25+0,5 m? powierzchni maja 10 naktu¢ na dm?

odleglto$¢ miedzy gérng powierzchnig modelu a gérng powierzchnig formy wynosi: 130 mm = 10 mm
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Numer

stanowiska

Rezultat 4. Forma odlewnicza

1 |gérna potdwka formy natozona na dolng potdwke formy i spasowana

2 |obie poldwki formy zamocowane klamrami

Przebieg 1. Przygotowanie masy formierskiej i wykonanie formy odlewniczej

Zdajacy:

1 |dozowat sktadniki do mieszarki w kolejnosci: masa formierska, woda

2 |odtaczyt mieszarke od zasilania i oczysScit z resztek masy formierskiej

3 |kontrolowal potozenie elementdw w dolnej i gornej potdwce formy podczas ich wykonywania

4 |stosowat wymagane §rodki ochrony indywidualnej podczas przygotowania masy formierskiej i wykonywania formy

5 |uporzadkowat stanowisko po zakonczonej pracy

EgZaminator ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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