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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 14 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamo$c
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Zadanie egzaminacyjne

Podczas pracy chtodni prowiantowej w trybie automatycznym zauwazono pojawianie sie pecherzykéw gazu
we wskazniku zawilgocenia i przeptywu czynnika. Korzystajgc ze schematu instalacji stanowiska chtodni
prowiantowej, wykazu dostepnych narzedzi, materiatdbw i czesci zamiennych, wykazu parametréw
ustawianych w symulatorze chitodni prowiantowej oraz fragmentu dokumentaciji techniczno-ruchowej chtodni
prowiantowej sporzgdz dokumentacje przedstawiajgcg przebieg procesu lokalizacji i usuniecia mozliwych
uszkodzen powodujacych niewlasciwg prace chiodni.

Sporzadz opis czynnoéci zapobiegajgcym takim usterkom, aby w przysziosci unikng¢ podobnych
niesprawnos$ci w pracy chtodni prowiantowe;.

W wyznaczonych tabelach arkusza wypisz niezbedne wykazy czynnosci prowadzacych do lokalizacji
i usuniecia przewidywanych uszkodzeh powodujgcych niewlasciwg prace chtodni prowiantowej oraz
zestawienie narzedzi, materiatow i czesci zamiennych.

Nastepnie zgodnie z wykazem parametrow ustawianych w symulatorze chtodni prowiantowej przygotuj do
uruchomienia i uruchom symulator chtodni do pracy w trybie automatycznym oraz wykonaj wydruk zaktadek
programu symulatora — Panel kontrolny i Schemat oraz ustawien termostatéw komory chtodniczej 1 i 2,
ustawien presostatow niskiego i wysokiego cisnienia oraz presostatu réznicowego — potwierdzajgcych jej
dziatanie. Wydruki zaktadek podpisz swoim numerem PESEL.

Schemat instalacji stanowiska chtodni prowiantowej
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Legenda:

1 — zawér reczny na ttoczeniu sprezarki,

2 — zawor reczny na ssaniu sprezarki,

3 — zawor reczny na wyptywie czynnika ze skraplacza,

4 — zawor obejsciowy (by-pass) odwadniacza,

5 — zawor na doptywie czynnika do odwadniacza,

6 — zawor na wyptywie czynnika z odwadniacza,

7 — zawor na obejsciu pompy wody regulujgcy przeptyw wody przez skraplacz,
8 — zawor automatyczny regulujgcy przeptyw wody przez skraplacz,

9 — zawor na doptywie wody do skraplacza,

10 — zawér odcinajgcy doptyw czynnika do komory 2,

11 — zawdr odcinajgcy doptyw czynnika do komory 1,

12 — filtr oleju na ssaniu pompy oleju w karterze sprezarki chfodniczej,
13 — termostat komory chtodniczej nr 1,

14 — termostat komory chtodniczej nr 2,

LPC - presostat niskiego cisnienia,

SV — zawoér bezpieczenstwa,

SV1 — zawor elektromagnetyczny przed komorg z ujemng temperaturg,
SV2 — zawér elektromagnetyczny przed komorg z dodatnig temperaturg,
HPC — presostat wysokiego ci$nienia,

DPC — presostat roznicowy,

BPR —zawor ci$nienia parowania.

m zawor odcinajacy - zamkniety @ zawor stalego cisnienia BPR

zawdar odcinajacy - otwa 0 . . .
; il acy ry zawdr regulacyjny na ssaniu
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Wykaz dostepnych narzedzi, materiatéw i czesci zamiennych

- komplet wkretakow,

- szczypce uniwersalne,

- komplet kluczy ptaskich i oczkowych,

- miotek stalowy,

- mtotek gumowy,

- szczotka do czyszczenia rurek w ptaszczowo-rurowym wymienniku ciepta,
- materiat na uszczelki,

- komplet wycinakow do uszczelek,

- nozyczki,

- szczotka ryzowa,

- szczotka stalowa,

- lutownica elektryczna,

- n6z monterski,

- 8ciggacz do tozysk,

- klej do gumy,

- miernik uniwersalny,

- wskaznik napiecia,

- zestaw naprawczy pompy wody chiodzacej skraplacz,
- timer automatycznego odszraniania,

- uszczelka drzwi wejsciowych do komory chtodniczej,
- presostat niskiego cisnienia,

- presostat wysokiego cisnienia,

- presostat roznicowy,

- odwadniacz,

- zestaw do odzysku i uzupetniania czynnika chtodniczego,
- pompa prézniowa,

- termostatyczny zawér rozprezny,

- filtr oleju,

- termostat,

- zestaw o-ringow.

Wykaz parametrow ustawianych w symulatorze chtodni prowiantowej

- zawor obejsciowy pompy wody chtodzgcej skraplacz nalezy zamknaggé,

- temperature w komorze 1 nalezy ustawic na -17°C,

- dopuszczalng roznice temperatury w komorze 1 nalezy ustawi¢ na 4°C,

- temperature w komorze 2 nalezy ustawi¢ na +5°C,

- dopuszczalng réznice temperatury w komorze 2 nalezy ustawi¢ na 2°C,

- ci$nienie zabezpieczajgce na presostacie wysokiego cisnienia nalezy ustawi¢ na 2,0 MPa,

- cisnienie wtgczenia sprezarki na presostacie niskiego cisnienia nalezy ustawic¢ na 0,5 MPa,

- réznice niskiego cisnienia na presostacie niskiego cisnienia powodujgcego wytgczenie
sprezarki (przejscie w stan ST-BY) nalezy ustawi¢ na 0,4 MPa,

- ci$nienie na presostacie réznicowym nalezy ustawi¢ na 0,03 MPa,

- przeptyw freonu nalezy skierowa¢ przez odwadniacz,

- czas do kolejnego odszraniania nalezy ustawi¢ na 16 godzin.
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Procedura wydruku zakfadek programu symulatora

Podczas pracy chtodni prowiantowej nalezy:

1.
2.

N o Ok Ww

uruchomi¢ program ,Paint” dostepny w menu Start -> Programy -> Akcesoria,
kombinacjg klawiszy ALT TAB przej$¢ do programu symulatora na zaktadke Panel
Kontrolny,

. wcisng¢ klawisz PRTSCR,

. kombinacjg klawiszy ALT TAB przej$¢ do programu Paint,

. kombinacjg klawiszy CTRL V wklei¢ bitmape do programu Paint,

. wydrukowacé rysunek kombinacjg klawiszy CTRL P,

. powtarzajac punkty 3+6 nalezy wydrukowac zaktadke Schemat jak réwniez ustawienia presostatu

niskiego cisnienia, wysokiego cisnienia, réznicowego, termostatu komory 1 i termostatu komory
2 z nomogramami i linia wyznaczajagcg wspotczynnik okreslajacy dopuszczalne réznice
temperatur w komorach.

UWAGA:
Nalezy wykona¢ wydruk schematu podczas pracy sprezarki chtodniczej.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 240 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

wykaz przewidywanych uszkodzen powodujgcych niewtasciwg prace chtodni prowiantowej,

wykaz czynnosci prowadzacych do lokalizacji przewidywanych uszkodzen,

wykaz czynnosci prowadzgacych do usuniecia przewidywanych uszkodzeh i opis czynnosci
zapobiegajgcych podobnym uszkodzeniom,

wykaz narzedzi, materiatow i czesci zamiennych niezbednych do usunigcia uszkodzen,

wydruk zaktadek ,Panel kontrolny” oraz ,Schemat” symulatora chtodni prowiantowej z odpowiednio
ustawionymi przetgcznikami oraz odpowiednimi zaworami recznymi ustawionymi we wtasciwej pozycji
i przeptywem czynnika chtodniczego oraz wody chtodzgcej oraz pracg sprezarki chfodnicze;j,

wydruk ustawien termostatéw komoér chtodniczych 1 i 2 oraz presostatow niskiego i wysokiego ci$nienia
oraz presostatu réznicowego z odpowiednio ustawionymi temperaturami oraz cisnieniami.
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Dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR) chtodni prowiantowej
(wybrane fragmenty)

I. System wody chltodzacej skraplacz

Woda morska w systemie chtodni prowiantowej stuzy do schtadzania czynnika chiodniczego w skraplaczu.
Na system ten skifadajg sie zawory odcinajgce, armatura oraz pompa obiegowa wody chtodzgcej.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia pompy nalezy jg naprawi¢ postugujgc sie zestawem
naprawczym lub wymieni¢ na nowg. Potrzebne bedg do tego klucze ptaskie, oczkowe oraz nowe uszczelki
(uwaga: przed montazem nalezy doktadnie oczy$ci¢ powierzchnie w miejscu montazu nowych uszczelek).

ll. System obiegu czynnika chtodniczego

Na system czynnika chtodniczego sktadajg sie takie elementy jak: sprezarka chtodnicza, odolejacz, skraplacz
z wziernikiem poziomu czynnika, regenerator, odwadniacz, wskaznik zawilgotnienia i przeptywu czynnika,
zawory elektromagnetyczne, zawory termostatyczne, zawdr cisnienia parowania, parowniki. Czynnik
chtodniczy zasysany jest przez sprezarke chtodniczg w postaci gazowej, sprezany i ttoczony poprzez
odolejacz do skraplacza, gdzie zmienia sie jego stan skupienia z gazowego na ciekly. Nastepnie czynnik
chtodniczy przeptywa przez odwadniacz po czym kierowany jest na wymiennik ciepta (regenerator) dzieki
ktéremu czynnik po stronie powrotnej do sprezarki jest przegrzewany (mamy dzieki temu pewnos$é, ze do
sprezarki dociera tylko gaz bez cieczy), po czym czynnik przeptywa przez automatyczny zawor rozprezny
w ktérym rozpoczyna sie jego zmiana stanu skupienia na gazowy. Nastepnie przeptywa przez parownik
odbierajgc ciepto, po czym jest zassany do sprezarki przeptywajgc przez regenerator.

“pmc,

lll. Presostat niskiego cisnienia
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Rysunek 1. Presostat niskiego cisnienia

Presostat niskiego cisnienia stuzy do sterowania pracg sprezarki i umieszczony jest na ssaniu sprezarki.
Wigcza sprezarke, gdy cisnienie na ssaniu przekroczy ci$nienie progowe ustawione na presostacie (START).
Wytaczy, gdy cisnienie spadnie ponizej roznicy cisnien miedzy START i DIFF. Wiasciwe cisnienia ustawia
sie w zaleznosci od czynnika, ktéry znajduje sie w systemie. W przypadku uszkodzenia presostatu nalezy
wymieni¢ go na nowy.
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IV. Presostat wysokiego cisnienia
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Rysunek 2. Presostat wysokiego ci$nienia

Presostat wysokiego cisnienia jest urzgdzeniem zabezpieczajgcym sprezarke chtodniczg przed nadmiernym
cisnieniem i umieszczony jest na ttoczeniu sprezarki. W momencie przekroczenia dopuszczalnego ci$nienia
na tloczeniu sprezarki ustawionego na presostacie zostaje wytgczone zasilanie sprezarki powodujgc jej
zatrzymanie. W celu ponownego uruchomienia systemu nalezy zresetowaé presostat (nacisngé przycisk
RESET). Uwaga: aby zresetowac¢ presostat nalezy obnizy¢ cisnienie na ttoczeniu sprezarki ponizej wartosci
maksymalnej ustawionej na presostacie o warto$¢ okreslong na presostacie. W przypadku uszkodzenia
presostatu nalezy wymieni¢ go na nowy.

V. Presostat réznicowy

388
—

Rysunek 3. Presostat roznicowy

Presostat roznicowy jest urzgdzeniem zabezpieczajgcym sprezarke przed pracg bez smarowania.
Urzadzenie to kontroluje réznice cisnien miedzy ciSnieniem na ssaniu sprezarki i ttoczeniem pompy oleju
smarnego znajdujgcg sie w karterze sprezarki. W celu ponownego uruchomienia systemu po
zasygnalizowaniu niskiej roznicy cisnien nalezy zresetowaC presostat (nacisngé przycisk TEST).
W przypadku uszkodzenia presostatu, nalezy wymieni¢ go na nowy.
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VI. Sprezarka chtodnicza

Sprezarka chtodnicza jest typu wyporowego (ttokowa). Sprezarka stuzy do zasysania czynnika w postaci
gazowej i ttoczenia go do kolejnych elementéw systemu (docelowo do parownika). Zabezpieczona jest przed
uszkodzeniem dzieki presostatom wysokiego cisnienia i réznicowego. Sterowana jest za pomocg presostatu
niskiego cisnienia. Dodatkowo posiada odpowiednie urzgdzenie podwieszajgce prace zaworu ssgcego na
jednym uktfadzie, dzieki czemu istnieje mozliwo$¢ skokowej zmiany wydajnosci o 50%. Obnizenie wydajnosci
o potowe inicjowane jest poprzez ustalenie sie odpowiedniego cisnienia na ssaniu (dodatkowy presostat).
Sprezarka smarowana jest olejem smarnym znajdujgcym sie w karterze sprezarki i zasysanym przez pompe
obiegowg. Olej przeptywajgc przez filtr znajdujgcy sie na ssaniu pompy doprowadzany jest do wszystkich
ruchomych elementéow wspotpracujgcych ze soba.

W przypadku uszkodzenia pompy oleju lub zabrudzenia filtra, objawiajgce sie obnizeniem lub brakiem
cisnienia w systemie, nalezy wymienic je na nowe.

VII. Skraplacz

Skraplacz jest typu ptaszczowo-rurowego i stuzy do zmiany stanu skupienia czynnika z gazowego na ciekly.
Jest jednoczesnie zbiornikiem dla czynnika chfodniczego. Nalezy utrzymywac wiasciwy poziom czynnika,
ktory powinien by¢ widoczny we wzierniku w potowie jego wysokosci. Do skroplenia czynnika chfodniczego
stosuje sie wode morskg. Do regulacji temperatury wody na doptywie do skraplacza stuzy zawor obejsciowy
zamontowany na pompie obiegowej wody morskiej. Skraplacz nalezy okresowo czysci¢ (strone wody
morskiej). Przy nadmiernym zabrudzeniu skraplacza wzrasta cisnienie ttoczenia sprezarki az do zatgczenia
sie presostatu wysokiego cisnienia. Jesli w uktadzie chtodniczym wystgpi nieszczelno$¢ i spadnie ilos¢
czynnika chfodniczego, a tym samym jego poziom w skraplaczu, moze dojs¢ do czestego wigczania
i wylgczania sprezarki, a takze mogg pojawi¢ sie pecherze gazu po stronie, gdzie powinna sie znajdowac
ciecz (co jest widoczne we wskazniku przeptywu czynnika). Jesli czynnika chtodniczego bedzie za duzo
objawy mogg by¢ podobne do brudnego skraplacza. Nalezy okresowo kontrolowa¢ poziom czynnika
w skraplaczu.

VIII. Parownik

W parowniku nastepuje rozprezenie czynnika chtodniczego i zamiana jego stanu skupienia na gazowy, dzieki
czemu otrzymuje sie obnizenie temperatury w przestrzeni komory chtodniczej. Wentylator powoduje ruch
powietrza przez lamelki parownika schiadzajgc powietrze i tym samym obnizajgc temperature w komorze
chtodniczej. W przypadku oszronienia parownika nalezy sprawdzi¢ czy komora prowiantowa jest szczelna
(np. czy nie jest uszkodzona uszczelka na drzwiach wejsciowych do komory, w przypadku wymiany uszczelki
na nowg nalezy zastosowac klej do gumy). Oszronienie parownika moze mie¢ rowniez miejsce po dostawie
Swiezego prowiantu. W tym przypadku nalezy na sterowaniu pracg chtodni prowiantowej uaktywnic¢ funkcje
odszraniania recznego.

IX. Termostatyczny zawoér rozprezny
Termostatyczne zawory rozprezne powodujg zmiane stanu skupienia czynnika z cieklego na gazowy
w trakcie ktorej nastepuje ochtodzenie par czynnika. lloS¢ przeptywajgcego czynnika jest sterowana jego

przegrzewem na odlocie z parownika, ktory mozna regulowa¢ w matym zakresie. Fabrycznie temperatura
przegrzewu jest ustawiona na +5°C.
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1 - element termostatyczny (membrana),
2 - wymienny zesp6t dyszy wraz z filtrem,
3 - korpus zaworu,

4 - pokretto nastawy przegrzewu

Rysunek 4. Termostatyczny zawor rozprezny

W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci grzybek i gniazdo zaworu wykonane sg ze specjalnego stopu
wysokiej jakosci, szczegdlnie odpornego na zuzycie. W przypadku niewtasciwego ustawienia zaworu bgdz
jego uszkodzenia objawiajgce sie nizszg wydajnoscig chtodniczg lub oszronieniem ssania sprezarki
chtodniczej, nalezy zawor wyregulowacé lub wymieni¢ na nowy (przed wymiang nalezy sprawdzié, czy filtr nie
jest brudny lub uszkodzony, co moze spowodowa¢ podobne objawy). Do wymiany lub naprawy
termostatycznego zaworu rozpreznego, nalezy skorzysta¢ z zestawu do odzysku czynnika chtodniczego
w celu odessania catosci gazu z czesci systemu, ktory bedzie naprawiany i pompy prézniowej stuzgcej do
wytworzenia prézni w czesci naprawianego systemu przed uruchomieniem chtodni prowiantowej, co
gwarantuje brak obecnosci powietrza oraz wilgoci w uktadzie chtodniczym.

X. Zawory elektromagnetyczne przed parownikami

Zawory elektromagnetyczne znajdujgce sie przed parownikami w systemie czynnika chtodniczego stuzg do
zamkniecia doptywu czynnika do parownika w momencie uzyskania w komorze wiasciwej temperatury.
Zawoér elektromagnetyczny zostaje otwarty ponownie po osiggnieciu temperatury nastawionej na
termostacie. Czynnik zaczyna przeptywacC przez parownik powodujgc wzrost cisnienia i zatgczenie sie
sprezarki chtodniczej. W przypadku niewtasciwej pracy ktéregos z zaworoéw nalezy wymieni¢ go na nowy.

XlI. Automatyczne odszranianie czasowe

Urzadzenie to stuzy do sterowania procesem odszraniania, w odpowiednio ustawionym odstepie czasowym.
W przypadku niewtasciwego odszraniania, co objawia sie oszronieniem (oblodzeniem) parownika, nalezy
sprawdzi¢ czy ustawiony jest poprawny czas oraz czy urzgdzenie pracuje poprawnie. W przypadku
nieprawidtowosci nalezy ustawi¢ wtasciwie czas odszraniania lub wymieni¢ urzgdzenie czasowe na nowe.
Czas odszraniania ustawia sie najczesciej na odstepy oémio lub dwunasto godzinne. Do regulacji i wymiany
nalezy uzy¢ kluczy ptaskich, oczkowych i wkretakow.

XIl. Odolejacz

Odolejacz stuzy do oddzielenia oleju smarnego od czynnika chtodniczego, a nastepnie skierowaniu go
z powrotem do karteru sprezarki. W przypadku uszkodzenia odolejacza nalezy wymieni¢ go na nowy.

XIll. Odwadniacz
Odwadniacz stuzy do usuniecia wilgoci z czynnika. W przypadku utraty zdolnosci wkfadu do usuwania wilgoci
z czynnika chtodniczego lub jego zanieczyszczeniu w stopniu utrudniajgcym swobodny przeptyw czynnika,

objawiajgcy sie rozprezaniem gazu juz w odwadniaczu (pecherze gazu w wzierniku), odwadniacz nalezy
wymieni¢ na nowy. Do wymiany odwadniacza nalezy zastosowa¢ komplet kluczy ptaskich i oczkowych.
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XIV. Zawor cisnienia parowania

Zawor cisnienia parowania stuzy do ograniczania minimalnego cisnienia czynnika w parowniku. Stosuje sie
go do komor, gdzie utrzymywana jest temperatura powyzej zera. Dzigki wyzszemu cisnieniu temperatura
czynnika chtodniczego jest dodatnia, co pozwala unikng¢ oszronienia parownika.

W przypadku oszronienie parownika i dalszej pracy sprezarki chiodniczej nalezy sprawdzi¢ poprawnosc¢
ustawienia zaworu oraz wyregulowac cisnienie za pomocg wkretaka krzyzowego.

XV. Termostat

Termostat stuzy do sterowania zaworem elektromagnetycznym odcinajgcym doptyw czynnika chiodniczego
do zaworéw termostatycznych i dzieki temu utrzymywana jest stata temperatura w komorze chtodzenia.
Wiasdciwg temperature ustawia sie na termostacie, natomiast doktadno$¢ utrzymywanej temperatury
wyznacza sie z nomogramu dotgczanego do termostatu i ustawia sie na skali DIFF. W przypadku
uszkodzenia, termostat nalezy wymieni¢ na nowy.

Rysunek 5. Termostat z nomogramem i linig wyznaczajgca wspotczynnik okreslajagcy dopuszczalng
réznice temperatury w komorze, w tym przypadku 2,5°C

XVI. Obstuga zestawu do odzysku i uzupetniania czynnika chtodniczego

Przed przystgpieniem do remontu jakiegokolwiek elementu w sprezarce chfodniczej lub systemie, nalezy
usungc¢ z systemu (badz jego czesci) czynnik chtodniczy. Opréznianie systemu z czynnika polega na jego
odessaniu do zapasowej butli danego czynnika chtodniczego. Nalezy podtgczy¢ wszystkie przewody zgodnie
z rysunkiem 6, zamkngc¢ zawory na ssaniu i ttoczeniu sprezarki po czym otworzy¢ wtasciwe zawory i wigczy¢
zasilanie elektryczne dla urzadzenia do odzysku czynnika. Gdy ci$nienie na manometrze podtgczonym do
ssania urzadzenia wskaze proznie, nalezy wytgczyC urzadzenie, zamkng¢ zawor tgczacy urzgdzenie do
odzysku czynnika chtfodniczego z instalacjg chtodniczg, zamkng¢ zawér na butli zapasowej z czynnikiem
chtodniczym, po czym mozna rozpoczg¢ demontaz poszczegoélnych elementéw systemu chitodniczego.
W celu przepompowania czesci czynnika chtodniczego z instalacji chtodniczej do butli nalezy uzy¢ zestaw
z pustg butlg dla czynnika chtodniczego. W celu uzupetnienia czynnika w systemie, nalezy podigczy¢ butle
do uktadu chtodniczego wykorzystujgc przewody z zestawu do odzysku i uzupetniania czynnika
chtodniczego. Do obstugi tego zestawu nalezy korzysta¢ z kompletu wkretakow.
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Zawor na
zapasowej
butli gazu

ssanie

spretarki tloczenie

sprezarki

X

@ tloczenie ssanie @
O o,

Urzadzenie do
odzysku czynnika
chiodniczego

Butla z czynnikiem

zasilanie
230V, 50 Hz

Sprezarka chlodnicza

Rysunek 6. Podigczenie zestawu do odzysku freonu

XVII. Obstuga pompy prézniowej

W celu wprowadzenia czynnika do systemu chiodniczego po remoncie nalezy w pierwszej kolejnosci uzyskac
prozniowej. Nalezy podtgczy¢ pompe ze sprezarkg jak na
rysunku 7 i otworzyC zawdr tak, by wytworzy¢ proznie w remontowanej czesci uktadu chtodniczego przy
zamknietym zaworze na ssaniu sprezarki. Po uzyskaniu prézni na manometrze podtgczonym na ssaniu
pompy nalezy zamkng¢ zawor fgczgcy pompe prozniowg ze sprezarkg, po czym odtgczy¢ pompe prézniowg
od systemu chtodniczego. W dalszym etapie nalezy powoli otwiera¢ zawér na ttoczeniu sprezarki az do

w nim proznie. Mozna to zrobi¢ za pomocg pompy

wyréwnania cisnienia.

tloczenie ssanie

ssanie

B s tloczenie
spreiarki

sprezarki

e

Pompa prézniowa

zasilanie
230V, 50 Hz

Sprezarka chiodnicza

Rysunek 7. Podtgczenie pompy prézniowej dla wytworzenia prézni
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DOKUMENTACJA PRZEBIEGU PROCESU LOKALIZACJI | USUNIECIA MOZLIWYCH USZKODZEN
POWODUJACYCH NIEWLASCIWA PRACE CHLODNI

Wykaz przewidywanych uszkodzen powodujacych niewtasciwa prace chlodni prowiantowej

Lp. Opis przewidywanego uszkodzenia (niesprawnosci)

Wykaz czynnosci prowadzacych do lokalizacji przewidywanych uszkodzen

Czynnosci sprawdzajgce poprawnosc¢ dziatania elementdw i urzagdzen majgcych wptyw na

Lp. SR ; . : g .
pojawianie sie pecherzykéw gazu we wskazniku zawilgocenia i przeptywu czynnika
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Wykaz czynnosci prowadzacych do usuniecia przewidywanych uszkodzen
i opis czynnosci zapobiegajacych podobnym uszkodzeniom

Czynnosci, ktore nalezy wykonaé¢ w celu usuniecia stwierdzonych niesprawnosci oraz czynnosci
Lp. zapobiegajgce powstawaniu podobnym niesprawnosciom

= Czynnosci jakie nalezy wykona¢ w celu usuniecia stwierdzonych niesprawnosci

= Czynnosci zapobiegajgce powstawaniu podobnym niesprawnosciom
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Wykaz narzedzi, materiatéw i czesci zamiennych niezbednych do usuniecia uszkodzen

Lp.

Narzedzia, materiaty i czesci zamienne potrzebne do usuniecia niesprawnosci

Narzedzia i materiaty

Czesci zamienne
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Wypelnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dolaczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —

brudnopisu.

Wypefnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam dolaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukow w liczbie ..........

lacznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN

kartek
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