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CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie procesdw produkcji maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: M .44
Werga arkusza: X

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione . M .44-X-13.10
do momentu rozpoczecia egzaminu Czas trwania egzaminu: 60 minut
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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACIEW ZAWODZIE
Rok 2013
CZESC PISEMNA

strukcja dla zdaj acego
. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos

przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.
Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych migjscach:
— wpisz oznaczenie kwalifikacji,
— zamaluj kratke z oznaczeniem wergji arkusza,
— wpisz swéj numer PESEL*,
— Wpisz swoja date urodzenia,
— przykleg naklejke ze swoim numerem PESEL.
Arkusz egzaminacyjny zawieratest sktadajacy sie z 40 zadan.
Zakazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.
Aby zda¢ czesé¢ pisemng egzaminu musisz uzyskaé co ngimnigj 20 punktow.
Czyta) uwaznie wszystkie zadania.
Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.
Do kazdego zadania podane s3 cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

[a] | [8]]| [c]] [o]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wiasciwg odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jg litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,A”:

W = | b

Starg] si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie¢ pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.

@ -] =

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczytes wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowaw punkcie 2 tgj instrukgji.

Pamietaj, ze oddaj esz pr zewodniczacemu zespolu nadzor ujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seriai numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Zadanie 1.

Ponizel przedstawiono rysunek

o0 w>

Koo pasowe (65.04.08.025) zaldadat na wat
(65.04.08.024) zgodnie z kierunidem slrzatki

Zespol Nr 41 rzedy  |Nr operaci 3  |Nrprzyrzgelu
" Nr narzedzia
Zespdl Nr 8 Iif rzeclu |Nr karly operacyhnej 1238 oo sprawaziand
- 120 o 65.04.08.025

Opracowal

Sprawdzit

Zawierdzil e

Znak wylworni
ZMRA

Zmiana| Iresc zmiany | Podpis

MNazwa masz’yny

Reduktor MU2

Nazwa rysunku

Waiek z kotem psowym

Nr rysunku
AM 86/65

operacyjny.
montazowy.
wykonawczy.
zestawieniowy.

Zadanie 2.

Rysunek ztozeniowy, ktory zawiera kompletne wymiary i informacje, konieczne do

wszystkich jego czesci sktadowych, to rysunek

A. zabiegowy.

B. operacyjny.

C. montazowy.

D. zestawieniowy.
Zadanie 3.

Na rysunku przedstawiono oznaczenie tolerancji

o0 w>»

bicia.
okragtosci.

wal cowosci.
WSpPOIoSiOWosCi.

Ay 0,05
]

>
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Zadanie 4.

Zapis H7/h6 oznacza pasowanie

A. suwliwe.

B. witlaczane.

C. mocno wciskane.
D. przestronneluzne.

Zadanieb.

Przedstawiony narysunku uktad sit pozostanie w rownowadze, jezeli dtugos¢ belki L bedzie wynosi¢

Ry=150N  |FT200N
A. 3m
B. 4m R;=50N
C. 5m A B
. TS
D. 6m a=im
Zadnie6.

Ile wynosi moment pary sit przedstawionej narysunku, wzgledem punktu O?

A. 30Nm
B. 45Nm
C. 60Nm
D. 9ONm
Zadanie?.

lle wynosi stata sprezyny zastepczej ukladu przedstawionego na rysunku, jezeli
¢;=3000 N/cm, c,=1000 N/cm?

5
A. 1000 N/cm
B. 1500 N/cm C5; C 1
C. 3000 N/cm
D. 4000 N/cm m
Zadanie 8.

Ile wynosi maksymalny moment gnacy w belce przedstawiongj na rysunku?

A. 25Nm

B. 40Nm Y 100N
C. 50Nm ;}/
D. 100Nm S

¥

L=2m

i
Y
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Zadanie 9.

Pret stalowy o przekroju kwadratowym, ktorego bok a=10 mm jest rozciagany sita osiowa F=2 kN.
Jakie naprezeniarozciagajace powstana W precie?

A. 2 MPa
B. 20 MPa
C. 200 MPa
D. 2000 MPa
Zadanie 10.

Jakie naprezenie gnace ogpojawia si¢ W belce, obcigzong momentem gnacym Mg=300 N m, jezeli
wskaznik wytrzymatosci belki na zginanie W,=20 cm®?

A. 15MPa
B. 60MPa
C. 150MPa
D. 600 MPa
Zadanie 11.
Dlabelki przedstawiong narysunku wartos¢ reakcji Ry wynosi
=
A. 150N A‘ A {7 =400n ’EB
B. 200N 7%
, F. =200 N&7
C. 300N g 2 f
2=t
D. 400N . b =
— c=3m -
Zadanie 12.

Montaz z zachowaniem petnej zamiennosci polega na stosowaniu cz¢sci

A. podzielonych nagrupy selekcyjne.

B. wykonanych w waskich granicach tolerancji.

C. wykonanych z dowolnymi granicami tolerancji.

D. wykonanych z rozszerzonymi granicami tolerancji.

Zadanie 13.
Jakie potaczenie nalezy zastosowa¢ do osadzenia obreczy na kole jezdnym pojazdu szynowego?
A. Nitowe.
B. Spawane.
C. Gwintowe.
D. Skurczowe.
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Zadanie 14.

Ktéry sposob obrobki powierzchni  ptaskich, zapewni uzyskanie chropowatosci powierzchni
Ra=0,16um?

A. Toczenie.
B. Wiercenie.
C. Frezowanie.
D. Szifowanie.
Zadanie 15.
Ktéry sposob obrébki nalezy zastosowa¢ do wykonania kota pasowego zeliwnego?
A. Kucie
B. Odlewanie.
C. Walcowanie.
D. Wyttaczanie.
Zadanie 16.
Ktéry sposob obrébki nalezy zastosowa¢ do wykonania watu korbowego?
A. Kucie
B. Tloczenie.
C. Walcowanie.
D. Przeciaganie.
Zadanie 17.

Sworznie o duzej twardosci warstwy wierzchnigj i ciagliwym rdzeniu wykonuje si¢ ze stali

A. narzedziowe stopowse.

B. narzedziowg weglowe).
C. 0godlnego przeznaczenia.
D. do ulepszania cieplnego.

Zadanie 18.
Narzedzia pracujace z duzymi predkosciami skrawaniawykonuje si¢ ze stali

A. niestopowe narzedziowsy.

B. niestopoweg do ulepszania cieplnego.

C. stopowse narzedziowej szybkotnace.

D. stopowej narzedziowe do pracy nagoraco.
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Zadanie 19.
Ktéry gatunek stali nalezy uzy¢ do wykonania stempla wykrojnika?
A. 55(C55)
B. St3S(S235JR)
C. 20HG (20MnCr5)
D. NC11 (X210Cr12)
Zadanie 20.

Ze wzgledu nadobre ttumienie drgan do odlania korpusu przektadni nalezy zastosowat

A. braz.

B. mosiadz.

C. zeliwo szare.

D. staiwo konstrukcyjne.

Zadanie 21.

Jaki rodzaj obrobki cieplng nalezy zastosowaé dla watu wykonanego ze stali 45 (C45) przeznaczonego

do pracy pod duzym obcigzeniem?

A. Ulepszanie cieplne.

B. Hartowanie zwykie.

C. Odpuszczanie wysokie.

D. Hartowanie powierzchniowe.

Zadanie 22.
Cyjanowanie to proces polegajacy na

A. nasyceniu powierzchni metalu azotem.

B. zabezpieczeniu powierzchni metalu cynkiem.

C. nasyceniu powierzchni metalu weglem oraz azotem.

D. zabezpieczeniu powierzchni metalu chromem oraz niklem.

Zadanie 23.

Ktoéry frez nalezy zastosowa¢ do frezowania rowka pod wpust przedstawionego na rysunku?
Katowy. G‘Eﬂf—

Palcowy.

Tarczowy. |

Ksztattowy.

o0 w>»
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Zadanie 24.

Ktoéry frez nalezy zastosowa¢ do nacinania uzebieniaw kole z¢batym na frezarce obwiedniowej?

A. Modutowy krazkowy.
B. Tarczowy trzystronny.
C. Ksztaltowy krazkowy.
D. Slimakowy modutowy.

Zadanie 25.

Ktorego narzedzia nalezy uzy¢ do wykonania nakietkaw wale?
A. Wiertta
B. Nawiertaka.

C. Pogtebiacza czotowego.
D. Pogtebiacza stozkowego.

Zadanie 26.

Do frezowania na frezarce pionowej zaokraglenia R25, przedmiotu przedstawionego na rysunku, nalezy
go zamocowac

i
A. nastole obrotowym. 1 i
B. nastole krzyzowym. ] 2
C. wimadle obrotowym. 2
D. w imadle maszynowym.
| |
- 00 =30
Zadanie 27.

Ktéra obrabiarke i narzedzie nalezy zastosowa¢ do wykonania rowka wpustowego w piascie kota
przedstawionego narysunku? —

A. Tokarke i n6z wytaczak.

B. Diutownicg i n6z diutownicy. .
C. Frezarke pionowa i frez palcowy.

D. Frezarkg pozioma i frez tarczowy.

Zadanie 28.

Do mocowania frezéw z chwytem cylindrycznym we wrzecionie frezarki stosuje si¢

Nl

A. tulgeredukcyjne.

B. tulge dystansowe.

C. oprawki zaciskowe.

D. uchwyty tréjszczekowe.
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Zadanie 29.

Wytaczanie otworéw na tokarce wykonuje si¢ nozem, oznaczonym na przedstawionym rysunku litera

0 N

Zadanie 30.

Do mocowania matych frezéw pitkowych nalezy zastosowaé

A. trzpien rozprezny.

B. imak narzedziowy.

C. uchwyt tréjszczekowy.

D. trzpien z pierscieniami i nakretka.

Zadanie 31.
Do wykonania otworu w przedmiocie zgodnie z przedstawionym rysunkiem, nalezy uzy¢ wiertta oraz
A. narzynki. .  M12x7
B. nawiertaka. .
C. rozwiertaka :
D. gwintownika. -
Zadanie 32.

Konstrukcje stalowe narazone na dziatanie czynnikdw atmosferycznych zabezpiecza si¢ przez

A. naweglanie.

B. nagniatanie.

C. cynkowanie.

D. piaskowanie.
Zadanie 33.

W celu oczyszczenia powierzchni z korozji | zdjecia warstwy lakierniczej, nalezy zastosowaé

A. docieranie powierzchni.

B. dogtadzanie oscylacyjne.

C. polerowanie powierzchni.

D. obrdbke strumieniowo-scierna.
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Zadanie 34.
Bardzo duza liczba wyrobow i niskim kosztem jednostkowym charakteryzuje sie produkcja

A. saryjna

B. jednostkowa.
C. prototypowa.
D. wiekoseryjna

Zadanie 35.

Toczenie jednego watka na tokarce trwa 45 minut, koszt pracy tokarza wynosi 40 zt/godzing, koszt
materiatu watkal5s zt. Ile wynosi bezposredni koszt wykonania watka?

A. 30z
B. 45z
C. 60zt
D. 75z
Zadanie 36.

Pracownik w ciagu 1 dnia wykonuje 60 elementow. Na jeden element zuzywa 5 m preta
Ile wynosi dzienne zuzycie preta, jezeli masal m pretawynos 1,2 kg?

A. 300Kg
B. 360kg
C. 480kg
D. 600kg

Zadanie 37.

lle wynosi wartos¢é tolerancji wykonania nastepujacego wymiaru 20505 ?
A. 0,03mm
B. 0,04 mm
C. 0,05mm
D. 0,06 mm

Zadanie 38.

Ktérym przyrzadem powinno si¢ mierzy¢ grubos¢ zeba na srednicy podziatowej kota zebatego?

A. SrednicowKa.

B. Suwmiarka modutowa.
C. Czujnikiem zegarowym.
D. Suwmiarka uniwersana.
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Zadanie 39.
Doktadny pomiar niewielkich katow metoda posrednia nalezy wykona¢

A. liniatem sinusowym.

B. liniatem krawgdziowym.

C. katownikiem walcowym.

D. katownikiem krawedziowym.

Zadanie 40.

Pomiar twardosci powierzchni przedmiotu przedstawionego na rysunku nalezy wykona¢ metoda
h1,2%0,2:58*3 HRC

A. Poldi.

B. Brindla ]

C. Vickersa ]
D. Rockwella
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