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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2017
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych
Oznaczenie arkusza: M.06-01-17.06

Oznaczenie kwalifikacji: M.06

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Materialy wsadowe przygotowane do wykonania wytopu stopu AC-AlZnSMg i zaladowany tygiel
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczqcemu ZN, przygotowania materiatow wsadowych i zatadowanego tygla, nalezy ocenic czy:

1 |do wykonania wytopu pobrano ztom Al

2 |do wykonania wytopu pobrano stop ZnAl4

3 |do wykonania wytopu pobrano stop AB-AIMg5

4 |przygotowane materiaty wsadowe sa bez zanieczyszczen i wilgoci

5 |wsad zostal utozony w tyglu z niewielkim luzem, bez klinowania si¢ sktadnikow

6 |wsad drobny zostal ulozony na dnie tygla

7 |wsad gruby utozono w tyglu na warstwie wsadu drobnego

Rezultat 2. Probka do badan analitycznych

1 |odtwarza ksztatt kokili

2 |w opisie nadano jej numer zgodny z numerem stanowiska

3 |w opisie data pobrania jest zgodna z datg egzaminu

4 |w opisie godzina pobrania zgadza si¢ z orientacyjng godzing zalania kokili
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Rezultat 3. Metryka wytopu stopu AC-AlZn5Mg
Zawiera wyniki obliczen i parametry oraz:

1 |masy ztomu aluminiowego, kg: 0,83+0,85

2 |masy stopu wstepnego ZnAl4, kg: 0,05+0,07

3 |masy stopu wstgpnego AB-AIMg5, kg: 0,09+0,11

4 [temperatury wytopu: 850°C

5 |temperatury wygrzania kokili: wpisana warto$¢ powyzej 130°C

6 |datg przeprowadzenia wytopu
Przebieg 1. Przeprowadzenie pomiaru temperatury wygrzanej kokili
Zdajgcy:

1 [uruchomit pirometr

2

sprawdzit dziatanie uktadu pomiarowego pirometru poprzez prébny pomiar temperatury otoczenia

przeprowadzil pomiary temperatury zgodnie z instrukcja obstugi pirometru (pomiar temperatury wygrzanej kokili do odlewania probek do
badan analitycznych)

wylgczyt pirometr po wykonaniu pomiaru temperatury kokili
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Przebieg 2. Zalewanie kokili cieklym metalem
Zdajgcy:

1 |nagrzat kokile do odlewania prébek palnikiem gazowym do temperatury powyzej 130°C

2 |wypehit kokile do probek cieklym metalem bez rozpryskow

3 podczas pobierania cieklego metalu z pieca, wygrzewania kokili i wypeliania jej cieklym metalem stosowal s$rodki ochrony
indywidualnej: rekawice ochronne metalizowane, siatkowa ostong twarzy i okulary ochronne, ubranie ochronne metalizowane

4 |podczas pobierania cieklego metalu i wypekniania form cieklym metalem stosowat si¢ do zasad technologicznych

5 stosowal przepisy bhp obowiazujace na stanowisku piecowym (w zaleznosci od rodzaju zastosowanego pieca grzewczego w osrodku
egzaminacyjnym)

6 |zachowywat tad i porzadek na stanowiskach pracy

7 |uporzadkowat stanowisko pracy

EQZaminator ........ouotiit i

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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