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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: M.44
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

) . Miejsce na naklejk¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.44-01-16.08
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
__Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i1 nie zawiera bt¢dow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie zalaczonego rzutu aksonometrycznego (Rysunek 1. Sworzen 01.01) wykonaj w rzutach
prostokatnych (widok z przekrojem czastkowym oraz widok czastkowy od lewej strony) rysunek
wykonawczy sworznia na stanowisku komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD. Szablon
rysunku znajduje si¢ na pulpicie komputera w folderze: EGZAMIN M.44. Podpisz rysunek swoim numerem
PESEL 1 wydrukuj go w formacie A4.

Korzystajac z danych zawartych w tabeli 1, dobierz posta¢, wymiary i gatunek materiatu do wykonania
sworznia 1 uzupetnij charakterystyke materiatu wyjsciowego. Korzystajac z informacji zawartych w tabelach
2, 3 1 4, uzupelnij kartg technologiczng procesu obrobki sworznia. Po wykonaniu zadania wydruk rysunku
1 arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku.
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Rysunek 1. Sworzen 01.01
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Tabela 1. Dane materialowe

Znormalizowane srednice pretéw stalowych walcowanych okragtych

(wycigg z normy PN-75/H-93200 i PN-87/H-84019)

Zakres i stopniowanie Srednic pretow walcowanych okragtych

od 8 do 26 od 28 do 40
colmm co2mm

od 40 do 105
co5mm

Wymiary materiatu wyjsciowego nalezy ustali¢ uwzgledniajgc naddatki obrébkowe

Gatunek materiatu musi charakteryzowac sie Ry, min 2 480 MPa

Materiat Oznaczenie stali R min
PN/PN-EN MPa
St3S/S235JR 380
Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
PN-EN 10025:2005 43275 440
St5/E295 490
15/C15E 375
Stal niestopowa konstrukcyjna do utwardzania powierzchniowego i ulepszania 20/22 410
cieplnego PN H-84019:1993
25/C25 450
Wielkos¢ produkgji 1 szt.

Tabela 2. Wykaz dostepnych obrabiarek skrawajacych

Lp. Obrabiarki
1 |przecinarka tarczowa

2 |tokarka uniwersalna kfowa
3 |tokarka karuzelowa

4 |frezarka pionowa

5 |wiertarka kadtubowa

6 |wiertarka promieniowa

7 | diutownica Fellowsa

8 |dtutownica Magga

9 |szlifierka do watkéw

10 |szlifierka do otworéw

12 |szlifierka do ptaszczyzn

13 |walcarka do gwintéw
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Tabela 3. Wykaz dostepnych narzedzi skrawajacych

Lp. Narzedzia skrawajace
1 |tarczatnaca do przecinarki

2 |zestaw nozy tokarskich

3 |frez ksztattowy modutowy

4 |frez trzpieniowy z chwytem walcowym

5 |frez pitkowy

6 |frezy do rowkéw wpustowych

7 | komplet wiertet od ¢$2 do $20 (co 0,5 mm)

8 |komplet rozwiertakéw ¢4 do ¢$20 (co 2 mm)

9 |nawiertak

10 |[gwintowniki M6, M8, M10, M12, M14

11 |przeciggacz do otwordéw $20 mm

12 |przeciggacz do otwordéw kwadratowych 20 x 20 mm

Tabela 4. Wykaz dostepnych przyrzadow pomiarowych

Przyrzady pomiarowe

,_
i

suwmiarka uniwersalna z dziatkg elementarng 0,05 mm i zakresie do 250 mm

suwmiarka modutowa

czujnik zegarowy z podstawka

srednicéwka

liniat krawedziowy

gtebokosciomierz suwmiarkowy

katomierz uniwersalny

manometr

I[N | |W[IN |

szczelinomierz

[ER
o

promieniomierz listkowy

[uny
[N

sprawdzian dwugraniczny do otworéw ¢12H7

[EEN
N

sprawdzian do gwintéw metrycznych

[ER
w

mikrometr wewnetrzny 25+50 mm

[EEN
D

sprawdzian $rednicowy nastawny — zestaw

[EEN
%]

wzorce zarysu gwintu

[ER
()]

wzorce chropowatosci

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— rysunek sworznia (wydruk z programu CAD),
— charakterystyka materialu wyjsciowego,
— karta technologiczna: wykaz zabiegéw i1 operacji obrdbki sworznia,

— karta technologiczna: wykaz obrabiarek skrawajacych, narzedzi skrawajacych 1 przyrzadow
pomiarowych.
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Charakterystyka materialu wyjsciowego

Nazwa czesci: Sworzen Numer rysunku: 01.01

Postac:

Dane materiatu
Gatunek:

Wymiary materiatu Srednica preta:

wyjsciowego w mm Diugosc¢ preta:

Karta Technologiczna

Nazwa czesci: Sworzen Numer rysunku: 01.01

Wykaz niezbednych zabiegow i operacji obrobki sworznia
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dolaczam wydruki w liczbie ............ kartek.

Wypetnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam dolaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukow w liczbie ........ kartek.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN
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