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Organizacja robo6t zwigzanych z budowg i utrzymaniem drég kolejowych

TKO.03

01
TKO.03-01-24.01-SG

SG

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Wykaz czynnosci prowadzacych do naprawy nawierzchni - Tabela 1
Uwaga: Dopuszcza sie inne okre$lenia opisujgce dang czynnosc.
R.1.1 Osygnalizowanie miejsca robot lub zamkniecie toru
R.1.2 Odkrecenie srub tubkowych i zdjecie tubkéw
R.1.3 Odkrecenie srub stopowych i ich zdjecie
R.1.4 Wyijecie szyny i zdjecie przektadek podszynowych
R.1.5 Utozenie nowych przekiadek podszynowych i nowej szyny
R.1.6 Potagczenie szyny lub zatozenie tubkow i dokrecenie srub tubkowych
R17 Przytwierdzenie szyny do podktadéw lub zatozenie srub stopowych, pierscieni sprezystych
o i dokrecenie nakretek
R.1.8 Pomiar toru
R.1.9 Uporzadkowanie miejsca robot
R.1.10 |Zdjecie osygnalizowania lub otwarcie toru
R.2 Rezultat 2: Wykaz niezbednych maszyn, narzedzi i urzadzen - Tabela 1
R2.1 Odkrecanie i dokrecanie srub tubkowych - klucz ptaski lub zakretarka lub klucz do srub
o tlubkowych
Odkrecanie i dokrecanie srub stopowych - klucz sztorcowy lub zakretarka lub klucz
R.2.2 . .
plaski lub klucz do srub stopowych
R.2.3 Demontaz i montaz szyny - kleszcze do szyn lub wézek motorowy z Zurawiem
R.2.4 Pomiar toru - toromierz
R.3 Rezultat 3: Zestawienie iloSciowe materialéw nawierzchniowych - Tabela 2
R.3.1 Uwzgledniono w obliczeniach elementy przytwierdzenia szyny do podrozjazdnic (Sruba
o stopowa z nakretkg, przektadki podszynowe, pierscienie sprezyste podwojne, fapka)
R.3.2 Przyjeto ilo$¢ podrozjazdnic - 14 szt.
R.3.3 Dtugos¢ szyny kolejowej 49E1 - 8070 mm lub 8,07 m
R.3.4 Liczba $rub stopowych z nakretka - 28 lub liczba przyjetych podrozjazdnic x 2
R.3.5 Liczba przektadek podszynowych - 14 lub liczba przyjetych podrozjazdnic x 1
R3.6 Liczba pierscieni sprezystych podwdjnych - 28
o lub liczba przyjetych podrozjazdnic x 2
R.3.7 Liczba tapek - 28 lub liczba przyjetych podrozjazdnic x 2
R.3.8 Przyjeto jednostke szt. dla Srub stopowych, przektadek, pierscieni oraz tapek
R.3.9 Przyjeto jednostke mm lub m dla szyny
R.4 Rezultat 4: Opis czesci skladowych rozjazdu - Tabela 3
R.4.1 1 - iglica lub iglice
R.4.2 2 - opornica lub opornice
R.4.3 3 - szyny taczace
R.4.4 4 - kierownica lub kierownice
R.4.5 5 - krzyzownica lub dziob krzyzownicy
R.5 Rezultat 5: Szkic osygnalizowania miejsca robét
R.5.1 Na szkicu umieszczono tarcze D 1
R.5.2 Tarcze D 1 umieszczono w odlegtosci 100 m od poczatku rozjazdu nr 10
R.5.3 Tarcze D 1 umieszczono w torze nr 3a
R.5.4 Umieszczono zapis usytuowania tarczy D 1 w osi toru
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