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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2024
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Obstuga, diagnozowanie oraz naprawa pojazdoéw samochodowych
Oznaczenie arkusza: MOT.05-02-24.01-SG

Symbol kwalifikacji: MOT.05
Numer zadania: 02
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
— Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Dzien

Miesigc

Rok

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Karta weryfikacji

zapisane:

1

wyniki pomiarow czopow korbowodowych watu korbowego zgodne ze stanem faktycznym (kryterium uzna¢ za spetnione, gdy
réznica pomiaru wynosi nie wigecej niz £ 0,03 m)

2

w kazdym polu kolumny "widoczne uszkodzenia czopa" Brak

w kazdym polu kolumny "kwalifikacja czopa" Dalsza eksploatacja / D

w polu "przyczyna stukow w czasie obracania sie watu korbowego" uszkodzona panewka na lll czopie korbowodowym watu
korbowego lub inne sformutowanie wskazujace na rzeczywistg przyczyne zdiagnozowanych objawow

w polu "sposbéb usuniecia przyczyny stukdw w czasie obracania sie watu korbowego" wymiana wszystkich panewek
korbowodowych watu korbowego Ilub inne sformutowanie wskazujagce na wymiane wszystkich panewek
korbowodowych watu korbowego

minimalna srednica czopéw korbowodowych zgodna z danymi technicznymi

moment dokrecenia srub / nakretek pokrywy tozyska gtéwnego watu korbowego zgodny z danymi technicznymi

moment dokrecenia srub / nakretek pokrywy tozyska korbowodu watu korbowego zgodny z danymi technicznymi

© |00 | N| O

moment dokrecenia srub / nakretek miski olejowej zgodny z danymi technicznymi
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Zweryfikowany i zamontowany wat korbowy

1

wymontowana miska olejowa silnika

wymontowane pokrywy tozysk gtéwnych watu korbowego

wymontowane pokrywy tozysk korbowodowych watu korbowego

2
3
4

wat korbowy wymontowany z silnika

poprawnie zamontowane panewki czopdéw korbowodowych i pokrywy korbowodow (kryterium uznaé za spetnione tylko
w sytuacji gdy zdajgcy rozmontowat i zmontowat uktad ttokowo-korbowy)

poprawnie zamontowane panewki czopow gtownych pokrywy tozysk gtéwnych (kryterium uznac za spetnione tylko w sytuac;ji
gdy zdajgcy rozmontowat i zmontowat uktad ttokowo-korbowy)

sruby / nakretki mocujgce pokrywy korbowoddéw dokrecone z momentem zgodnym z dokumentacjg techniczng

sruby / nakretki mocujgce pokrywy tozysk gtéwnych dokrecone z momentem zgodnym z dokumentacjg techniczng

zamontowana nowa uszczelka miski olejowej lub potozona swieza warstwa masy uszczelniajgcej

10

po montazu uktadu ttokowo-korbowego wat korbowy obraca sie bez oporow
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Weryfikacja watu korbowego

zdajgcy:

1

umiescit wat korbowy w pryzmach pomiarowych (lub innych uchwytach do tego przeznaczonych)

przed pomiarem oczyscit wszystkie czopy watu korbowego z zanieczyszczen

wykonat pomiary mikrometrem

2
3
4

postugiwat sie mikrometrem w sposéb uniemozliwiajgcy jego uszkodzenie (uzywat sprzegietka)

Przebieg 2: Wymontowanie i zamontowanie watu korbowego z/do silnika

zdajgcy:

1

odkrecit wszystkie sruby / nakretki mocujgce miske olejowa

zaznaczyt kolejnosé pokryw tozysk gtéwnych i korbowoddéw lub w czasie demontazu uktadat pokrywy w odpowiedniej
kolejnosci

posmarowat olejem powierzchnie czopdéw lub panewek przed ich zmontowaniem

zamontowat nowe panewki wszystkich czopéw korboodowych watu korbowego

zamontowat kazdg z pokryw tozysk gtdéwnych w miejscu, z ktérego zostata wymontowana

zamontowat kazdg z pokryw korbowoddw w miejscu, z ktérego zostata wymontowana

dokrecit sruby / nakretki pokryw tozysk gtéwnych i korbowoddéw za pomoca klucza dynamometrycznego

O (N[O |o |~ W

po montazu uktadu ttokowo-korbowego sprawdzit czy wat korbowy obraca sie bez oporow

[(e]

przed montazem nowej uszczelki lub umieszczeniem sSwiezej warstwy masy uszczelniajgcej miski olejowej oczyscit
powierzchnie uszczelniang z zanieczyszczen

10

dokrecit sruby / nakretki miski olejowej za pomocg klucza dynamometrycznego
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Numer
stanowiska

Przebieg 3: Organizacja stanowiska pracy

zdajgcy:

1 |w czasie pracy odktadat wymontowane elementy na stole Slusarskim lub wozku warsztatowym

2 |po wykonaniu zadania oczyscit i odtozyt narzedzia i przyrzady

3 |posprzatat stanowisko pracy oraz umiescit zuzyte czysciwo w odpowiednim pojemniku

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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