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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Schemat potaczen elementéw pneumatycznych napedu mechatronicznego

UWAGA! Kryterium nalezy uznac za spefnione w przypadku narysowania symbolu elementu zgodnie z zasadami rysowania schematow
pneumatycznych.
Zdajgcy na schemacie narysowat:

1

potgczenie sitownika 1A1 w uktadzie zapewniajgce utrzymanie pozycji wsunietej ttoczyska po podaniu sprezonego powietrza

2

potgczenia pomiedy elementami narysowane sg liniami prostymi, rysowanymi prostopadle lub rownolegle do gornej krawedzi

zrédto energii sprezonego powietrza i zespot przygotowania powietrza ztozony z filtra, reduktora, manometru (petny lub
uproszczony)

elektrozawdér 1V1 rozdzielajgecy 5/2 sterowany dwustronnie cewkami elektromagnetycznymi Y1i Y2

zawoér dtawigco-zwrotny diawigcy wysuw sitownika 1A1 potgczony z komorg ttoczyskowg sitownika 1A1

sitownik 1A1 dwustronnego dziatania z jednostronnym ttoczyskiem

sitownik 1A1 posiadajgcy magnetyczng sygnalizacje potozenia ttoka

pozycje czujnika B1 wskazujgcg pozycje ttoka w przypadku catkowitego wsuniecia ttoczyska

© (0 |([ N[O |0 | >

pozycje czujnika B2 wskazujgcg pozycje ttoka w przypadku catkowitego wysuniecia ttoczyska

—_
o

oznaczenia sitownika i zaworu rozdzielajacego zgodne z podanymi informacjami na cyklogramie
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Rezultat 2: Wypetniona tabela 1. - Protokét z przeprowadzonych pomiaréw kontrolnych ciagtosci wybranych potaczen

Zdajgcy w tabeli 1. zapisat w wierszu

1

1. warto$¢ rezystancji potaczenia wskazujgcg na brak ciggto$ci potgczenia i ocene ciggtosci - nieprawidtowa

. wartos¢ rezystancji potaczenia wskazujgcg na brak ciggtosci potaczenia i ocene ciggtosci - nieprawidtowa

. wartos¢ rezystancji potaczenia wskazujgcg prawidtowg ciggtos¢ potgczenia i ocene ciggtosci - prawidtowa

. wartos¢ rezystancji potaczenia wskazujgcg na brak ciggtosci potgczenia i ocene ciggtoéci - nieprawidtowa

. wartos¢ rezystancji potaczenia wskazujgcag prawidtowg ciggtos¢ potgczenia i ocene ciggtosci - prawidtowa

. wartos¢ rezystancji potaczenia wskazujgcg na brak ciggtosci potgczenia i ocene ciggtosci - nieprawidtowa

. wartos¢ rezystancji potaczenia wskazujgcg na prawidtowg ciggtosé potgczenia i ocene ciggtosci - prawidtowa

0| N[O o] OOWIDN

. wartos¢ rezystancji potaczenia wskazujgcg na brak ciggtosci potgczenia i ocene ciggtosci - nieprawidtowa
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1,2,4,6 i 8 wpisat znak O wskazujgcy w rzeczywistym uktadzie wykonanie naprawy ciggto$ci potgczenia

Rezultat 3: Naped mechatroniczny po wykonaniu napraw

1

pomiedzy punktami X10 a S1:4 zapewniona jest ciggtos¢ elektryczna

pomiedzy punktami XI1 a S2:2 zapewniona jest ciggtos¢ elektryczna

pomiedzy punktami XQ3 a H2:X1 zapewniona jest ciggtosc¢ elektryczna

pomiedzy punktami XP4 a H2:X2 zapewniona jest ciggtos¢ elektryczna

2
3
4
5

pomiedzy punktami XP3 a Y2:A2 zapewniona jest ciggtosc elektryczna

6

wszystkie potaczenia sg wykonane przewodami o optymalnej dtugosci (przewody nie sg zbytnio naprezone i tez nie sg za
dtugie)

7

konce kazdego z przewodow uzytych do potgczenia pomiedzy punktami opisanymi w rezultacie R.3.1+R.3.5 sg zakorczone

zacisnietymi koncéwkami tulejkowymi
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Rezultat 4: Zgodnos¢ dziatania napedu mechatronicznego z podanym cyklogramem pracy

1

PLC napedu mechatronicznego jest zaprogramowany

2

W pliku zrédtowym, w liniach programu odwotujgcych sie do fizycznych wyjs¢ (Q0.0, Q0.1, Q0.2 oraz Q0.3) znajdujg sie
komentarze objasniajgce dziatanie programu

Wecisniecie i przytrzymanie przycisku S1 na czas krotszy niz 2 sekundy przy niewcisnietym przycisku S2 i dziatajgcym czujniku
B1 nie wywotuje zadnej rekcji elementéw napedu.

Wecisniecie i przytrzymanie na czas co najmniej 2 sekund przycisku S1 przy niewcisnietym przycisku S2 i dziatajgcym czujniku
B1 powoduje wysuwanie ttoczyska sitownika 1A1.

Ttoczysko sitownika 1A1 wysuwa sie okoto 4 sekundy, w trakcie ktorego swiecg obie lampki sygnalizacyjne: zielona H1
i czerwona H2.

Po zadziataniu czujnika B2, gasnie czerwona lampka sygnalizacyjna H2 a ttoczysko sitownika 1A1 pozostaje wysuniete przez
4 sekundy.

Po uptywie 4 sekund ttoczysko bezzwtocznie wraca do pozycji wsunietej i w tej pozycji pozostaje przez 4 sekundy.

Po uptywie kolejnych 4 sekund, ttoczysko wysuwa sie po raz drugi. W trakcie wysuwania ponownie $wiecg sie obie lampki
sygnalizacyjne: zielona H1 oraz czerwona H2.

9

Zadziatanie czujnika B2 po raz drugi, wytgcza lampke czerwong H2, a po zadziataniu czujnika B1 gasnie lampka zielona H1.

10

Wecisniecie przycisku S2, w dowolnym momencie dziatania napedu, powoduje natychmiastowe wsuniecie wysunietego

ttoczyska sitownika 1A1 i zgaszenie wszystkich aktualnie $wiecgcych sie lampek sygnalizacyjnych

Rezultat 5: Wypetniona tabela 2. Wyniki testu dzialania napedu mechatronicznego

(za stan faktyczny uznaje sie wynik testu wykonanego przez egzaminatora)

1

1. zgodnie ze stanem faktycznym

2. zgodnie ze stanem faktycznym

. zgodnie ze stanem faktycznym

. zgodnie ze stanem faktycznym
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3
4. zgodnie ze stanem faktycznym
5
6

. zgodnie ze stanem faktycznym
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Przebieg 1: Przebieg oraz jakos¢ wykonanego przegladu i podjetych dziatan prowadzacych do zaprogramowania PLC i przetestowania
dziatania napedu mechatronicznego

zdajgcy:

1 |przed przystgpieniem do pracy zatozyt fartuch ochronny

o [prace naprawcze w uktadzie elektrycznym wykonywat przy wylaczonym napigciu zasilania i wylaczonym zasilaniu
pneumatycznym

3 |uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem

4 podczas wykonywania poszczegoélnych czynnosci eksploatacyjnych korzystat z informacji technicznych napedu zapisanych
w arkuszu egzaminacyjnym

5 |podczas prac prowadzgcych do zaprogramowania sterownika PLC wykonywat testy dziatania programu

6 przed uruchomieniem napedu sprawdzit jakos¢é wykonanych potaczen pneumatycznych w uktadzie elektropneumatycznym
napedu np. poprzez reczne pociggniecie przewodow pneumatycznych

7 przed uruchomieniem napedu sprawdzit jakos¢ i prawidlowos¢é mocowania czujnikéw sygnalizujgcych okreslong pozycje
potozenia tloka sitownika 1A1 np. poprzez delikatne pociggniecie czujnik B1 i B2

8 |przed uruchomieniem napedu ustawit na zespole przygotowania powietrza wartos¢ cisnienia zasilania réwng 5 bar

9 dokonat korekty w nastawie poziomu dtawienia czujnika dtawigco zwrotnego tak, aby wysuw tloczyska sitownika trwat
4 sekundy

10 przestrzegat zasad BHP, nie doprowadzit do sytuacji zagrazajgcej zdrowiu i zyciu jego oraz innych osob przebywajgcych
w sali egzaminacyjnej

EQzZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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