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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Uktad graficzny © CKE 2019

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Realizacja procesé6w drukowania z form drukowych
Oznaczenie arkusza: AU.17-02-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: AU.17

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypelnia egzaminator

Numer
stanowiska

Kod osrodka Z Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdb obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy i1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.

Strona2z 6

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Wydruk odbitki kontrolnej

Po wykonaniu odbitki kontrolnej zdajgcy przez podniesienie reki zglasza gotowos¢ do wydrukowania 1000 mb. odbitek. Jezeli nie ma zadnych przeciwskazan nalezy
wyrazi¢ zgode na kontynuowanie dalszych prac.

1 |Wydrukowano odbitke zgodna z odbitka wzorcowa

2 |Kolorystyka odbitki jest zgodna z odbitka wzorcowa — kolor black z dwoch separacji

3 |Kolorystyka odbitki jest zgodna z odbitkg wzorcowa — kolor white

4 |Kolorystyka odbitki jest zgodna z odbitka wzorcowa — kolor PMS 7536C

5 |Kolorystyka odbitki jest zgodna z odbitkg wzorcowg — kolor PMS 711C

6 |Nieprzezroczystos$¢ (opacity) odbitki 45%

Strona3z6

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Numer

stanowiska

Rezultat 2: Wydruk 1000 mb. odbitek na folii

1

Wydrukowano 1 000 mb. odbitek na folii o parametrach zgodnych z karta technologiczng i odbitka wzorcowa

2

Obrazy wszystkich kolorow sa wydrukowane tak, ze znaki pasowania sg co najmniej ze sobg styczne

Wszystkie elementy drukujace z formy drukowej znajdujg si¢ na odbitkach

Zadrukowano odbitki kolorem black przy uzyciu zgodnych kolorystycznie form drukowych

Zadrukowano odbitki kolorem white przy uzyciu zgodnej kolorystycznie formy drukowe;j

Zadrukowano odbitki kolorem PMS 7536C przy uzyciu zgodnej kolorystycznie formy drukowe;j

Zadrukowano odbitki kolorem PMS 711C przy uzyciu zgodnej kolorystycznie formy drukowe;

Odbitki nie posiadajg przeswitow, aple sg rownomiernie zadrukowane

Odbitki nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz zabrudzen
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stanowiska

Przebieg 1: Drukowanie
Zdajacy:

1

Zatozyt podtoze na maszyne do wykonania przyrzadu oraz dokonat kontroli napiecia powierzchniowego podtoza

Zamocowal formy drukowe przy uzyciu taSmy montazowej na cylindrach formowych, oraz umiescit w maszynie cylindry formowe
1 cylindry rastrowe (anilox) zgodnie z kartg technologiczna (zespot drukujacy 1 — 280 1/ecm, 2 — 420 l/em, 3 — 420l/cm, 4 — 300 l/cm, 5 —
160 1/cm)

Dokonywat pasowania koloréw zgodnie z systemem pasowania maszyny drukujacej

Regulowat docisk pomiedzy podtozem a cylindrami formowymi

Wykonat odbitke kontrolng

Kontrolowat nieprzezroczysto$¢ druku

Kontrolowat kolorystyke druku — AE <2 wszystkich drukowanych kolorow

Regulowat maszyne i wydrukowat naktad

Zdjat i odstawil formy drukowe po drukowaniu
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Numer

stanowiska

Przebieg 2: Obstuga maszyny fleksograficznej
Zdajacy:

1 |Uruchamial maszyne wylacznie przy zablokowanych ostonach

2 Podczas pracy maszyny nie wykonywat jakichkolwiek czynnos$ci w poblizu obracajacych si¢ cylindrow, waltkow lub innych elementow
ruchomych

3 |Umyt maszyne po zakonczeniu drukowania stosujgc rekawice ochronne

4 |Usunat ze stanowiska podtoze nie bedace odbitkami naktadowymi, a odpady umiescit w pojemniku na odpady

5 |Wyczyscit narzedzia i odtozyt na wyznaczone miejsce

EgZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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