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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2019
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych
Oznaczenie arkusza: M.15-01-19.06

Oznaczenie kwalifikacji: M.15

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdb obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wyniki pomiarow rezystancji elementéow elektrycznych - tabela 1

Zdajgcy w tabeli 1, wpisal w wierszu:

1 |1. warto$¢ rezystancji odpowiadajaca przerwie elektrycznej

2 |2. wartos¢ rezystancji odpowiadajaca zwarciu elektrycznemu

3 |3. warto$¢ rezystancji odpowiadajacg przerwie elektrycznej

4 4. wartos¢ rezystancji odpowiadajgca przerwie elektrycznej

5 |5. warto$¢ rezystancji odpowiadajaca przerwie elektrycznej

6. warto$¢ rezystancji cewki przekaznika K1, zgodng z wartoscig podang w dokumentacji technicznej przekaznika K1 z doktadnoscia

61 10%

Rezultat 2: Ocena zgodnosci ze schematem wybranych elementéw ukladu elektropneumatycznego - tabela 2

Zdajgcy w tabeli 2, wpisat w wierszu:

1 |1. TAK

2 |2.NIE
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Rezultat 3: Wykaz usterek i nieprawidlowosci - tabela 3
Uwaga: dopuszcza sig stosowanie innych sformutowan oddajgcych te samgq tres¢, pod warunkiem poprawnosci merytorycznej. Zdajgcy okreslit i zapisal w tabeli 3:

1 |przycisk S1 jako element uszkodzony lub niewlasciwy

2 |sposob usunigcia usterki opisanej w kryterium 3.1, polegajacy na wymianie przycisku lub jego stykow

3 |przycisk S2 jako element uszkodzony lub niewtasciwy

4 |sposob usunigcia usterki opisanej w kryterium 3.3, polegajacy na wymianie przycisku lub jego stykow

5 |cewke elektrozaworu Y1 jako element uszkodzony lub niewtasciwy

6 |sposoOb usuniecia usterki opisanej w kryterium 3.5, polegajacy na wymianie cewki

7 |sitownik Al jako element uszkodzony lub niewlasciwy

8 [sposob usunigcia usterki opisanej w kryterium 3.7, polegajacy na wymianie sitownika

Rezultat 4: Naprawione podzespoly ukladu elektropneumatycznego

1 |przycisk monostabilny S1 jest sprawny i posiada styki NC

2 |przycisk monostabilny S2 jest sprawny i posiada styki NO

3 |elektrozawor rozdzielajacy 5/2 (V1) jest sprawny i posiada zamontowang sprawng cewke
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Numer

stanowiska

Rezultat 5: Zmontowany uklad elektropneumatyczny

LW ukladzie elektrycznym galaz, zawierajaca cewke przekaznika K1, przyciski S1 i S2 oraz zestyk NO przekaznika K1, jest potaczona
zgodnie ze schematem na Rysunku 1

7 W uktadzie elektrycznym galaz, zawierajaca cewke elektrozaworu Y1 oraz zestyk NO przekaznika K1, jest potaczona zgodnie ze
schematem na Rysunku 1

3 W ukladzie elektrycznym galaz, zawierajaca lampke H1 oraz zestyk NO przekaznika K1, jest polaczona zgodnie ze schematem na
Rysunku 1

4 |w uktadzie pneumatycznym zawor rozdzielajacy V1 jest potaczony z sitownikiem A1 w sposéb zgodny ze schematem na Rysunku 1

w uktadzie pneumatycznym zawor rozdzielajacy V1 jest potaczony z zespotem przygotowania powietrza OZ1 oraz ze zrodtem sprezonego
powietrza w sposob zgodny ze schematem na Rysunku 1

6 |warto$¢ ci$nienia powietrza zasilajacego uktad pneumatyczny wynosi 4 bary £0,2 bara

7 |po wlaczeniu doptywu sprezonego powietrza uktad jest szczelny

Rezultat 6: Karta oceny sprawnosci ukladu po naprawie - tabela 4

Uwaga: Zdajgcy zglasza przewodniczgcemu ZN gotowos¢ do wiqczenia zasilania elektrycznego i pneumatycznego. Zgode na rozpoczecie sprawdzania dziatania
uktadu wyraza egzaminator po potwierdzeniu spetnienia wymogow bezpieczenstwa. Zdajgcy po sprawdzeniu dziatania ocenit i zaznaczyt w odpowiednich polach
tabeli 4 oraz:

1 |poz. 1: dziatanie uktadu zgodnie ze stanem faktycznym

2 |poz. 2: dziatanie uktadu zgodnie ze stanem faktycznym

3 |poz. 3: dziatanie uktadu zgodnie ze stanem faktycznym

4 |poz. 4: dzialanie uktadu zgodnie ze stanem faktycznym

5 |poz. 5: dziatanie uktadu zgodnie ze stanem faktycznym

6 [poz. 6: dziatanie uktadu zgodnie ze stanem faktycznym

7 |poz. 7: dziatanie uktadu zgodnie ze stanem faktycznym

8 |wniosek koncowy, dotyczacy prawidtowos$ci dziatania uktadu zgodny ze stanem faktycznym
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Przebieg 1: Wykonanie naprawy podzespolow i uruchomienie ukladu elektropneumatycznego
Zdajgcy:
1 |stosowatl narzedzia zgodnie z ich przeznaczeniem do wykonywania poszczegoélnych czynnosci montazowych
2 |stosowat przyrzady pomiarowe zgodnie z ich przeznaczeniem do pomiaru wskazanych jednostek (rezystancja, ci$nienie)
3 |prace monterskie wykonywat przy wytaczonym zasilaniu elektrycznym i pneumatycznym
4 |sprawdzat dzialanie uktadu elektropneumatycznego, wykorzystujac ,, Instrukcje sprawdzania uktadu elektropneumatycznego”
5 |utrzymywat porzadek na stanowisku
6 [uporzadkowat stanowisko pracy
EGZamINator ... e ettt
imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Uktad elektropneumatyczny
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