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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali
Oznaczenie kwalifikacji: M.07
Wersja arkusza: X

M.07-X-17.06
Czas trwania egzaminu: 60 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
Rok 2017
CZESC PISEMNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

2.

NNk W

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 13 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktdrej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

Aby zda¢ czeg$¢ pisemng egzaminu musisz uzyska¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(Al | [8] | [€] | [O]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wilasciwa odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrales
odpowiedz ,,A’:

W 6| Q| D

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem 1 zaznacz odpowiedz, ktdrg uwazasz za poprawna, np.

CINEREEER |

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamig¢taj, Ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie 1.

Ktory z wymienionych materiatow wsadowych nalezy zastosowaé¢ w procesie kucia swobodnego watu duzej
turbiny gazowe;j?

A. Wlewek ptaski.

B. Wlewek wielokatny.
C. Pret okragly.

D. Kgs kwadratowy.

Zadanie 2.

Ktore z wymienionych materiatbw wsadowych nagrzewa si¢ przed obrobka
plastyczng w piecu komorowo-szczelinowym przedstawionym na rysunku?

Prety.
Wilewki.
Kesiska.
Kesy.
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Zadanie 3.

Ktore z wymienionych urzadzen transportowych jest stosowane do zaladunku duzych wlewkow kuziennych

SEoN- IS

do pieca komorowego z wysuwnym trzonem?

A. Zuraw przejezdny.

B. Suwnica pomostowa.

C. Manipulator kuzniczy.

D. Dzwignik podnosnikowy.

Zadanie 4.

Na ktorym rysunku przedstawiono schematycznie cigcie mechaniczne wsadu z wykorzystaniem nozy
krazkowych?
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Zadanie 5.

Okres$l na podstawie wykresu Fe-Fe;C warto$¢ maksymalnej temperatury nagrzewania przed kuciem stali
o zawartosci 1,0% C.
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Zawartos¢ wegla

Zadanie 6.

Wsad nalezy nagrza¢ przed obrobka plastyczna do temperatury 1200°C. Odczytaj z rysunku miernika
temperature materiatu w piecu i okresl o ile stopni nalezy jeszcze dogrza¢ wsad.

A. O 89°C
B. O 99°C
C. 0101°C
D. 0199°C

Strona3z 13
Wiecej materiatéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Zadanie 7.

Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Fragment wykazu prac zwigzanych z prowadzeniem remontéw gazowych piecow komorowych

Czynnosci _ Rodz?j ren.10ntu :
biezacy sredni kapitalny

Wymiana wszystkich palnikéw °
Wymiana catej wymurdwki komory roboczej °
Wymiana warstwy izolacyjnej komory roboczej °
Wymiana lub naprawa uszkodzonych fragmentéw wymurdwki °

Naprawy instalacji elektrycznej °

Korekta ustawien palnikéw °

Naprawy ukfadu sterowania °

Naprawy mechaniczne °

Okresl na podstawie tabeli, ktéra z wymienionych prac wykonuje si¢ w trakcie remontu Sredniego
komorowego gazowego pieca grzewczego.

A.
B.
C.
D.

Zadanie 8.

Wymiana wewnetrznych czesci wymurowki komory roboczej wraz z warstwg izolacyjna.
Naprawa wymurdéwki komory roboczej bez wymiany warstwy izolacyjne;.

Naprawa uszkodzonej dzwigni do zamykania drzwi pieca.

Regulacja parametréw pracy palnikow.

Na ktorym rysunku przedstawiono schematycznie proces walcowania?

Zadanie 9.

Ktéry rodzaj obrébki plastycznej nalezy zastosowaé do wytwarzania elementéw pokazanych na rysunku?

oO0wy

Kucie matrycowe na mlocie.
Kucie matrycowe na prasie.
Walcowanie poprzeczne.
Wyciskanie.
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Zadanie 10.

Schemat procesu przeciwbieznego wyciskania pretow przedstawiono na rysunku oznaczonym literg
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Zadanie 11.

Ktora operacj¢ kucia swobodnego przedstawiono na rysunku?

A. Wydhizanie.

B. Speczanie.

C. Odsadzanie. OdkSZ.t:llc any
D. Dziurowanie. materi

Zadanie 12.

Walce oporowe na schemacie walcarki oznaczono literg
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Zadanie 13.

Ktore urzadzenie stosowane w kuzni przedstawiono na rysunku?

A. Manipulator szynowy.

B. Suwnice mostow3.

C. Manipulator podwieszony.

D. Wsadzarke kuznicza.
Zadanie 14.

Na trawionym przekroju preta ujawniono wade powstatg w trakcie obrobki plastycznej. Jaka to wada?

A. Luska.

B. Wzer.

C. Zawalcowanie.

D. Naderwanie.
Zadanie 15.

Grubo$¢ blachy wprowadzanej do klatki walcowniczej wynosi 24 mm. Ustalono, ze wartos¢ gniotu
wzglednego podczas walcowania na gorgco powinna wynosi¢ £€=0,25. Na jaka odlegto§¢/wymiar nalezy
ustawi¢ przeswit migdzy walcami?

A.  6mm
B. 9mm
C. 12mm
D. 18 mm

Zadanie 16.

Speczany material miat wysokos¢ poczatkowa h,=400 mm. Jaka ma by¢ koncowa wysokos¢ materiatu h,
jesli okreslony w dokumentacji wymagany gniot jednostkowy wynosi 40%?

A. 300 mm g | a
B. 240 mm PP/ P7777 070777797,
: d
C. 400 mm v 2 A
Skl LA A
D. 160 mm ﬁ’ ! £
I \
\ ! | 1<
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\ /
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Zadanie 17.

Okresl na podstawie tabeli minimalng temperature, przy ktérej moze byé prowadzone wyciskanie wyrobow

ze stopéw miedzi z cynkiem.

A. 380°C
B. 600°C
C. 650°C
D. 880°C

Zadanie 18.

Odczytaj z tabeli, jaka moze by¢ najmniejsza grubo$¢ denka odkuwki o $rednicy ds =

1 wysoko$ci h=200 mm.

A.  6mm
B 8 mm
C. 10 mm
D. 12mm

Zadanie 19.

Na podstawie fragmentu karty technologicznej kucia
okresl

walu z odsadzeniami

po usunigciu zbieznosci.

A. 546 mm
B. 545 mm
C. 432 mm
D. 420 mm

Temperatura wyciskania na goraco

Materiat Temperatu:?: wyciskania
Duraluminium 380-480
Miedz 600+900
Mosigdz 6502830
Nowe srebro 900950

102 mm

MNajmmiejsze grmbosct drna lub denlea dla stosunbo
b_lub d, L
min bE d-S
bisluhdisi:?r bislubdis}?r
do 25 2 3
25140 3 4
40.1 +63 3 6
63,1 =100 6 8
1001 = 160 8 10
1601 = 250 12 16
Usuniecie zbieznosci
(L R N T % wlewka
srednice  wlewka © { diimt @3 G50m
Hy Hy =1149 mm
DS
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Pierwsze speczanie

Dgp1= 545 mm
Hgp1= 682 mm

% Pierwsze wydtuzanie

Dy = 432 mm

Hy = 1080 mm

Hsp2

Drugie speczanie

Dgpp= 546 mm
Hgpp= 680 mm
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Zadanie 20.

Na podstawie danych w tabeli, okresl jaki rodzaj czynno$ci konserwacyjno-naprawczych nalezy zaplanowac
po przekroczeniu 15 000 roboczogodzin pracy kuzniarki.

A. Przeglad techniczny. Czynnosci :’zf;bzr:z? ':':;:21\{1
B. Naprawa biezaca. konserwacyjno-naprawcze B "
C N redni prasa tokarka kuzniarka
- aprawa srednia. Przeglad techniczny 1500 | 1330 1415
D.  Naprawa gtowna. Naprawa biezaca 3000 | 2660 2830
Naprawa s$rednia 9 000 8000 8500
Naprawa gtéwna 18000 24000 17000
Zadanie 21.
Ktora metodg obrobki plastycznej zastosowano do produkcji wyroboéw przedstawionych na rysunku?
A. Walcowania.
B. Wpyoblania. >
C. Ciagnienia. =
i i , a B
D. Kucia. =\ 1 iy X )
\ ‘ s
J
Zadanie 22.

Oblicz $rednice D krazka blachy, z ktérego ma zosta¢ wykonana wytloczka o $rednicy d = 80 mm, jezeli
D=1,3d.

A 83 mm
B. 94 mm
C. 104 mm
D. 133 mm

Zadanie 23.

Jaka powinna by¢ minimalna szeroko$¢ pasa blachy B do wykonania wytloczek o $rednicy
30 mm, jezeli minimalna odleglos¢ wykroju od brzegu Dblachy powinna mie¢ wartos¢
m=2 mm, a odlegtosci miedzy wykrojami powinny mie¢ warto$¢ n=1,5 mm?

31,5 mm Skok h=D+n
32,5 mm

33,0 mm ' ‘\
34,0 mm

SOw >
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Zadanie 24.

Ktory zabieg nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed rozpoczgciem walcowania blach na zimno?

A. Wyzarzanie ujednorodniajace.
B. Zbijanie zgorzeliny.

C. Wpytrawianie.

D. Patentowanie.

Zadanie 25.

Na ktérym rysunku przedstawiono zasad¢ dziatania ciggarki tawowej tancuchowe;j?

Zadanie 26.

Na ktorym rysunku przedstawiono metode ciggnienia rur na korku swobodnym?
II—,'...;,..,..
3 srrrrrsrr/ %

”’””i\(&’\’\\\ m
N N C. D.

................

Zadanie 27.

Ktéry materiat nalezy zastosowaé w procesie brunacenia, aby wytworzy¢ na drucie stalowym powtoke
podsmarowa Fe(OH)s, ulatwiajaca proces ciggnienia?

Kwas stearynowy.
Zakwaszong wodg.
Olej palmowy.
Wode destylowana.

Cowp»
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Zadanie 28.

Okresl na podstawie tabeli, jaka powinna by¢ warto$¢ naprezenia gnacego o, W procesie giecia stali, jesli
granica plastycznosci stali wynosi 320 MPa, blacha ma grubo$¢ g=2 mm, a promien wewngtrzny krzywizny

gietej blachy r, = 3,2 mm.

A. 764 MPa
B. 752 MPa
C. 706 MPa
D. 775 MPa
Zadanie 29.

Granica plastycznosci R, lub Ry,

Tw MPa
g | 190 [ 240 [ 290 | 320 [ 350

o, MPa
1,0 | 540 | 670 | 738 | 790 | 793
1,25 | 530 | 660 | 725 | 775 | 780
1,6 525 642 704 764 770
20 | 514 | 627 | 684 | 752 | 762
2,5 | 495 | 608 | 660 | 735 | 748
32 | 466 | 580 | 627 | 706 | 723
40 | 440 | 555 | 595 | 680 | 700
50 | 412 | 528 | 565 | 654 | 675
6,3 385 | 497 | 535 | 628 | 650

Zmieniono grubos¢ blachy na wyttoczki z 1,5 mm na 1 mm. Okresl na podstawie wykresu, o ile bedzie

mniejsza maksymalna sita niezbedna do wykonania wyttoczek.

A. O25N
B. OI5N
C. OI15kN
D. O25kN
Zadanie 30.

o - // A\_g_;;\
i ]/~
o // o,
- I %\
10 //‘y \ \
OLW

00 05

10 15 20 25

Czas, s

30 35

40 45 50

Na ktorym rysunku zilustrowano wadg¢ wyrobu ttoczonego, powstajaca przy zbyt duzej szczelinie migdzy

matrycg i stemplem?
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Zadanie 31.

Grubos¢ wzgledna krazka %

2,00

1,50

1,00

0,50 0,20 0,06

Wspodtczynnik wyttaczania m

0,46

0,50

0,53

0,56 | 0,58 | 0,60

Okres$l na podstawie tabeli, jakg warto$¢ wspotczynnika wyttaczania m nalezy zanotowa¢ w dokumentacji
dotyczacej procesu wyttaczania, jesli grubos$¢ blachy g=3 mm, a §rednica krazka D =50 mm.

A. 0,60
B. 0,58
C. 0,56
D. 0,50
Zadanie 32.
llos¢ wykonanych operacji
Czynnos¢ Ptyta
tnaca stemplowa gtowicowa prowadzaca
Przeglad techniczny 500 1000 2000 1000
Naprawa biezgaca 750 1250 3000 1500
Naprawa srednia 1000 1500 4000 2000
Naprawa gtéwna 1250 1750 5000 2500

W tabeli podano ilo$¢ operacji poszczegolnych ptyt odcinaka dwutaktowego, po wykonaniu ktérych nalezy
przeprowadzi¢ przeglady lub naprawy oprzyrzadowania. Ktora ptyte nalezy najczgsciej poddawad
przegladom 1 naprawom?

A. Tnaca.

B. Stemplowa.

C. Glowicowa.

D. Prowadzaca.
Zadanie 33.

Na wykresie przedstawiono kolejne zabiegi obrobki cieplnej, jakim poddano odkuwke stalowa. Jakiej
obrobce cieplnej poddano odkuwke?

SO wp

Hartowaniu powierzchniowemu.
Wyzarzaniu ujednorodniajgcemu.
Odpuszczaniu wysokiemu.
Hartowaniu na wskros.

Temperatura [°C]
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Zadanie 34.

Ktory z wymienionych piecow jest stosowany w procesie wyzarzania tasm w kregach?

A. Przepychowy.
B. Koltpakowy.
C. Komorowy.
D. Wglebny

Zadanie 35.

Ktory rodzaj pieca przedstawiono na rysunku?

A. Komorowy elektryczny.
B. Komorowy gazowy.
C. Wglebny.
D. Przepychowy.
Zadanie 36.
. . Zakres temperatur Twardos$¢
Rodzaj odpuszczania ;o
odpuszczania °C HB HRC
. 727+680 180+250 <30
Wysokie
680+500 250+450 30+45
p . 500+400 400+500 40+45
Srednie
400+300 500+600 45:58
Niskie <300 600+700 58+63

Okres$l na podstawie tabeli, w jakim zakresie temperatur nalezy przeprowadzi¢ odpuszczanie zahartowanego
wyrobu w celu uzyskania twardosci 300 HB.

A. 727+680°C
B. 500+400°C
C. 680+500°C
D. 400+300°C
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Zadanie 37.
Okresl na podstawie wykresu, ktéra z podanych temperatur nagrzewania wsadu w procesie hartowania jest
wiasciwa dla wyrobow ze stali niestopowej zawierajacej 0,6% C. 1200 .
)
A. 770°C ‘:u
B. 727°C _E
C. 810°C g
D. 950°C 5 7
L e
600 3 HOdpuszczanie wysokie []
AT,
406 L & OO
Odpuszczanie $rednie
A AOSUNININNNNNNNNNY
200 | Odpuszczanie niskie |
04 08 12 18 20
Zawartosé wegla, %
Zadanie 38.

Okresl na podstawie wykresu, o ile nalezy przedtuzy¢ czas procesu naweglania przy temperaturze 950°C, aby
zwigkszy¢ grubos¢ warstwy naweglonej z 1,5 mm do 4,0 mm.

mm
A. 0 10 godzin. 40 — 950
B. O 15 godzin. ,/
C. 0 20 godzin. & 30 ,/ 001
D. 0O 25 godzin. % / ’//
=} // o
S 2 P 850
% / y P
S 10 / /’
/4
7 20 0
Cras naweglania god
Zadanie 39.

Ktory z wymienionych sposobdw obrobki wykanczajacej wyrobow gotowych nadaje obrabianej powierzchni
najwyzszg gtadko$¢?

A. Frezowanie.
B. Polerowanie.
C. Srutowanie.
D. Bgbnowanie.

Zadanie 40.

Jaki rodzaj powloki antykorozyjnej naktada si¢ na blachy stalowe ksztattowane na zimno, przeznaczone
na karoserie samochodowe?

A. Wanadowa.
B. Cynkowa.

C. Cynowa.

D. Aluminiows.
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