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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2015
EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2015

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow
Oznaczenie arkusza: M.04-01-15.01

Oznaczenie kwalifikacji: M.04

Numer zadania: 01

Wypeinia egzaminator

Kod egzaminatora

Numer PESEL zdajacego™

Numer
stanowiska

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Zmiana

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgey spefnif
kryteriumalbo N, jezeli
nie spefnif

Rezultat 1 posredni: Odwazone poszczegdlne skladniki masy formierskie.

1 |llos¢ odwazonego piasku kwarcowego 1K — 4,45 kg (doktadnosé¢ do 0,1 kg).
2 | llo$¢ odwazonego bentonitu gat.l — 0,3 kg (doktadnos¢ do 0,01 kg).
3 [llos¢ odwazong wody — 0,25 kg (doktadnosé¢ do 0,01 kg).

Rezultat 2 posredni: Masa formierska.

1 |Masaformierskajest jednorodna, bez "suchego" piasku kwarcowego.
Masa formierskajest jednorodna, bez sladoéw skupien bentonitu.
Masa formierska nie posiada zbrylen.

4 | Masaformierska przesypana do pojemnika, pojemnik zamknigty.

Rezultat 3 koncowy: Dolna potéwka formy odlewniczej.

Wyjety model z formy.

Odlegtos¢ krawedzi wneki formy od skrzynki formierskigj min. 20 mm.

Odlegtos¢ wneki od dolnegj powierzchni formy min. 20 mm.

Krawgdzie wneki formy bez oberwan.

Powierzchniawneki formy bez pekniec i nieciagtosci.

Ilos¢ naktu¢ na spodniej powierzchni formy —min. 10.

Wnekaformy pokryta pytem rozdzielajgcym model.

| N || W|IN|PF

Oczyszczony model.
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Numer
stanowiska

Przebieg 1. Przygotowanie masy formierskieg i wykonanie dolnej potéwki formy odlewniczej.

1 |Narzedziai przyrzady po zakonczeniu pracy oczyszczone i utozone na stanowiskul.

2 | Po zakonczeniu pracy odtgczyt mieszarke od zrédta zasilania.

Podczas wprowadzania do mieszarki bentonitu zdajacy miat zalozone rekawice robocze, okulary ochronne oraz maske

3 )
przeciwpytows.

4 | Mieszarka oczyszczona z resztek masy formierskigy.

0 4= 101011 0= 0] USRS
imi¢ i nazwisko datai czytelny podpis
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