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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzagdzen odlewniczych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.06

Wersja arkusza: SG

Czas trwania egzaminu: 60 minut

MG.06-SG-21.06

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
Rok 2021

CZESC PISEMNA PODSTAWA PROGRAMOWA
2017

Instrukcja dla zdajgcego
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Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 13 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wers;ji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadah.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskaé 1 punkt.

Aby zda¢ czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(a] | [8] | [€] | [B]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrates odpowiedz
A

W G| D

Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawnag, np.

COIRCRECEN |

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzite$ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukgciji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespofu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie 1.

Wskaz piasek stosowany na osnowe masy formierskiej o najwyzszej ogniotrwatosci.

A. Piasek chromitowy.

B. Piasek cyrkonowy.

C. Piasek oliwinowy.

D. Piasek kwarcowy.
Zadanie 2.

Poczatkowy etap regeneracji masy formierskiej po wybiciu z formy i usunieciu odlewu polega na

A. suszeniu i schtodzeniu.

B. mieszaniu i nawilzeniu.

C. dodaniu Swiezych materiatéw formierskich (podstawowych i pomocniczych).

D. usunieciu zanieczyszczeh metalowych, rozdrobnieniu, przesianiu i odpyleniu.
Zadanie 3.

Regeneracja cieplna (termiczna) masy formierskiej polega na usunieciu materiatu wigzgcego poprzez

A. spalanie lub rozktad.

B. Scieranie z ziaren osnowy.

C. obmywanie z ziaren osnowy.

D. ocieranie o siebie ziaren masy w strumieniu powietrza.
Zadanie 4.

Na rysunku przedstawiono

A

B.
C.
D

przesiewacz.
mieszarke turbinowa.
spulchniarke palcowa.
rozdrabniacz palcowy.
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Zadanie 5.

Wskazany na rysunku strzatkami element modelu odlewniczego trojnika to

A. rdzennik.

B. znak rdzeniowy.

C. podpora rdzenia.
D. gniazdo rdzeniowe.

Zadanie 6.
Do produkcji wielkoseryjnej (powyzej 100 tysiecy zaformowan) stosuje sie modele odlewnicze wykonane

A. ze sklejki.

B. zlaminatéw.

C. zzywic epoksydowych.

D. zbrazu, stali niskostopowych.

Zadanie 7.
W celu naprawy niewielkich ubytkow w formie piaskowej nalezy zastosowac
A. zgarniak metalowy.

B. jaszczurke.
C. nakftuwak.

D. pedzel.
Zadanie 8.
Na rysunku cyfrg 1 oznaczono
A. miejsce obrania masy formierskiej. ’ 1
B. kanaty odpowietrzajgce. .
. NN 7R
C. wlewy doprowadzajace. N §:’~a e -::*{’§
D. miejsce osadzenia filtra. §}‘t§$§ " \{\s
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Zadanie 9.
Na rysunku przedstawiajgcym formierke prasujgcg, symbolem X oznaczono

A. nadstawke.

B. stot formierski.

C. ptyte modelowa.

D. skrzynie formierska.

Zadanie 10.

v

.78l

Na rysunku przedstawiajgcym schemat automatyczne;j linii do formowania w skrzynkach, cyfrg 7 oznaczono
zespot do

A. formowania.

B. sktadania form do zalania.

C. zalewania form ciektym stopem.

D. schtadzania krzepnacych odlewow.
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Zadanie 11.
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Przedstawione na rysunku urzgdzenie to

A. strzelarka.

B. narzucarka.

C. nadmuchiwarka.

D. wstrzgsarka z doprasowaniem.

Zadanie 12.

Woskowe zespoty modelowe stosuje sie w metodzie

A. petnej formy.

B. wytapianych modeli.

C. formowania skorupowego-proces Dieterta.
D. formowania skorupowego-proces Croninga.

Zadanie 13.
Ktérg metodg odlewania wykonuje sie fopatki turbin pomp od$rodkowych?

A. Kokilowego.

B. Form piaskowych.
C. Form skorupowych.
D. Woytapianych modeli.

Zadanie 14.
Na rysunku przedstawiono zasade procesu wytwarzania odlewu w formach trwatych metodg odlewania

A. ciggtego.
kokilowego.

B.
C. ci$nieniowego.
D. odsrodkowego. % :
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Zadanie 15.
Wadg formowania pod wysokimi naciskami jest

A. koniecznosc¢ zwiekszenia naddatkéw na obrobke.
B. zwiekszenie kosztow oczyszczania odlewdw.
C. zwigkszenie kosztow maszyn i materiatow.
D. zwiekszenie chropowatosci odlewow.
Zadanie 16.

o .
wa

.,
ol

Na rysunku przedstawiono odlewanie

A. Kkokilowe.

B. tixotropowe.

C. metoda niskoci$nieniowa.

D. metodg prasowania w stanie ciektym.
Zadanie 17.

Przedstawiona na rysunku technologia to odlewanie

A

B.
C.
D

kokilowe.

ods$rodkowe.

ci$nieniowe w maszynie zimno-komorowej.
cisnieniowe w maszynie gorgco-komorowe;.
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Zadanie 18.

Element formy kokilowej, odpowiedzialny za pozycjonowanie potéwek kokili wzgledem siebie oznaczono
na rysunku cyfrg

A 1

B. 2

C. 3

D. 4
Zadanie 19.

Wskaz temperature jakg powinna mie¢ forma kokilowa podczas zalewania ciektego stopu Al-Si w przypadku,
gdy wykonywany bedzie odlew gruboscienny prosty o przewazajgcej grubosci $cianki powyzej 8 mm.

A. Ponizej 120°C

B. 180+250°C

C. 350+450°C

D. Powyzej450°C

Zadanie 20.

Na schemacie przedstawiono fazy odlewania cisnieniowego w maszynie zimno-komorowej. Na rysunku
oznaczonym cyfrg 4 przedstawiono faze

A. wyjecia rdzenia oraz odlewu.

B. rozwarcia ruchomej czesci formy.

C. wprowadzania ciekfego stopu do wneki formy.

D. wprowadzania ciektego stopu do komory strzatowej.
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Zadanie 21.

Przedstawiona na rysunku wada odlewu to

A. niedolew.
B. rzadzizna.
C. jama skurczowa.
D. pekniecie na gorgco.
Zadanie 22.
Przedstawiona na rysunku wada odlewnicza to
A. porowatosé.
B. nadtopienie. M‘;
C. rzadzizna. ;
D. niedolew.
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Zadanie 23.
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Na rysunku przedstawiono

A. krate wibracyjna.

B. oczyszczarke wirnikowo-srutows.

C. beben wybijajgcy z systemem chtodzenia.

D. wypycharke pakietu masy wraz z odlewem.
Zadanie 24.
W celu usuniecia uktadu wlewowego z duzych odlewdw ze staliwa niskoweglowego i niskostopowego stosuje
sie

A. odtamywanie w bebnach.

B. odtamywanie wibracyjne.

C. ciecie szlifierkami katowymi.

D. ciecie palnikami acetylenowo-tlenowymi.
Zadanie 25.

Naprawa odlewéw metodg zszywania metalu (Metalock) polega na

A.
B.
C.

prostowaniu na prasach hydraulicznych.

wstawieniu w wywiercone i nagwintowane miejsca nagwintowanych wktadek.

osadzaniu specjalnych wktadek w uprzednio wyfrezowanych/wywierconych kanatach (proces
na zimno).

osadzeniu specjalnych wktadek w uprzednio wyfrezowanych/wywierconych kanatach (proces
na gorgco).
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Zadanie 26.
Wyzarzanie odprezajgce dla odlewéw z zeliwa szarego ma na celu
A. uzyskanie jednorodnej struktury zgodnej z uktadem rownowagi Fe-FesC.
uzyskanie jednorodnej, drobnoziarnistej struktury perlitycznej.

B.
C. usuniecie naprezen wtasnych bez wywotania zmian struktury.
D. rozpuszczenie weglikéw i zabielenie odlewu.

Zadanie 27.

Dla odlewow ze stopdéw aluminium wartos¢ temperatury podczas procesu HIP (Hot Isostatic Pressing)
powinna wynosic

A. 120+200°C
B. 370+400°C
C. 480+530°C
D. 570+650°C
Zadanie 28.

Chcac zwiekszyé wartos¢ wydtuzenia w stopach Al-Si (zmiana postaci wydzielenia krzemu) nalezy
zastosowa¢ modyfikator

A. FeSi75+Ca

B. AI5TiB1

C. AISr10

D. CuMn
Zadanie 29.
W celu usunigcia tlenu podczas topienia stopéw miedzi nalezy zastosowac

A. CusP

B. FeCI3

C. SiC

D. SiO;
Zadanie 30.

W celu zatadowania wsadu zeliwnego w ilosci 200 kg do pieca znajdujgcego sie na wysokosSci powyzej
5 metréw od poziomu posadzki najlepiej nadaje sie

A. suwnica z chwytakiem elektromagnetycznym.
B. suwnica z chwytakiem fapowym.

C. wobzek podnosnikowy.

D. transport tasmowy.
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Zadanie 31.

W celu przygotowania ztomu ponadwymiarowego (niewsadowego) w postaci dtugich pretow, szyn, profili
stalowych itp. nalezy uzy¢

A. kruszarki udarowe;j.

B. miynu miotkowego.

C. kruszarki szczekowe.

D. prasonozyc (tzw. tamaczy szyn).

Zadanie 32.
Grafit w zeliwie sferoidalnym ma postac
A. Kkulek.
B. ptatkéw.
C. ktaczkow.
D. cementytu.
Zadanie 33.

Ktory znak stopu okresla zeliwo sferoidalne?

A. EN-GJL-150

B. EN-GJS-500-7

C. EN-GJMW-400-5
D. EN-GJMB-350-10

Zadanie 34.

Ktdre z wymienionych gatunkéw staliw powinno sie stosowac dla odlewéw odpornych na korozje?

A. GX100Mn13

B. GX12Cr12

C. G20Mn5

D. L40H
Zadanie 35.

Stopem odlewniczym stosowanym np. na endoprotezy stawu biodrowego jest

A. zeliwo wysokochromowe.
B. silumin nadeutektyczny.
C. braz berylowy.

D. stop tytanu.
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Zadanie 36.

___kable zasilajace

zdejmowana

llustracja 2.

llustracja 3. llustracja 4.

Na ktorej ilustracji przedstawiono piec najodpowiedniejszy do topienia ztomu aluminiowego wystepujgcego
pod postacig wiorow?

A. Na ilustracji 1.

B. Naiilustracji 2.

C. Naiilustracji 3.

D. Nailustracji 4.

Zadanie 37.
Ktory typ pieca tyglowego przedstawiono na rysunku?

A. Oporowy.

B. Indukcyjny.

C. Na paliwo state.

D. Na paliwo ciekte lub gazowe.
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Zadanie 38.

Proces wprowadzania do ukfadu metalurgicznego pierwiastkow Ilub materiatdbw prowadzgcych
do oczyszczenia topionego stopu to

A. rafinacja.

B. modyfikacja.

C. uszlachetnianie.
D. korekcja sktadu.

Zadanie 39.

W celu wprowadzenia modyfikatora do cieklego stopu miedzi znajdujgcego sie w tyglu o pojemnosci okoto
20 litrow nalezy zastosowac

A. grafitowy zgarniak.
B. aluminiowy dzwon.
C. grafitowy dzwon.
D. stalowy dzwon.

Zadanie 40.

Oznaczony na rysunku cyfrg 4 element rotora odgazowujgcego, uniemozliwiajgcy wirowanie metalu podczas
procesu rafinacji, to

A. ptetwa.

B. topatka.
C. odbojnik.
D. przestona.
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