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Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Symbol kwalifikacji: MEC.09

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem o$rodka
Czas trwania eg_]zaminu: 120 minut. MEC.09-02-25.01-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2025 2019
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

[0 swoj numer PESEL*,

1 oznaczenie kwalifikacji,

[1 numer zadania,

T numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢

Uktad graficzny
© CKE 2023
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie zamieszczonych w arkuszu rysunkéw oraz tabel:

(1 wykonaj na stanowisku komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD rysunek wykonawczy
Sruby przyrzadu do wciskania tulejek. Rysunek wykonawczy powinien sktadac sie z widoku i przekroju
czgstkowego przez otwdr @18. Szablon rysunku znajduje sie na pulpicie komputera w folderze:
EGZAMIN MEC.09. Podpisz rysunek swoim numerem PESEL i wydrukuj go w formacie A4.

[1 oblicz luzy Lmin i Lmax dla pasowania @66H7/p6 — wyniki obliczeh zapisz w karcie odchytek dla
pasowania @66H7/p6 i wartosci luzéw,

[ zapisz w karcie technologicznej wykaz operaciji i zabiegéw technologicznych obroébki sruby przyrzadu
do wciskania tulejek,

[l dobierz obrabiarki skrawajgce, uchwyty, urzadzenia i narzedzia obrébkowe oraz sprawdziany
i przyrzady kontrolno-pomiarowe niezbedne do wytworzenia sruby przyrzgdu do wciskania tulejek
i zapisz je w karcie technologicznej,

[1 opracuj instrukcje montazu przyrzadu do wciskania tulejek i zapisz jg w karcie instrukcyjnej montazu.

Po wykonaniu zadania wydruk rysunku i arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.
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160

240

Uwaga: Wciskana tulejka jest pasowana w oprawie z wykorzystaniem zasady
statego otworu @66H7/p6 i wciskana w oprawe ze smarowaniem olejem

maszynowym.
8. Nakretka wysoka z kotnierzem M24 C45 PN 61272
7. Podktadka ustalajgca C45E 001
6. Tuleja dystansowa C45E 002
5. Zarys oprawy C45E 003
4. Zarys tulejki wciskanej B101 004
3. Podktadka dociskowa C45 005
2. Pokretto 1 C45 006
1 irll;;)eakprzyrzadu do wciskania 1 55 007
Poz. Nazwa czesci Szt. Materiat Nr normy
Nazwa zespotu Numer rysunku
Przyrzad do wciskania tulejek 2

Rysunek 2. Przyrzad do wciskania tulejek — rysunek ztozeniowy
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Tabela 1. Odchytki dla tolerowanych wymiaréw wewnetrznych

Wymiar nominalny
[mm] °dEL hr:]'ka H6 H7 H8 HO H10 H11 H12
powyzej do

24 30 ES +13 +21 +33 +52 +84 +130 +210
El 0 0 0 0 0 0 0

30 40 ES +13 +21 +33 +53 +84 +130 +210
El 0 0 0 0 0 0 0

40 50 ES +16 +25 +39 +62 +100 +160 +250
El 0 0 0 0 0 0 0

50 65 ES +16 +25 +39 +63 +100 +160 +250
El 0 0 0 0 0 0 0

65 80 ES +19 +30 +46 +74 +120 +190 +300
El 0 0 0 0 0 0 0

Tabela 2. Odchyiki dla tolerowanych wymiarow zewnetrznych

Wymiar nominalny
[mm] Od[c?:]*ka n5 né n7 p5 p6 p7 p8
powyzej do -

” 20 es +24 +28 +36 +31 +35 +43 +55
ei +15 +15 +15 +22 +22 +22 +22
es +28 +33 +42 +37 +42 +51 +65

%0 40 ei +17 +17 +17 +26 +26 +26 +26
es +28 +33 +42 +37 +42 +51 +65

40 >0 ei +17 +17 +17 +26 +26 +26 +26
es +33 +39 +50 +45 +51 +62 +78

>0 o ei +20 +20 +20 +32 +32 +32 +32

65 80 es +33 +39 +50 +45 +51 +62 +78
ei +20 +20 +20 +32 +32 +32 +32

Wzory do obliczenia luzéw:

Lmin = Ao — Bw=El —es
Lmaszo—szES—ei
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Tabela 3. Wykaz obrabiarek skrawajacych, uchwytéw, urzadzen i narzedzi obrébkowych oraz
sprawdzianow i przyrzadoéw kontrolno-pomiarowych

Obrabiarki skrawajace

tokarka uniwersalna ktowa

strugarka poprzeczna

szlifierka do ptaszczyzn

szlifierka ktowa do watkow

szlifierka uchwytowa do otworéw

wiertarka kadtubowa

dtutownica bezwspornikowa

przecinarka tarczowa

S bl I EA e Pl Fd N R

przecinarka tasmowa

Uchwyty i urzadzenia obrébkowe

hydrauliczny uchwyt tokarski 3-szczekowy-samocentrujacy

hydrauliczny uchwyt tokarski 4-szczekowy

zabierak czotowy

imadto maszynowe z wkfadkg pryzmatyczng

podzielnica uniwersalna

tarcza zabierakowa

N|o|a|A (@M

zabieraki tokarskie chomatkowe

Narzedzia obrébkowe i oprawki do narzedzi

zestaw nozy tokarskich do obrébki zewnetrznej (n6z przecinak, n6z boczny wygiety, néz boczny odsadzony, n6z wygiety)

ndéz do gwintdw zewnetrznych metryczny

wytaczak prosty do otworéw przelotowych

wytaczak spiczasty do otworéw nieprzelotowych

wytaczak hakowy

oprawki do narzynek

néz do gwintéw zewnetrznych

narzedzia traserskie

OO (N (O~ ]w N |-

komplet nawiertakow (2,5; 3,15; 4,0) i wiertet 411920

=
©

komplet narzynek metrycznych (M6M24)

[EnY
=

komplet tulei redukcyjnych

[EnY
N

brzeszczot do pity tasSmowej

[EnY
w

komplet gwintownikéw

[EnY
&

komplet frezéw trzpieniowych @420

[EnY
o1

tarcza tngca do przecinarki

[EnY
o

pogtebiacze stozkowe do fazowania otworéw @1001620

Ay
N

pilnik

Sprawdziany i przyrzady kontrolno-pomiarowe

suwmiarka uniwersalna elektroniczna z dziatkg elementarng 0,01 mm i zakresie pomiarowym 07300 mm

przymiar kreskowy

sprawdzian ttoczkowy do otworéw

sprawdzian szczekowy do watkow

mikromierz kabtgkowy zewnetrzny zakres pomiarowy 2550

mikromierz wewnetrzny zakres pomiarowy 530

katomierz uniwersalny

OO (N[O |w N

wzorce chropowatosci

Iy
©

sprawdzian do gwintow zewnetrznych M24

Strona 6 z 10

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatéow:

tJ
N

[

rysunek wykonawczy Sruby przyrzadu do wciskania tulejek (wydruk z programu CAD),
karta odchytek dla pasowania @66H7/p6 i wartosci luzéw

wykaz operacji i zabiegéow technologicznych obrébki sruby przyrzadu do wciskania tulejek — karta
technologiczna,

wykaz niezbednych obrabiarek skrawajgcych, uchwytow, urzadzen i narzedzi obrébkowych oraz
sprawdzianow i przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych — karta technologiczna,

instrukcja montazu przyrzadu do wciskania tulejek — karta instrukcyjna montazu.

Karta odchylek dla pasowania g66H7/p6 i wartosci luzow

ES El es ei [ [
[um] [um] [um] [um] [(um] [(um]
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Karta technologiczna

Nazwa czesci: Sruba przyrzadu do wciskania tulejek

Materiat wyj$ciowy: pret okragty @45 o dlugosci 500 mm
Gatunek materiatu: C55

Wykaz operaciji i zabiegéw technologicznych obrébki
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Wykaz niezbednych narzedzi obrébkowych

Karta instrukcyjna montazu

Nazwa wyrobu: przyrzad do wciskania tulejek Numer rysunku: 2

Nr

zabiegu Tres¢ zabiegu
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Miejsce na notatki niepodlegajace ocenie
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dotagczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypetnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam dotaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukéow w liczbie .......... kartek
facznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN
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