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Ukfad graficzny © CKE 2019

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Oznaczenie arkusza: MG.20-01-23.01-SG
Oznaczenie kwalifikacji: MG.20

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2023
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka 2

Numer PESEL zdajgcego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Wiecej materialow na stroﬁit:rlg{agﬂm.gegv.quaminZawodowv.info
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Podktadka prosta

1 |Dlugosé podktadki prostej miesci sie w granicach: 147,50+148,50 mm

Rozstaw osi otworéw zewnetrznych @8,5 miesci sie w granicach: 109,5+110,5 mm

Wszystkie otwory wykonane w osi podktadki z tolerancjg: £0,2 mm

Ostre krawedzie sg stepione

2
3
4
5

Rysy wyprowadzone wzdtuz krawedzi

Rezultat 2: Podkladka zagieta

1 |Dtugosé podktadki po zagieciach miesci sie w granicach: 137,50+138,50 mm

Rozstaw osi otworéw @8,5 miesci sie w granicach: 109,5+110,5 mm

Wszystkie otwory wykonane w osi podktadki z tolerancjg: £0,2 mm

Wykonany otwor @10 osi podktadki z tolerancjg: £0,2 mm

Zagiecia z obu stron wykonane na dtugosci: 31,70+32,30 mm

Ostre krawedzie sg stepione

N ol o~ WO0(DN

Rysy wyprowadzone wzdtuz krawedzi

Wiecej materialow na str%trﬁmglm.gegv.quaminZawodowv.info
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Uchwyt dystansowy

1 |Podktadka prosta i zagieta zamontowane zgodnie z rysunkiem MG.20-01

Zamontowane obejmy rur %z cala nie obracajg sie wzgledem ptaskownikow

L gcznik jest dokrecony do podktadek zgodnie z rysunkiem MG.20-01

W tgczniku jest zastosowana podktadka

Pomiedzy obejmami, a podktadkami sg zamontowane nakretki M8

(o270 @) I B ~ N RGO I B \©)

W kazdej obejmie sg zastosowane po dwie podkiadki

Rezultat 4: Wyniki pomiaréw podktadki zagietej - tabela pomiaréw

Uwaga: w wykonanych pomiarach (tym samym narzedziem) roznice wymiarow egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekraczac¢
+0,05 mm

1 |W poz. 1, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru A

2 |W poz. 2, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru B

3 |W poz. 3, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru C

4 |W poz. 3, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru D

5 Rysy na obrabianych krawedziach wyprowadzone wzdituz diuzszych krawedzi - zdajgcy okreslit wtasciwy stan powierzchni po
obrébce

6 |Brak ostrych krawedzi - zdajgcy wybrat wiasciwy stan powierzchni po obrébce

Wiecej materialow na str%trﬁmglm.gegv.quaminZawodowv.info
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania podktadek i montazu uchwytu

Zdajgcy:
1 |zapoznat sie z dokumentacjg niezbedng do wykonania zadania
2 |dobrat i zgromadzit niezbedne narzedzia monterskie, skrawajgce, traserskie i przyrzagdy pomiarowe
3 postugiwat _gie, narzedziami stosownie do wykonywanych zabiegdéw obrobki podktadek oraz zgodnie z zasadami ich
eksploatacji

4 |zaginanie podktadki zagietej wykonat w imadle z miekkimi naktadkami
5 |uruchomit prébnie wiertarke przed wierceniem otworéw
6 |wiercit otwory w ptaskownikach z zachowaniem pewnosci zamocowania
7 |podczas wiercenia stosowat okulary ochronne
8 |podczas montazu podzespotu uchwytu postugiwat sie narzedziami stosownie do wykonywanych czynnosci
9 |utrzymywat porzgdek na stanowisku w trakcie wykonywania zadania
10 |uporzadkowat stanowisko pracy

EQzZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Wiecej materialow na str%trﬁmglm.gegv.quaminZawodowv.info
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Tabela 1.
Odchytki graniczne wymiaréw liniowych
Zakres tolerancji nominalnej Klasa toler.ancji
mm m (Srednia)
mm

0,5+3 10,10

> 3+6 10,10

> 6+30 10,20

> 30+120 10,30
> 120+400 +0,50
> 400+1000 10,80
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a8 MNakrotka MB 2 PN-B2144
T Podkiadia hi 2 3 PM-82006
i Makretka M 1 PH-82144
5 Sruba MBEx20 2 PMN-82105
Obejma do rur 4
4 fal 2 DIM 4109
3 Lacznik 1 M= 20-04
2 FPodkiadka zagieta 1 MG.20-03
1 Fodkiadka prosta 1 MG Z20-02
Nr czesci MNazwa cZesci szl Mr rys. lub norm
Mr rysunku: Nazwa wyrobu
MG.20-01 Uchwyt dystansowy

Rysunek 1. Uchwyt dystansowy
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Lhwaga:

Ostre krawedzie stepic
Rysy wyprawadzié wzdhuz krawedzi

Materiat:

Blacha 30 x 148 x 2

M rysuRki:

MG.20-02

MNazwva czesci

Podkladka prosta

Rysunek 2. Podktadka prosta
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Uwaga:
Cstre krawedzie stepic
_ Rysy wyprowadzic wzdluz krawedazi

L 138
M ]
¢ ' —)
I
i i
el o To
| w2
1 / | |
. |
x{xrag /@
= 110

Material
Blacha 30 x 202 x 2
Mr rysunku: Mazwa czesci:
MG.20-03 Podkladka zagieta

Rysunek 3. Podkladka zagieta
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Tabela pomiarow
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Poprawnost
wykonania plaskownika
Lp. | Wymian'stan Wynik pomiaru Zgodnie
Z rysunkiem
MG.20-03%)
1. | Wymiar A TAK/MIE™)
2. | Wymiar B TAKINIE™)
3 | Wymiar C TAKINIE™)
4. | Wymiar D TAKINIE*)
Rysy na obrabianych krawedziach .
[
7 | wyprowadzone wzdiuz diuzszych krawedzi - TAKINIE?)
G. | Brak ostrych krawedzi X TAK/MIE™)

) wiadciwe podkreslic
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