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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Obstuga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
Oznaczenie kwalifikacji: M.03
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

) i Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.03-01-17.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z tre$cig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj operacj¢ recznego spawania konstrukcji ptyt z termoplastycznego tworzywa sztucznego PE-HD,
o wymiarach 100 x 100 £5 mm i grubosci 2 mm metoda ciggniong. Schemat konstrukcji spawanej z plyt
przedstawia rysunek 1. Do Iaczenia ptyt wykorzystaj drut PE o przekroju okragtym.

Wypetnij karte parametréw operacji spawania, wykorzystujac dane zawarte w tabelach 11 2.

Przed przystgpieniem do spawania dobierz odpowiedni rodzaj dyszy spawalniczej do wykonania operacji
metoda ciggniona, dostosowany do okres$lonej $rednicy drutu spawalniczego, i zamontuj ja na spawarce.
Zgromadz na stanowisku odpowiednie materialy, sprzgt, narzedzia oraz przyrzady pomiarowe. Uruchom
spawarke 1 nastaw warto$ci parametrOw temperatury spawania i przeplywu gazu zgodnie z zaleceniami.
Po uzyskaniu odpowiedniej temperatury gazu wyplywajacego z dyszy zglo§ gotowos$¢ do spawania
przewodniczagcemu ZN. Po uzyskaniu zgody przystap do dalszej pracy. Umocuj ptyty przeznaczone do
spawania za pomocg $ciskdw i1 rozpocznij operacj¢ spawania.

Do wykonania operacji spawania wykorzystaj zgromadzone materiaty, sprzet, narzgdzia oraz przyrzady
pomiarowe.

Wszystkie prace wykonaj z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, przeciwpozarowych
1 ochrony $rodowiska. Uporzadkuj stanowisko pracy.
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Rysunek 1. Schemat konstrukcji spawanej z plyt
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Tabela 1. Zalecenia spawalnicze dotyczace wypelnienia spoin

Rodzaj spoiny

Grubosc materiatu taczonego

llosé $ciegéw/srednica drutu

[mm] [mm]
v 2 1x4
X 5 3 x 3 dwie strony

Tabela 2. Zalecane parametry operacji spawania recznego metodg ciggniong

Materiat spawany

Sita docisku [N]

Sita docisku [N]

Temperatura gazu [°C]

pret $3 [mm] pret 4 [mm] Przeptyw gazu w [I/min]
_ _ 300+350
PE-HD 10+16 25+35 4060
. . 350+400
PVDF 12+17 25+35 4060
Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegaé¢ beda 3 rezultaty:
— karta parametréw operacji spawania,
— spawarka przygotowana do operacji spawania,
— materiaty dobrane do operacji spawania,
— konstrukcja spawana
oraz
przebieg operacji spawania recznego metodg ciagniona.
Tabela 3. Karta parametrow operacji spawania
Numer spoiny Rodzai spoinv | Liczba éciegéw Sita docisku zr?\jn?a:‘l::ig::t: Temperatura | Przeptyw gazu
(jak na rys 1) ) spoiny g [N] P g gazu [°C] [1I/min]
[mm]
1 2 3 4 5 6 7
1
2
3
4
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