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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2019
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzi

ien

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdb obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Dwie okladki jednorodne

1

Wykonane dwie oktadki w ktorych oktadzindwki i grzbietdwka sg sklejone z materiatlem pokryciowym po stronie podtoza papierowego

2

W dwoch oktadkach oktadzindwki przednia i tylna posiadaja identyczne wymiary (tolerancja +1 mm) i zachowuja prostokatnosé¢

Co najmniej jedna oktadka posiada grzbietowke takiej samej wysokosci jak oktadzinowki (tolerancja £1 mm)

W dwoch oktadkach zawinigcia oklejek sa przyklejone do oktadzindwek i grzbietowki

W dwoch oktadkach wykonane sg narozniki proste

Co najmniej jedna oktadka nie posiada uszkodzen, zagniecen, pgcherzy powietrza oraz zabrudzen, a oklejka cala powierzchnia przylega
do oktdzinéwek i grzbietowki

Co najmniej w jednej oktadce oktadzinowki posiadajg szerokos¢ 119 mm (tolerancja £1 mm) oraz wysoko$¢ 171 mm (tolerancja =1 mm)

Co najmniej w jednej oktadce grzbietowka posiada szeroko$¢ 14 mm (+1 mm), a odstepy migdzy oktadzinéwkami a gbietbwka wynosza
po 6 mm (tolerancja £2 mm)

Co najmniej w jednej okladce zawinigcia gorne i dolne oklejki wynoszg po 10 mm (tolerancja £2 mm), a zawinigcia boczne po 12 mm
(tolerancja £3 mm)

10

Co najmniej w jednej oktadce zawinigcia gorne i dolne sa takiej samej szerokosci (rdznica z tolerancjg £2 mm)
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Numer

stanowiska

Przebieg 1. Wykonywanie okladek

Zdajacy:

1

sprawdzat kierunek wiokien w tekturze na oktadzinéwki oraz kartonie na grzbietowki

2

sprawdzal wymiary okrojonych oktadzinéwek i grzbietdéwek przy pomocy przymiaru liniowego lub ekierki

sprawdzal wymiary oklejek przy pomocy przymiaru liniowego

podczas montazu oktadek nanosit warstwe kleju na spodnig (papierowg) warstwe oklejki

podczas montowania elementéw oktadek uzywatl pedzla i makulatury

przed wykonaniem zawini¢¢ oklejek $cinat ich narozniki

zawiniecia oklejek wykonywat w kolejnosci: dolne i gorne, a nastepnie boczne

po sklejeniu oktadek dokonywat ich sprasowania w prasie introligatorskiej

bezposrednio po zakonczeniu krojenia materiatow wyrzucat ich odpady do kosza

10

podczas wykonywania oktadek obslugiwal maszyny introligatorskie w sposob bezpieczny, a po zakonczeniu krojenia na nozycach

pozostawil n6z w pozycji poziome;j

EgZaminator ... ...

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis






