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Nazwa kwalifikacji: Organizacja budowy, remontu i modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych
Oznaczenie kwalifikacji: TWO.05

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem o$rodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. TWO.05-01-23.06-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2023 2019
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

2

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swéj numer PESEL,

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj karte procesu technologicznego wymiany fragmentu uszkodzonej ptyty poktadu gtdéwnego
pomiedzy wr. 43 a 46 wedtug Rysunku 1. Uszkodzone wzdtuzniki nalezy po usunieciu uszkodzonego
fragmentu ptyty poktadu wyprostowac¢. Do opracowania karty procesu technologicznego wykorzystaj
Rysunek 1 i 2, zatozenia technologiczne i organizacyjne oraz wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi
i oprzyrzgdowania technologicznego.

W karcie procesu technologicznego opisz wszystkie procesy zwigzane z demontazem uszkodzonej ptyty
poktadu, wykonaniem nowej piyty, jej transportem oraz montazem na remontowanym statku przy
nabrzezu stoczniowym zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym i z uwzglednieniem maszyn, urzadzen,
narzedzi i oprzyrzgdowania koniecznego do realizacji poszczegolnych etapow zadania.

Zatozenia technologiczne i organizacyjne:

IS A

© © N

11

14.
15.

blacha wstawki gr. 12 mm, gat. A, odbiér PRS, poddana obrdbce wstepnej, wycieta
numerycznie na maszynach bez zapaséw (na gotowo),

krawedzie wstawki ukosowac recznie przed montazem na statku,

spawanie wstawki do ptyty poktadu na podktadce ceramicznej samoprzylepnej,
przygotowanie krawedzi do spawania wg instrukcji spawania,

otwoér w poktadzie pod wstawke pali¢ z naddatkiem technologicznym oznaczonym na
Rysunku 2,

wielkos¢ naddatku 30 mm, wycina¢ fragmentami miedzy elementami usztywnien,

montaz wstawki do poktadu za pomocg klamer montazowych,

wzdtuzniki pokfadu nie podlegajg wymianie, zregenerowac po odtopieniu ptyty i wyprostowad,
w elementach wreg i wzdtuznikbw w rejonie przechodzgcego styku wstawki z poktadem
wykonac skalopsy R 30 mm,

.do transportu wstawki na statek zamontowa¢ dwa uchwyty transportowe wg wskazan

technologa,

. wykonac probe szczelnosci spoin wstawki metodg podcisnieniowg vacum box,
12.
13.

badanie jakosci spoin doczotowych metodag ultradzwigkows,

przed rozpoczeciem prac zaméwi¢ wykonanie rusztowan i oswietlenia technologicznego
w tadowni,

w rejonie wykonywanych prac ustawi¢ sprzet p.poz. oraz wentylacje,

przed cieciem otworu w pokfadzie i odtapianiu wzdtuznikbw usung¢ farbe przez szlifowanie.
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Rysunek 1. Fragment pokfadu z ptytg do wymiany
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Rysunek 2. Szkic wymienianej ptyty poszycia poktadu
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Wykaz dostepnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania technologicznego:

rusztowania, balkoniki;

urzadzenia ciggu obrobki wstepnej;

urzgdzenia dzwigowe (zuraw, wciggi fancuchowe), suwnica z chwytakiem magnetycznym;
przyczepa transportowa, platforma samojezdna;

trawersa podwieszana zaopatrzona w uchwyty samozaciskowe do podnoszenia blach;
narzedzia traserskie, w tym: rysik, liniat, tasma miernicza, listwa, suwmiarka, punktak, mitotek,
katownik, numerator, sznurek traserski, kreda, marker;

kliny klamry, klipsy monterskie, podstawowe narzedzia slusarskie;

szlifierki i przecinarki Scierne, frez palcowy z napedem pneumatycznym, wiertarki;

palnik acetylenowo-tlenowy, urzgdzenia do ciecia plazmowego;

spawarka elektryczna reczna, pétautomat spawalniczy;

podkfadki ceramiczne;

urzgdzenie do ztobienia elektropowietrznego;

dalmierz laserowy, teodolit, poziomica;

urzadzenie podcisnieniowe do kontroli szczelnosci spoin (vacum box);

zestaw do kontroli spoin metodg penetracyjng i magnetyczng, defektoskop do kontroli spoin;
wyposazenie przeciwpozarowe;

instalacja oswietleniowa i wentylacyjna.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac¢ bedzie 6 rezultatow:

wykaz operacji zwigzanych z przygotowaniem rejonu demontazu i montazu ptyty pokfadu
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania,

wykaz operacji zwigzanych z demontazem uszkodzonego fragmentu piyty poktadu
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania,

wykaz operacji zwigzanych z przygotowaniem pokfadu do montazu nowej piyty
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi, oprzyrzgdowania,

wykaz operacji zwigzanych z przygotowaniem nowej ptyty poktadu i jej transportu na miejsce
montazu z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania,

wykaz operacji zwigzanych z montazem nowej ptyty poktadu z uwzglednieniem potrzebnych
maszyn, urzadzen i narzedzi, oprzyrzagdowania,

wykaz operacji zwigzanych z kontrolg jakosci wykonanego montazu z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania.
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

Wykaz operacji zwigzanych z przygotowaniem rejonu demontazu i montazu ptyty poktadu
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi, oprzyrzgdowania

Wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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Wykaz operacji zwigzanych z demontazem uszkodzonego fragmentu ptyty poktadu z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania

Wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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Wykaz operacji zwigzanych z przygotowaniem pokfadu do montazu nowej ptyty z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania

Wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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Wykaz operacji zwigzanych z przygotowaniem nowej ptyty poktadu i jej transportu na miejsce
montazu z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi, oprzyrzagdowania

Wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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Wykaz operacji zwigzanych z montazem nowej ptyty poktadu z uwzglednieniem potrzebnych maszyn,
urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania

Wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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Wykaz operacji zwigzanych z kontrolg jakosci wykonanego montazu z uwzglednieniem potrzebnych
maszyn, urzadzen i narzedzi, oprzyrzgdowania

Wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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