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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2016
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie arkusza: M.20-01-16.05

Oznaczenie kwalifikacji: M.20

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

, P : *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczg¢cia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria 1 numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Przyrzad do odwzorowania kata
Uwaga. Podczas sprawdzania - wartosci liczbowe odchytek IT14 wymiarow w kryteriach:R.1.1 do R.1.6, zaokrqggli¢ do 0,1 mm (zgodne z normg PN EN 22768-1)

1 |dlugos¢ oston miesci si¢ w zakresie: 149,00+150,00 mm

2 |dhugos¢ wskaznika miesci si¢ w zakresie: 119,00+120,00 mm

3 |szerokos¢ oston miesci si¢ w zakresie: 19,48+20,00 mm (pomiar w dwdch miejscach)

4 |dlugos¢ dystansu miesci si¢ w zakresie: 48,38+49,00 mm

5 |koncowka wskaznika zachowuje kat w zakresie: 44°+46°

6 |rozstaw osi otwordw pod nity miesci si¢ w zakresie: 14,785+15,215 mm

7 |gwint M5 w otworze jest o pelnym zarysie

8 |znitowane elementy si¢ nie przemieszczaja

9 |promien zaokraglenia R10, odpowiada zarysowi wzorca

10 |ostre krawedzie stepione
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Rezultat 2: Tabela pomiarow

1 |wpisany wynik pomiaru: dlugos¢ ostony

2 |wpisany wynik pomiaru: dlugos¢ wskaznika

3 |wpisany wynik pomiaru: szerokos$¢ ostony

4 |wpisany wynik pomiaru: rozstaw nitow

5 |wpisana ocena: 1by nitéw nie wystaja ponad ptaszczyzne ostony*)

6 |wpisana ocena: znitowane elementy si¢ nie przemieszczaja™)

7 |wpisana ocena: stgpione ostre krawedzie*)

8 |wpisana ocena: wskaznik swobodnie obraca si¢ wokot sruby*)

Uwaga: Kryteria nalezy uzna¢ za spetnione, gdy roznice wymiarow wpisanych przez zdajgcego i egzaminatora w kryteriach R.2.1 do R.2.4 nie przekraczajq 0,1 mm,
*) ocena stanu powinna by¢ zgodna ze stanem faktycznym.
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Numer

stanowiska

Przebieg 1: Wykonywanie i montaz przyrzadu do odwzorowania kata

Zdajgcy:

1 rozmiescit na stanowisku: materiaty, narz¢dzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe zgodnie z zasadami ergonomii i organizacji stanowiska
(uwzgledni¢ czy zdajacy jest praworgczny czy leworgczny)

2 |wykonatl pilnikami, obrébke zgrubng i ksztaltujaca czesci przyrzadu

3 linie traserskie wyznaczajace potozenie osi otworé6w w ostonach, wskazniku i dystansie wykonat rysikiem lub wysoko$ciomierzem na
ptycie traserskiej

4 |uruchamiat probnie wiertarke przed wierceniem otwordw

5 |nacinat gwint stosujac: kolejnos¢ gwintownikdéw i cofanie gwintownika w celu ztamania wiora

6 |stosowat olej podczas gwintowania

7 |stosowat okulary ochronne podczas wiercenia otworow

8 |po montazu czgsci sprawdzil dziatanie przyrzadu

9 |uporzadkowat stanowisko pracy

B gZaminator .. ... e ettt ettt ettt st

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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