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3 EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2015

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obsluga maszyn i urzadzen
Oznaczenie arkusza: M.17-01-15.01

Oznaczenie kwalifikacji: M.17

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Kod egzaminatora

Numer PESEL zdajacego™

Numer
stanowiska

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Zmiana

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajqcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1 — poSredni: wykonana szcze¢ka dolna
Uwaga: po informacji od przewodniczqcego ZNCP o sprawdzeniu szczeki zdajqcy przystepuje do montazu

1 |Dlugos¢ szczeki: wymiar 54 wykonany w granicach tolerancji

2 | Rozstawienie osi otworéw (M8 1 $8H7) w szczece: wymiar 40 wykonany w granicach tolerancji
3 | Gwint w otworze M8 ma pelny i ostry zarys

4 | Strona przechodnia (SP) sprawdzianu przechodzi przez otwor ¢p8H7

Rezultat 2: wypelniona karta pomiarowa — szcz¢ka dolna

Whpisano rzeczywista warto$¢ pomiaru wymiaru 54 i obliczone wymiary graniczne: dolny 53,880 i gorny 54,0

Podkreslono czy wykonany wymiar mie$ci/nie miesci si¢ w granicach tolerancji

Whpisano rzeczywista wartos¢ pomiaru wymiaru 40 i obliczone wymiary graniczne: dolny 39,9 i gorny 40,0

Podkreslono czy wykonany wymiar mie$ci/nie miesci si¢ w granicach tolerancji

Whpisano rzeczywista warto§¢ pomiaru wymiaru 12 i obliczone wymiary graniczne: dolny 11,93 i gorny 12,0

Podkreslono czy wykonany wymiar mies$ci/nie miesci si¢ w granicach tolerancji

Whpisano rzeczywista warto§¢ pomiaru wymiaru 6 i obliczone wymiary graniczne: dolny 5,942 i gorny 6,0
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Podkreslono czy wykonany wymiar mie$ci/nie miesci si¢ w granicach tolerancji
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Numer

stanowiska

Rezultat 3: zmontowany docisk Srubowy

1 |Sruby M5 na szczekach pewnie dokrecone

Nakretki M5 na pokretle pewnie dokrecone

2
3 |Talerz docisku obraca sig¢ na koncowce sruby M8
4

Sruba M8 obraca i przesuwa si¢ bez zacie¢ w gwincie szczeki dolnej

5 |Szczeka dolna i gorna ustawione na dystansie w jednej plaszczyznie

Przebieg 1: wykonywanie montazu docisku $rubowego

1 |Dobral narzedzia i przyrzady do montazu docisku srubowego

Wkrecit sSrube M8 w szczeke dolna

Zatozyt i roznitowat talerz docisku na koncéwcee sruby M8

Zmontowat pokretto

Osadzit szczeke gorng z jednej strony dystansu i dokrecit sruba M5

Osadzit szczgke dolng z drugiej strony dystansu i dokrecit sSruba M5

Sprawdzit dziatanie docisku

Uzytkowal narzgdzia i przyrzady zgodnie z zasadami eksploatacji oraz odpowiednio do wykonywanych czynno$ci montazu
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Uporzadkowal stanowisko pracy
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Stosowat dostgpne srodki ochrony indywidualnej podczas wiercenia i montazu

Uwaga: uwzglednié, jezeli montaz przebiegatl w innej technologicznie poprawnej kolejnosci.
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data i czytelny podpis






