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Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie procesow wytwarzania wyrobéw wlokienniczych
Oznaczenie kwalifikacji: A.41
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.41-01-19.06
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

l.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Na stanowisku snucia osnowy oraz kro$nie tkackim przeprowadzono kontrole parametréw snucia oraz tkania.
Z tkaniny poprano probke do analizy. Wykorzystujac wyniki pomiaréw parametréw technologicznych oraz
wzory pomocnicze, oblicz parametry dotyczace dyspozycji snucia — tabela 1 oraz parametry okreslajace
wlasciwosci tkaniny — tabela 2.

Na przygotowanej kratkéwce wykonaj skrécony rysunek dyspozycyjny wykonywanej na krosnie tkaniny,
ktory bedzie zawieral:

rysunek splotu (raport splotu i jego uwielokrotnienie),

przekroj tkaniny wzdluz drugiej nitki osnowy i watku,
— plan przewlekania nitek w szczeliny ptochy,

— plan przewlekania nitek w oczka strun nicielnicowych,
— plan sterowania nicielnicami.

Po wykonaniu zadania wypelniony arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym do
oceny.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlegaé bedg 3 rezultaty:

— dyspozycja snucia — tabela 1,

— wlasciwosci tkaniny — tabela 2,

— rysunek dyspozycyjny wykonywanej tkaniny.

Wyniki pomiaréw parametréw technologicznych

Parametr Jednostka miary Wynik
Szerokos¢ tkaniny w ptosze m 1,60
Masa liniowa przedzy na watek i osnowe tex 180 tex Z 250
Masa nawoju do zasilania snowarki kg 3,0
Ptocha 40/2
Splot Z—ZZ
m, - liczba nitek osnowy 1280
Pojemnos¢ ramy (liczba nawojéw) 360
Irzo— rzeczywista dtugosc nitki osnowy mm 104
Ipo, — pozorna dtugos¢ nitki osnowy mm 100
Irz,, — rzeczywista dtugosc nitki watku mm 103
Ipw — pozorna dtugosé nitki watku mm 100
gw— gestos¢ watku nitek/100 mm 50
g,— gestos$¢ osnowy nitek/100 mm 80
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Wzory pomocnicze

Parametr Jedn.ostka Wzér
miary
m
Tt = I—
Tt — Masa liniowa przedzy tex p
m — masa przedzy [g]
I, — dtugos$¢ przedzy [km]
Mp = [go(100 + Wo)Tto + gw(100 + Ww)Ttw]10'4'
M, — masa powierzchniowa tkaniny g/m2 g6, Bw— gEStos¢ osnowy, watku [nitek/100 mm)]
Tt,, Tt,,— masa liniowa osnowy i watku [tex]
lrzo—Ipo
——=x 100 = w,
. . ipo
W, — wrobienie osnowy % Irz, — rzeczywista dtugo$¢ nitki [mm]
Ip, — pozorna dtugos¢ nitki [mm)]
rzw=lbw o 100 =
lpw = Ww
—_ i i 0,
W= wrobienie watku % Irz,, — rzeczywista dtugosc nitki [mm)]
Ipw — pozorna dtugos¢ nitki [mm]
G0=d0'm0'Tt0‘10_6
G,— masa osnowy kg do — dtugos¢ osnowy [m]

m, — liczba nitek osnowy
Tt, — masa liniowa osnowy [tex]

Tabela 1. Dyspozycja snucia

Jednostka S e
Parametr . Wyniki obliczen*
miary
i, — liczba snutych tasm*
d, — dtugosé osnowy** mb
ny— liczba nawojéw na ramie z ktdérych snuta bedzie osnowa szt.

* Wartosci poszczegdlnych parametrow nalezy zaokragli¢ do liczb catkowitych.
** Na kazdej cewce znajdujacej si¢ na ramie snowarki powinno pozosta¢ 3% przedzy.
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Tabela 2. Wlasciwosci tkaniny

Parametr Jedn.ostka Wyniki obliczen

miary

Rodzaj przedzy**

G, - masa osnowy* kg

M, - masa powierzchniowa tkaniny* g/m2

Kierunek skretu przedzy osnowowej

Liczba skretu skretow/metr

ro, lw - raport osnowowy, watkowy*

So, Sw - Skok osnowowy, watkowy*

Wrobienie osnowy* %

Wrobienie watku* %

* WartoSci parametrow nalezy zaokrgglic¢ do liczb catkowitych.
** Nalezy zapisa¢ w formie: przedza pojedyncza lub przedza jednokrotnie nitkowana lub przedza wielokrotnie

nitkowana.
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Rysunek dyspozycyjny
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Miejsce na obliczenia niepodlegajace ocenie
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