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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACIEW ZAWODZIE

Rok 2016

KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow

Oznaczenie arkusza: M.04-01-16.01
Oznaczenie kwalifikacji: M.04
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzen

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer PESEL zdajgcego*

Numer
stanowiskal

* w przypadku braku numeru PESEL — seriai numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgey spelnif
kryteriumalbo N, jezeli
nie spefnif

Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Masa rdzeniowa
Uwaga: zdajgcy zgfasza Przewodniczgcemu ZN przygotowanie masy rdzeniowej. Egzaminator ocenia rezultat i wyraza zgode na kontynuowanie pracy.

1 |odwazonailos¢ piasku kwarcowego —3000g + 10 g

2 |odwazonailos¢ akaliczng zywicy fenolowegf —60g+ 1g

3 |masa rdzeniowa jednolicie wymieszana bez grudek, zbrylen i suchego piasku

Rezultat 2;: Utwardzonerdzenie

obydwie rdzennice oczyszczone i pokryte pudrem formierskim

rdzen nr 1 jednolicie utwardzony o gtadkiel powierzchni bez dziur

rdzen nr 2 jednolicie utwardzony o gtadkiej powierzchni bez dziur

rdzen nr 3 jednolicie utwardzony o gtadkigj powierzchni bez dziur
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rdzen nr 4 jednolicie utwardzony o gtadkiej powierzchni bez dziur

6 |rdzen nr 5 jednolicie utwardzony o gtadkiel powierzchni bez dziur

Rezultat 3: Powloka ochronna

1 |rdzen nr 1 jednolicie pokryty warstwa ochronng, bez nieciggtosci i niedomalowan

rdzen nr 2 jednolicie pokryty warstwa ochronna, bez nieciagtosci i niedomalowan

rdzen nr 3 jednolicie pokryty warstwa ochronna, bez nieciagtosci i niedomal owan

2
3
4 |rdzen nr 4 jednolicie pokryty warstwa ochronng, bez nieciagtosci i niedomal owan
5

rdzen nr 5 jednolicie pokryty warstwa ochronna, bez nieciagtosci i niedomal owan
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Numer
stanowiska

Rezultat 4;: Gotowerdzenie

rdzen nr 1 wysuszony, warstwa ochronna réwna, bez peknie¢ i ztuszczen

rdzen nr 2 wysuszony, warstwa ochronna réwna, bez peknie¢ i zZtuszczen

rdzen nr 3 wysuszony, warstwa ochronna réwna, bez peknie¢ i ztuszczen

rdzen nr 4 wysuszony, warstwa ochronnaréwna, bez peknieé i zZtuszczen
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rdzen nr 5 wysuszony, warstwa ochronna réwna, bez peknieé i ztuszczen

Przebieg 1. Przygotowywanie masy rdzeniowsj i wykonywanie rdzeni

Zdajgcy:

1 |mieszal sktadniki masy rdzeniowej po uprzednim ich odwazeniu (piasek i zywica)

zamknat pojemnik po przygotowaniu masy rdzeniowej

przedmuchiwat CO, kazdy rdzen (w czasie ok. 15 sekund na kazdy)

wysuszyt wszystkie rdzenie w suszarce w czasie ok. 20 minut

2
3
4 |nani6st pedzlem pokrycie ochronne nawszystkie rdzenie
5
6

stosowat srodki ochrony (fartuch i okulary ochronne) podczas przygotowania masy i wykonywania rdzeni

uzytkowat suszarke elektryczng, instalacje CO,o0raz narzedzia do formowania recznego zgodnie z instrukcjami obstugi i zasadami
uzytkowania

8 |uporzadkowat stanowisko pracy

0 4= 1.0 7= o
imig i nazwisko datai czytelny podpis
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