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Organizacja i prowadzenie procesé6w metalurgicznych oraz obroébki
plastycznej metali

M.38

01
M.38-01-18.01

Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan oddajgcych te samg tres$é, pod

Lp. warunkiem poprawno$ci technologicznej/merytorycznej
RA Rezultat 1: Czes¢ | Karty technologicznej obréobki cieplno-chemicznej — Parametry
) wegloazotowania i hartowania
W dokumencie zapisano:
R.1.1 gatunek materiatu: 15SHGM
R.1.2 gtebokos¢ wegloazotowania, mm: 0,6
R.1.3 temperature wegloazotowania, °C: 870
R.1.4 temperatura hartowania, °C: 820
R.1.5 czas nagrzewania przed wegloazotowaniem, min: 60
R.1.6 czas wegloazotowania, h: 3,5
R.1.7 rodzaj pieca do wegloazotowania: RMKg 6x6x9
R.1.8 rodzaj urzadzenia do chtodzenia: VH200 lub SQ270
R.2 Rezultat 2: Czes¢ Il Karty technologicznej obrobki cieplno-chemicznej — Opis operacji,
[ Karta technologiczna operacji odpuszczania
W dokumencie:
w kolumnie Nazwa zabiegu wypetniono co najmniej 4 spo$rdd 5 komodrek do uzupetnienia,
R21 wpisujac w kglejnoéci technglogicznej: przygotowanie wsadq, ;a&adunek, nagrzewanie,
podchtadzanie i wychtadzanie, wytadunek (Nalezy uwzglednic inne, poprawne pod wzgledem
merytorycznym sformutowania, dotyczgce tych zabiegéw )
R22 w kolumnie Urzgdzenie/oprzyrzgdowanie w wierszu dotyczacym przygotowania lub/i
zatadunku wsadu podano: ptyta, stojaki wsadowe, prety wsadowe
w kolumnie Urzgdzenie/oprzyrzadowanie w wierszach dotyczgcych nagrzewania,
R.2.3 wegloazotowania, podchtadzania i wychtadzania podano: piec RMKg 6x6x9 lub RMKg 6x6x9
lub RMKg
R2.4 w kolumnie Urzgdzenie/oprzyrzgdowanie w wierszu dotyczgcym hartowania podano: wanna
hartownicza VH200 lub VH200 lub SQ270
R25 w kolumnie OS$rodek/atmosfera przy nagrzewaniu do wegloazotowania podano:
- Endo 7 m*h lub enotermiczna 7 m*/h
R2.6 w kolumnie O$rodek/atmosfera przy wegloazotowaniu podano: Endo 7 m*/h lub
endotermiczna 7 m*h i metan 0,5 m*h i amoniak 0,2 m*/h
R2.7 w kolumnie Osrodek/atmosfera przy podchtadzaniu i wychtadzaniu podano: Endo 7 m*h
lub endotermiczna 7 m*/h
R.2.8 w kolumnie Osrodek/atmosfera przy hartowaniu podano: olej lub OH lub wodny roztwoér soli
R.3 Rezultat 3: Karta technologiczna operacji odpuszczania
W dokumencie zapisano:
R.3.1 gatunek materiatu: 15SHGM
R.3.2 stan materiatu: hartowany lub wegloazotowany i hartowany lub wegloazotowany
R.3.3 temperature odpuszczania, °C: 120
R.3.4 czas nagrzewania, min: 45
R.3.5 czas wygrzewania, min: 15
R.3.6 czas chtodzenia, min: 60
R.3.7 rodzaj pieca do odpuszczania: 120-2.0
R38 rodzaj urzgdzenia do chtodzenia: studzienka do studzenia: SP 200 lub studzienka do
" studzenia
RA Rezultat 4: Wykaz sprzetu i warunkéw do przeprowadzenia badan kontrolnych
. procesu obrobki cieplno-chemicznej
Kontrola twardoS$ci warstwy powierzchniowej:
R.4.1 symbol twardosci: HRC
R.4.2 rodzaj urzadzenia: twardosciomierz Rockwella
R.4.3 rodzaj wgtebnika: stozek diamentowy
R.4.4 wymagana warto$¢: 60+2 HRC lub 60+2
R.4.5 liczba két badanych w 1 cyklu procesu, szt.: 13
Kontrola giebokosci warstwy wegloazotowanej:
R.4.6 wymagana grubos¢ warstwy, mm: 0,6
R.4.7 urzgdzenie do badania grubosci warstwy: EPITYP I
R.4.8 rodzaj probki do badania grubosci warstwy: zgtad metalograficzny
R.4.9 liczba két badanych w 1 cyklu procesu: 1 sztuka
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Rezultat 5: Zapotrzebowanie na czynniki gazowe przy prowadzeniu obrobki cieplno-

R.5 chemicznej

W dokumencie zapisano:

R.5.1 atmosfera Endo, ilo$¢ czynnika w 1 cyklu, m*: 38,5

R.5.2 atmosfera Endo, ilo$¢ czynnika do realizacji zamowienia, m>: 2310

R.5.3 CHy,, ilo$¢ czynnika w 1 cyklu, m> 1,75

R.5.4 CH,, ilosé czynnika do realizacji zaméwienia, m*: 105

R.5.5 NH,, ilos¢ czynnika w 1 cyklu, m* 0,7

R.5.6 NH,, ilos¢ czynnika do realizacji zamowienia, m®: 42
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