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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2016
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobéw medycznych z zakresu protetyki dentystycznej, ortodoncji oraz epitez twarzy
Oznaczenie arkusza: Z.17-01-16.05

Oznaczenie kwalifikacji: Z.17

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

, P : *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczg¢cia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria 1 numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1 (posredni): Przygotowany model roboczy z dogietymi i wklejonymi w plyte protezy czeSciowej klamrami

1 |Model z usunigtymi artefaktami, prawidlowo wyblokowanym podcieniem przy zgbie 14, zarysowanym poprawnym zasi¢giem protezy.

2 |Klamry na z¢by 17 i 27 zostaly dogiete z drutu o $rednicy 0,9 mm.

3 |Klamry na zgby 14 i 23 zostaty dogicte z drutu o $rednicy 0,8 mm.

4 |Czgs¢ stabilizacyjna klamry (ogon) na zgbach: 14, 23, 17 1 27 jest ok. 1,5 raza dluzsza niz ramig¢ klamry.

5 |Ogony klamer sg dogi¢cte w wezyk lub petelke 1 wklejone w plyte podstawowa protezy. Nie dotykaja do wyrostka.

6 |Koniec czesci retencyjnej klamer na zgbach: 14, 23, 17 1 27 jest zaokraglona (wygladzona) i wchodzi w podcien zgba oporowego.

7 |Rami¢ dzialajace klamry na zebach: 14, 23, 17 1 27 biegnie wzdhtuz linii najwigkszej wypuklosci zeba.

8 |Ramig posrednie na zebach: 14, 23, 17 1 27 jest oddalone od brodawki zgbowej o ok. 2 mm. Nie wchodzi w podcien na styczne;.

9 |Czgs¢ posrednia klamry na zgbach: 14, 23, 17 1 27 nie wystaje powyzej powierzchni zujacej i nie przeszkadza w zgryzie.

10 |Ptyta woskowa wklinowuje si¢ w przestrzenie miedzy zebowe od strony podniebienne;j i jest zgodna z narysowanym zasiegiem.
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Rezultat 2: Gotowa do proby woskowa proteza czeSciowa osiadajaca

1

W czesci przedsionkowej ptyta woskowa dochodzi do linii demarkacyjnej, obrzeze jest zaokraglone.

2

Czgs¢ podniebienna ptyty woskowej obejmuje zab 17 1 27 do potowy tylnej powierzchni styczne;j i jest lekko pogrubiona.

Woskowa plyta od strony podniebiennej wklinowuje si¢ w przestrzenie mi¢dzyzebowe.

Plyta od strony podniebiennej dochodzi do linii najwigkszej wypuktosci zachowanych zebow (lub minimalnie dalej) i jest w tym miejscu
pogrubiona.

Ptyta od strony linii AH odstania dotki podniebienne (jest tukowato wycigta).

Zgby sztuczne $cisle kontaktuja z zgbami wlasnymi pacjenta.

Zg¢by sztuczne ustawione sg w tuku i na srodku wyrostka zebowego.

Zgby sztuczne ustawione w plaszczyznie protetycznej rzeczywistej 1 nie zaburzajg zwarcia.

W czgsci przedsionkowej plyty zostalty wymodelowane brodawki dzigstowe, odstonigte szyjki zgbow.

10

Woskowa ptyta protezy jest estetyczna i wygtadzona.
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Przebieg 1: Przebieg doginania klamer drucianych

1 |Zdajacy blokowat podcien na stycznej fleczerem. Uzyskiwat ptaska powierzchnie zeskrobujac nadmiar narzedziem.

2 |Zdajacy przy pomocy kleszczy odcinal ok. 5 cm kawatki odpowiedniego drutu trzymajac w jednej rece oba jego konce.

3 |Zdajacy przy pomocy kleszczy doginat ramig, cze¢s¢ posrednia i ogon klamer.

4 |Zdajacy uzywat do doginania klamer kleszczy pdtokragtych (wklesto-wypuktych), kramponow i/lub adererow.

5 |Zdajacy uzywat do zaokraglenia czesci retencyjnej ramienia silnika protetycznego i kamienia lub frezu do metalu.

6 |Zdajacy zatozyl w czasie pracy z silnikiem protetycznym okulary lub przytbice lub uzyt szybki ochronne;.

7 |Zdajacy mocujac klamry w woskowej ptycie ogrzewal nad palnikiem narzedzie, a nie drut klamer.
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Przebieg 2: Przebieg ustawiania zebow sztucznych i wymodelowania plyty protezy woskowej

1 |Zdajacy zaizolowal model moczac go w wodzie.

2 |Zdajacy odmierzyt i odciat czgs¢ plytki woskowe;.

3 |Zdajacy uplastycznit nad palnikiem ptytke woskowa, docisnat ja do modelu, odcigt nadmiar wosku.

4 |Zdajacy dogiat i wkleit w ptyte woskowa od strony podniebiennej wzmocnienie z drutu.

Zdajacy przy pomocy frezu lub kamienia do akrylu zeszlifowat cze$¢ dosluzowkowa zgbow sztucznych dostosowujac je do wysokosci
z¢bow wiasnych pacjenta.

6 |Zdajacy modelowat ptyte przedsionkowa w wosku i wygtadzat jg nad palnikiem.

7 |Zdajacy w czasie pracy z silnikiem protetycznym miat zatozone okulary lub przytbice albo uzyt szybki ochronne;.

8 |Zdajacy podczas wykonywania pracy utrzymywat palnik w bezpiecznej odlegtosci.

9 |Zdajacy uzywat kalki zgryzowej do korekty zwarcia.

10|Zdajacy uporzadkowat stanowisko po wykonaniu zadania. Pozostawit na stanowisku dogiete klamry, wyjete z wosku.

EQZAMINATOT ...ttt e e et

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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