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Nazwa kwalifikacji: Organizacja procesow wytwarzania wyrobow ze szkta
Oznaczenie kwalifikacji: CES.04

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
] . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 150 minut. CES.04-01-23.01-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2023 2019
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

2

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoéj numer PESEL,

oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

W hucie szkta Oliwia zaplanowano produkcje opakowan kosmetycznych ze szkta sodowo-wapniowego
wytapianego z zestawu szklarskiego, ktérego recepture na 100 kg szkia (bez sttuczki) przedstawiono
w tabeli 1. Zestaw szklarski, po dodaniu do niego sttuczki szklanej w proporcji 1:1, bedzie wytapiany
w wannie szklarskiej o powierzchni topliwnej 110 m?2,
Wanna bedzie zasila¢ jednoczesnie 4 linie automatyczne formujgce opakowania kosmetyczne:

— o masie 90 g (0,0900 kg), z predkoscig 380 szt./min,

— o masie 85 g (0,0850 kg), z predkoscig 390 szt./min,

— o masie 120 g (0,120 kg), z predkoscig 360 szt./min,

— o masie 150 g (0,150 kg), z predkoscig 350 szt./min.

Oblicz wielkos¢ dobowego wydobycia masy szklanej z wanny szklarskiej oraz jej dobowg wydajnosc
jednostkowg. Wyniki obliczenh zapisz w Tabeli 2.

Oblicz dobowe zapotrzebowanie na poszczegdlne surowce szklarskie, zapewniajgce ciggtg prace wanny
szklarskiej. Wyniki obliczeh zapisz w Tabeli 3.

Oblicz wielko$¢ dobowej produkcji opakowan kosmetycznych kazdego rodzaju, z uwzglednieniem 10%
odpadu. Wyniki obliczeh zapisz w Tabeli 4.

Oblicz wartos¢ predkosci przesuwu tadmy dla czterech odprezarek szkta wiedzac, ze czas przebywania
opakowan kosmetycznych:

— o masie 90 g w tunelu odprezarki nr 1 wynosi 40 minut,

— o masie 85 g w tunelu odprezarki nr 2 wynosi 45 minut,

— o masie 120 g w tunelu odprezarki nr 3 wynosi 50 minut,

— o masie 150 g w tunelu odprezarki nr 4 wynosi 55 minut.
Catkowita dlugos¢ tunelu kazdej z czterech odprezarek do odprezania szkta wynosi 25,0 m. Wyniki obliczeh
zapisz w Tabeli 5.

Opisz elementy sktadowe wanny szklarskiej U-ptomiennej oraz narzedzia formujgce wykorzystywane do
formowania opakowan szklanych. Uzupetnij Rysunek 1 2.

Tabela 1. Receptura zestawu surowcoéw szklarskich na 100 kg szkta (bez sttuczki)

N Masa surowca (ms)
azwa surowca
[ka]
Piasek 66,20
Soda 2520
Dolomit 7.01
Skalen 10,00
Wapien 12,25
Sulfat 0,90
Razem masa zestawu
szklarskiego (m;) [kg] 121,56
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Wzory pomocnicze

Wp=my-Vi-)+(my- V) + (mg-V3z-t)+ (my-Vy-t)

gdzie:
W — dobowe wydobycie masy szklanej z wanny, kg
me — masa opakowania nr 1,2,3,4, kg
Vi — predkos¢ formowania opakowania nr 1,2,3,4, szt./min
t — czas, min
Winp =myp-Vp -t
gdzie:
Wb — dobowe wydobycie masy szklanej z wanny dla poszczegdlnych opakowan 1,2,3,4, kg
mp — masa opakowania 1,2,3,4, kg
4 — predkosc¢ formowania opakowan, szt./min
t — czas, min
W _ Wm _ me1 + mez + me3 + me4,
= p P
gdzie:

W, — dobowa wydajnosé jednostkowa wanny szklarskiej, kg/m?

W — dobowe wydobycie masy szklanej z wanny obstugujgcej 4 linie automatyczne, kg

Wb, Winb, Wb, Winp, — dobowe wydobycie masy szklanej z wanny dla poszczegolnych
opakowan, kg

P — powierzchnia topliwna wanny szklarskiej, m?

=
gadzie:
Zp — zapotrzebowanie dobowe wanny szklarskiej na surowce, kg
W — dobowe wydobycie masy szklanej z wanny, kg
ms — masa surowca (wg receptury), kg
Mms— ilo$¢ masy szklanej z uwzglednieniem sttuczki (mms= m;+100 kg), kg
m, — masa zestawu szklarskiego, kg

<
I
I

gadzie:

v — predko$c¢ przesuwu tasmy w odprezarce tunelowej, cm/s
| — dtugo$c tunelu odprezarki, cm

t — czas przejscia butelki przez tunel odprezarki, min

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.
Ocenie podlegac bedzie 6 rezultatéow:

— parametry pracy wanny szklarskiej - Tabela 2,

— dobowe zapotrzebowanie wanny szklarskiej na poszczegodlne surowce szklarskie i sttuczke - Tabela 3,

— dobowa produkcja poszczegdlnych opakowan kosmetycznych z uwzglednieniem 10% odpadu - Tabela 4,
— predkosci przesuwu tasmy w odprezarkach tunelowych - Tabela 5,

— schemat wanny szklarskiej U ptomiennej - Rysunek 1,

— elementy formujgce wykorzystywane do produkcji opakowan kosmetycznych - Rysunek 2.
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Tabela 2. Parametry pracy wanny szklarskiej

Dobowe wydobycie masy szklanej z wanny szklarskiej
obstugujacej 4 linie automatyczne [kg]

Dobowa wydajnosé¢ jednostkowa wanny szklarskiej
[kg/m?]

Miejsce na obliczenia:
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Tabela 3. Dobowe zapotrzebowanie wanny szklarskiej na poszczegélne surowce szklarskie
i sttuczke

Nazwa surowca Masa
szklarskiego [kg]

Stluczka szklana

Piasek

Soda

Dolomit

Skalen

Wapien

Sulfat

Miejsce na obliczenia:
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Tabela 4. Dobowa produkcja poszczegoélnych opakowan kosmetycznych z uwzglednieniem 10%

odpadu
Masa opakowan kosmetycznych Dobowa produkcja opakowan kosmetycznych
[g] [szt.]
90
85
120
150
Miejsce na obliczenia:
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Tabela 5. Predkosci przesuwu tasmy w odprezarkach tunelowych

Piec do odprezania

Predkos$¢ przesuwu tasmy w odprezarce tunelowej

cm ]
min

Odprezarka 1

Odprezarka 2

Odprezarka 3

Odprezarka 4

Miejsce na obliczenia:
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Regenerator

Kieszen
zasypowa

*uzupetnij na rysunku 1: zasilacz, cze$c klarowania, cze$¢ ogniowa, cze$¢ wyrobowa

Rysunek 1. Schemat wanny szklarskiej U ptomiennej

Dno formy wtasciwe;j

Gtowa wydmuchowa

Kroplochwyt 3

*uzupetnij na rysunku 2: forma wtasciwa, przedforma, wyttocznik, dno przedformy

Rysunek 2. Elementy formujace wykorzystywane do produkcji opakowan kosmetycznych
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Miejsce na obliczenia (nie podlega ocenie)
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