Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Ukfad graficzny © CKE 2023

EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Oznaczenie arkusza: MEC.08-02-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: MEC.08

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka 2

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Podstawa

1

wykonane zaokraglenie wierzchotkow R5

stepione ostre krawedzie

wysokos¢ scian bocznych miesci sie w przedziale 28-32 mm

szeroko$¢ podstawy miesci sie w przedziale 40-41 mm

2
3
4
5

wykonane otwory M6

6

w $ciankach bocznych sg wywiercone otwory @11 mm, ktérych odlegtosci osi od dotu podstawy mieszczg sie w przedziale
14,75-15,25 mm

Rezultat 2: Rekojes¢

1

wygiecie rekojesci pod katem prostym

wygiecie rekojesci ma dtugo$é 45 mm z doktadnosécig £3 mm

wygiecie rekojesci lezy w ptaszczyznie réwnolegtej do osi otworu M4

2
3
4

dtugosc¢ rekojesci miesci sie w przedziale 127-133 mm
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmontowany rygiel drzwi

1 |rekojes¢ swobodnie przesuwa sie wzgledem otworow wykonanych w bocznych $ciankach podstawy

montaz wkreta pozwala na swobodny zaczep o sworzen oraz brak stycznosci z podstawg

sprezyna wysuwa rekojes¢ po odblokowaniu ze sworznia

rekojesé w pozycji otwarcia nie wysuwa sie catkowicie z otworu

prawy i lewy sworzen poprawnie blokujg rekojesc

na rekojesci jest zamocowana podktadka i sprezyna

N[Ol |~ O]|DN

sprezyna, podktadka i wkret zmontowane zgodnie z rysunkiem

Rezultat 4: Karta pomiaréw

Uwaga: kryteria R.4.1+R.4.5 nalezy uznac za spetnione, jezeli w wykonanych pomiarach (tym samym przyrzgdem pomiarowym) réznice wymiarow
egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie przekraczajg £0,05 mm

1 |wpisany pomiar wysokos$ci Scianki bocznej podstawy

wpisany pomiar diugosci podstawy

wpisany pomiar rozstawu w podstawie otworéw M6

wpisany pomiar szerokosci podstawy

wpisany pomiar odlegtosci osi otworu @11 do osadzenia rekojesci od krawedzi bocznej podstawy

ol |~ WODN

poprawnie ocenit wszystkie wyniki wykonanych pomiarow

Wiecej materialow na stror§etﬁgtgm gstv.quaminZawodowv.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania elementéw rygla i montazu rygla drzwi

Zdajgcy:

1 |sprawdzit wiertarke przed wierceniem uruchamiajgc jg prébnie

zatozyt okulary ochronne podczas wiercenia

gwintujgc uzywat oleju lub smaru

kontrolowat wymiary podczas obrobki

zatozyt okulary ochronne podczas montazu sprezyny

sprawdzit dziatanie rygla po jego zmontowaniu

wykonywat prace przestrzegajgc zasad bhp i ergonomii

oI N[Ol WOWDN

uporzadkowat stanowisko pracy

EQzZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunki dla egzaminatora:
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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic
2. Odcigé scianke ze szwem fgczeniowym
3. Wymiary nietolerowane wykonac zgodnie z tabelg wymiaréw
swobodnych nietolerowanych IT14
Materiat Gatunek
Nazwa czgsci Profil 80x40x4 $235JR
Podstawa llosé Numer rysunku
1 1.01
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Uwagi:
1.  Ostre krawedzie stepic
2. Wymiary nietolerowane wykonac zgodnie z tabelg wymiarow
swobodnych nietolerowanych IT14
Materiat Gatunek
Nazwa czescl Pret @10x180 5235JR
Rekojesc llosé MNumer rysunku
1 1.02
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Lwagi:
1.  Ostre krawedzie stepic
2. Wymiary nietolerowane wykonac zgodnie z tabelg wymiarow
swobodnych nietolerowanych IT14
Materiat Gatunek
Nazwa czesci Pret @6x25 5235JR
Sworzen llosc Numer rysunku
1 1.03

Wiecej materialow na stror§eq;9;g:%/v§/v%r gstv.quaminZawodowv.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

O X
! \ 4
6 Podktadka do M10 1 PN82006
S Sprezyna 1
4 Wkret M4x25 1 PN82208
3 Sworzen 2 S5235JR
2 Podstawa 1 S235JR
1 Rekojesé 1 S235JR
Nr cz. Nazwa czesci Sztuk | Materiat lub norma
Nazwa wyrobu Nr rys
Rygiel 1.00

Wiecej materialow na stro%tﬁgtgm gty.quaminZawodowv.info




