Nazwa
kwalifikacji:

Oznaczenie
kwalifikacji:

Numer zadania:
Kod arkusza:

Wersja arkusza:

Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info
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Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
R.A Rezultat 1: Rysunek wykonawczy nakretki (wydruk z programu CAD)
Kryterium jest spetnione, jezeli na rysunku:
R.1.1 widoczne krawedzie nakretki narysowane liniami ciggtymi grubymi
R.1.2 rysunek wykonany jako pétwidok - potprzekrdj i widok lub przekroj i widok
R.1.3 linie wymiarowe narysowane liniami ciggtymi cienkimi
R.1.4 osie symetrii narysowane liniami punktowymi cienkimi
R.1.5 zwymiarowana szerokos$¢ nakretki 29
R.1.6 zwymiarowana srednica gwintu nakretki M36
R.1.7 wpisany materiat S235JRG2
R.1.8 wpisana podziatka 2:1
R.1.9 oznaczona chropowatos¢ powierzchni Ra5
R.1.10 |zwymiarowany kat 120° lub 30°
R.2 Rezultat 2: Proces technologiczny montazu - wykaz zabiegéw montazowych
) zespotu kota pasowego
Kryterium jest spetnione, jezeli w wykazie zabiegéw montazowych zespotu kota
pasowego zapisane sg:
R.2.1 montaz/osadzenie tozyska kulkowego
R.2.2 montaz/wlozenie tulei dystansowej
R.2.3 montaz/osadzenie tozyska kulkowego
R.2.4 montaz/wtozenie wpustu czétenkowego
R.2.5 montaz/wtozenie kota pasowego
R.2.6 montaz/zatozenie podkiadki
R.2.7 montaz/nakrecenie nakretki
R.2.8 kontrola jakosci lub kontrola techniczna
R.2.9 zachowana technologiczna kolejnos¢é montazu
Rezultat 3: Karta technologiczna - wykaz zabiegéw i operacji technologicznych
R.3 L .
obrobki nakretki
Kryterium jest spetnione, jezeli w wykazie zabiegdw i operacji technologicznych obrébki
nakretki zapisane sg:
R.3.1 ciecie materiatu
R.3.2 toczenie lub planowanie powierzchni czotowych
R.3.3 wykonanie otworu
R.3.4 fazowanie otworu lub pogtebianie otworu
R.3.5 wykonanie zewnetrznej fazy lub Sciecia
R.3.6 wykonanie gwintu
R.3.7 stepienie ostrych krawedzi
R.3.8 kontrola jakosci
R.4 Rezultat 4: Karta technologiczna - wykaz niezbednych obrabiarek skrawajacych,
’ narzedzi obrébkowych oraz sprawdzianow i przyrzadéw pomiarowych
Kryterium jest spetnione, jezeli w wykazie niezbednych obrabiarek skrawajgcych,
narzedzi obrobkowych oraz sprawdziandw i przyrzgdow pomiarowych zapisane s3:
R.4.1 przecinarka z tarcza tngca
R.4.2 tokarka uniwersalna kltowa lub tokarka
R.4.3 komplet wiertet
R.4.4 pogtebiacz lub n6z wytaczak prosty
R.4.5 noz tokarski imakowy wygiety
R.4.6 pilnik
R.4.7 noz tokarski do gwintow wewnetrznych metrycznych
R.4.8 suwmiarka uniwersalna
R.4.9 sprawdzian trzpieniowy do gwintow
R.4.10 |profilometr lub wzorce chropowatosci
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