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Nazwa 
kwalifikacji: Organizacja budowy i remontu jednostek p ywaj cych
Oznaczenie 
kwalifikacji: MG.33

Numer zadania: 01
Kod arkusza: MG.33-01-22.01-SG_zo
Wersja arkusza: SG

Lp. Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny

R.1
Rezultat 1:  Wykaz operacji zwi zanych przygotowaniem  miejsca  monta u kluzy cumowniczej 
poz. 700 oraz usztywnie  poz. 1 ,2 , 3, 4  na  nadburciu remontowanej jednostki (z 
uwzgl dnieniem niezb dnych maszyn, urz dze , narz dzi, oprzyrz dowania)
Zdaj cy zapisa :

R.1.1 przygotowanie rusztowa  na zewn trz burty 

R.1.2 transport kluzy kotwicznej na miejsce monta u d wigiem za pomoc  zawiesia pasowego zamkni tego

R.1.3 transport r czny usztywnie  poz. 1, 2, 3, 4 na  miejsce monta u
R.1.4 opalenie farby na nadburciu i oznaczenie miejsca wstawienia kluzy 
R.1.5 trasowanie osi pionowej kluzy na wr gu 21

R.1.6 trasowanie  osi  poziomej kluzy cumowniczej w odleg ci 555 mm od pok adu  zgodnie z rysunkiem 
konstrukcyjnym na p ycie nadburcia

R.1.7 trasowanie otworu kszta tu kluzy cumowniczej za pomoc  szablonu

R.1.8 trasowanie miejsc monta u usztywnie  pionowych poz. 1 oraz 2,  na nadburciu, pok adzie  i por czy 
nadburcia

R.1.9 trasowanie miejsc monta u usztywnie  poziomych poz. 3 oraz 4  na nadburciu oraz w ówkach 
wr gów 20 i 22

R.1.10

wykaz obejmuje co najmniej 6 z wymienionych maszyn, urz dze  i narz dzi: uraw stoczniowy , 
zawiesie pasowe zamkni te,miara zwijana,  m otek traserski, punktak traserski, rysik traserski, sznurek 
traserski, kreda, m ot, om, kliny monta owe, klamry monta owe, k townik stalowy p aski, prostownik 
spawalniczy, palnik tlenowo-acetylenowy, szlifierka k towa, pó automat spawalniczy                                                                                                                                                                                                                                                                           

R.2 Rezultat 2: Wykaz operacji zwi zanych z monta em kluzy cumowniczej poz. 700 (z 
uwzgl dnieniem niezb dnych maszyn, urz dze , narz dzi i oprzyrz dowania)
Zdaj cy zapisa :

R.2.1 wyci cie otworu w nadburciu
R.2.2 ukosowanie kraw dzi otworu w nadburciu  
R.2.3 oszlifowanie otworu 

R.2.4 ustawienie kluzy w otworze zgodnie z dokumentacj  techniczn  z wykorzystaniem klamer 
monta owych i klinów

R.2.5 sczepianie kluzy z nadburciem , oczyszczenie spoin sczepnych
R.2.6 kontrola ustawienia kluzy
R.2.7 spawanie kluzy z nadburciem
R.2.8 kontrola ustawienia kluzy, kontrola spoin
R.2.9 oczyszczenie spoin i odprysków pospawalniczych

R.2.10

wykaz obejmuje co najmniej 6 z wymienionych maszyn, urz dze  i narz dzi: wci gi cuchowe,  
zawiesie pasowe zamkni te,miara zwijana,  m otek traserski, punktak traserski, rysik traserski, sznurek 
traserski, kreda, m ot, om , kliny monta owe, klamry monta owe, k townik stalowy p aski, prostownik 
spawalniczy, palnik tlenowo-acetylenowy, szlifierka k towa, pó automat spawalniczy                                                                                                                                                                                                                                                                           

R.3 Rezultat 3: Wykaz operacji zwi zanych z monta em usztywnie  poz. 1, 2 (z uwzgl dnieniem 
niezb dnych maszyn, urz dze , narz dzi i oprzyrz dowania)
Zdaj cy zapisa :

R.3.1 ustawienie usztywnie  poz. 1 w miejscu monta u i dopasowanie do kszta tu kluzy cumowniczej oraz 
por czy nadburcia

R.3.2 ustawienie usztywnie  poz. 2 w miejscu monta u i dopasowanie do kszta tu kluzy cumowniczej oraz 
pok adu

R.3.3 ukosowanie kraw dzi usztywnie  poz. 1 i 2
R.3.4 szlifowanie kraw dzi po ci ciu

R.3.5 monta  (sczepianie) p askowników poz. 1 i 2 do kluzy cumowniczej, nadburcia , pok adu i por czy 
nadburcia

R.3.6 oczyszczenie spoin sczepnych
R.3.7 spawanie usztywnie
R.3.8 kontrola monta u i spawania usztywnie
R.3.9 oczyszczenie spoin i odprysków pospawalniczych

R.3.10

wykaz obejmuje co najmniej 6 z wymienionych maszyn, urz dze  i narz dzi: miara zwijana,  m otek 
traserski, punktak traserski, rysik traserski, sznurek traserski, kreda, m ot, om , kliny monta owe, 
klamry monta owe, k townik stalowy p aski, prostownik spawalniczy, palnik tlenowo-acetylenowy, 
szlifierka k towa, pó automat spawalniczy                                                                                                                                                                                                                                                                          
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R.4 Rezultat 4: Wykaz operacji zwi zanych z monta em usztywnie  poz. 3, 4 (z uwzgl dnieniem 

niezb dnych maszyn, urz dze , narz dzi i oprzyrz dowania)
Zdaj cy zapisa :

R.4.1 ustawienie usztywnie  poz. 3 oraz poz. 4   w miejscu monta u i dopasowanie do kszta tu kluzy 
cumowniczej wr gów 

R.4.2 ukosowanie kraw dzi usztywnie  poz. 3, 4
R.4.3 szlifowanie kraw dzi po ci ciu
R.4.4 monta  (sczepianie) p askowników poz. 3 i 4 z  kluz  cumownicz , nadburciem  oraz wr gami
R.4.5 oczyszczenie spoin sczepnych
R.4.6 spawanie usztywnie
R.4.7 kontrola monta u i spawania usztywnie
R.4.8 oczyszczenie spoin i odprysków pospawalniczych

R.4.9

wykaz obejmuje co najmniej 6 z wymienionych maszyn, urz dze  i narz dzi: miara zwijana,  m otek 
traserski, punktak traserski, rysik traserski, sznurek traserski, kreda, m ot, om , kliny monta owe, 
klamry monta owe, k townik stalowy p aski, prostownik spawalniczy, palnik tlenowo-acetylenowy, 
szlifierka k towa, pó automat spawalniczy                                                                                                                                                                                                                                                                           


