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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
Symbol kwalifikacji: MG.19

Wersja arkusza: SG

Czas trwania egzaminu: 60 minut

MG.19-SG-25.01

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
Rok 2025

CZESC PISEMNA PODSTAWAZF:)I:C;GRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1.

2.

Nookw

®

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 14 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.
Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swdéj numer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac¢ 1 punkt.

Aby zdaé czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZ| dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujgcy
ukfad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

|
|
|

(a] | [8] | [€] | [B]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrates odpowiedz
11A”:

W G| D

Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.

COIRCRECEN |

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczagcemu zespotu nadzorujgcego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$¢

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie 1.
Na zdjeciu przedstawiono wiertarke

stotowa.
stupowa.
stojakowa.
promieniowa.

oo w>

Zadanie 2.
Na zdjeciu przedstawiono tokarke

ktowa.
tarczowa.
karuzelowa.
rewolwerowa.

oo w>

Zadanie 3.

Maszyna, na ktorej przy pomocy wytaczadet uzyskuje sie otwory o wysokiej doktadno$ci (do piatej klasy
dokfadnosci i o matej chropowatosci powierzchni — Ra < 0,08 mm) jest

wytaczarko frezarka.
tokarka produkcyjna.
szlifierka do otwordw.
wiertarka promieniowa.

oo w>

Zadanie 4.

W celu uzyskania na obrabianej powierzchni chropowatosci Ra wynoszgcej 0,16 ym obrobke nalezy
przeprowadzic¢ z zastosowaniem

frezarki.
szlifierki.
strugarki.
diutownicy.

oo w >
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Zadanie 5.

)

Rysunek A Rysunek B Rysunek C Rysunek D

Na ktérym rysunku przedstawiono pogtebianie walcowe?

Na rysunku A
Na rysunku B
Na rysunku C
Na rysunku D

oo wp

Zadanie 6.
Ktory zabieg obrébki skrawaniem nalezy przeprowadzi¢ na powierzchni oznaczonej na rysunku M20LH?

A. Nacinanie gwintu. |f
B. Toczenie wykanczajace. \\ T
- R - | =
C. Frezowanie rowka pod wpust. j S
D. Frezowanie powierzchni ptaskie;. |
\
2x45°
44
Zadanie 7.

Jaka jest poprawna kolejnos¢ wykonania otworu gwintowanego na tokarce uniwersalnej?

Wiercenie, nawiercanie, gwintowanie.

Fazowanie krawedzi, wiercenie, gwintowanie.

Fazowanie krawedzi, nawiercanie, gwintowanie, wiercenie.
Nawiercanie, wiercenie, fazowanie krawedzi, gwintowanie.

OO w»
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Zadanie 8.
Symbol A Symbol B Symbol C Symbol D

Ktory z przedstawionych symboli oznacza mocowanie na trzpieniu rozpreznym?

Symbol A
Symbol B
Symbol C
Symbol D

oo wp

Zadanie 9.

Uchwyt z przeszlifowanymi szczekami oznacza sie przy pomocy

symbolu A
symbolu B
symbolu C
symbolu D

ooy

Zadanie 10.
Ktorg cyfrg oznaczono pomocniczg powierzchnie przytozenia noza tokarskiego?

oo w >
A OWON -~

T Glowna krawedz skrawajaca
4
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Zadanie 11. s

\

Na rysunku, kat przytozenia oznaczony zostat literg

Qo
Bo

Yo [e0)
do

o0 w»

Zadanie 12.
Ktorg cyfrg oznaczono néz tokarski wygiety?

oo w >
B WN -

Zadanie 13.
Ktorg cyfrg oznaczono noz tokarski wytaczak hakowy?

oo w>
B WN -

Zadanie 14.

Dla ptytki R390- 11 T3 04M- PM szybkos¢ skrawania podczas obrobki staliwa wynosi

OO w»

Yo 955""""96%95' 209

190+100 m/min
250+240 m/min ROA0-1 T3 04EPM
295+285 m/min
320+300 m/min e
IS0
BEvENSE
[Flt, o0 mmo&oeo 15)
e
M1, 910 010mm o&o15)
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Zadanie 15.
Na podstawie wykresu, okre$l zalecany posuw narzedzia o promieniu naroza ptytki re==0,4 mm, aby uzyskac
chropowato$¢ powierzchni wynoszacg 10 um.

A. 0,20 mm/obr
B. 0.30 mm/obr R,q;&()(um) Promien naroza I'e (mm)
=08
C. 0,35 mm/obr 60 | | T e 12
D. 0,60 mm/obr o = b= 16
25 =04 | |~ ; = 24 d=50
A7 r= 32 d=60
15 el / il /// d= 80
10 e % B A 42120
7 /1 /] 1~ d=16,0
d=20,0
5 / ; e d=250
3 // //ﬁ// d4=320
2 |/ //
NIV 74%%
o WL/
01 0,15 02 025 03 035 04 055 05 055 06 065 07
Posuw f, (mm/obr) .
Zadanie 16.

Wykres przedstawia dobor geometrii ptytki skrawajacej do obrobki stali weglowej. Wybierz zalecang
geometrie ptytki dla gtebokosci skrawania ap=1 i posuwu f =1.

A. NF3 Stal P
B. NS 6 16
C. NR6 1 10 o
D. NM 4 63 NM |
e NG =
E NM 4 3
& 25 Ll ||
19 NSS!
10 , ] | i 1
NF3 | T
0,63 | 1
04 ! 4
0.25
0,16 —
0.1 i |
0,025 0,04 0063 0,1 0,16 025 04 063 10 16 25
f[mmiobr] s
Zadanie 17.

Korzystajgc ze wzoru, oblicz posuw na obrét f, podczas wiercenia przy nastepujgcych danych:
vi=50 mm/min, n=1000 obr/min. Wskaz prawidtowg odpowiedz.

f =% [mm/obr]

A. 0,05 mm/obr
B. 0,1 mm/obr
C. 0,2 mm/obr
D. 0,3 mm/obr

Strona 6 z 14

Wiecej materiatéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Zadanie 18.
NTP15 | NTP25 | NTP35
Materiat Twardosé Posuw mm/obr
HB 0,1+0,8 | 0,15+0,8 [ 0,2+1,0

Predko$¢ skrawania m/min

Stal weglowa konstrukcyjna

ogolnego przeznaczenia

C 0,2% 135 430+230 | 380+185 | 280+150
P CO0,4% 180 385+200 | 370+175 | 245+90

Stal niskostopowa

wyzarzona 180 350+170 | 300+150 | 180+90

ulepszona 300 220+110 | 185+100 | 135+90

Ktorg predkos¢ skrawania nalezy zastosowac podczas toczenia ptytkg wieloostrzowg o gatunku NTP15 stali
weglowej konstrukcyjnej o zawartosci wegla C rownej 0,2%? Skorzystaj z danych w tabeli.

100 m/min
150 m/min
200 m/min
250 m/min

OO w»

Zadanie 19.

Sprawdzian A Sprawdzian B Sprawdzian C Sprawdzian D

Ktérego sprawdzianu nalezy uzy¢ do kontroli wymiaru @30H77?

A. Sprawdzianu A
B. Sprawdzianu B
C. Sprawdzianu C
D. Sprawdzianu D
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Zadanie 20.

Uchwyt A Uchwyt B Uchwyt C Uchwyt D

W ktérym uchwycie nalezy mocowac pret o przekroju kwadratowym?

A. W uchwycie A
B. W uchwycie B
C. W uchwycie C
D. W uchwycie D
Zadanie 21.
Zalecane parametry skrawania przy wierceniu
Materiat Stal Stal wealowa
przedmiotu konstrukcyjna &9
. - Stal stopowa
obrabianego Stopy aluminium
Srgdnlca Obroty | Posuw | Obroty | Posuw
wiertta .4 .
min mm/obr | min mm/obr
mm
2 5600 0,07 4800 0,07
4 2800 0,10 3200 0,10
6 1850 0,15 1600 0,15
8 1400 0,20 1200 0,20
10 1100 0,23 960 0,23
12 950 0,26 800 0,26

Ktore parametry nalezy ustawi¢ w wiertarce w celu wykonania otworu @10 w stali stopowej? Skorzystaj
z tabeli.

A. n= 800 obr/min,
fo= 0,26 mm/obr
B. n= 960 obr/min,
fa= 0,23 mm/obr
C. n=1200 obr/min,
fa= 0,20 mm/obr
D. n= 1850 obr/min,
fa=0,15 mm/obr
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Zadanie 22.
Ktore pokretto stuzy do poprzecznego przesuwu suportu tokarki?

o0 w»
A WODN -~

Zadanie 23.
Punkt zerowy tokarki oznaczono na rysunku cyfrg

+X

oow>
A WODN -~

-»

Zadanie 24.
Punkt odniesienia narzedzia oznaczono na rysunku cyfrg ‘ \

o0 w»
B ODN -~

Zadanie 25.
W bloku programu sterujgcego kod G91 oznacza

programowanie absolutne.

programowanie przyrostowe.

ustawienie statej predkosci skrawania.
ustawienie statej predkosci obrotowej wrzeciona.

oow>
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Zadanie 26.
Ktory blok programu zawiera funkcje maszynowg?

N90 G90

N95 G1 X40

N100 G1 Z-5 F200 M8

N105 G2 X40 Y0 10 J20 F500

o0 w»

Zadanie 27.
Ktory fragment programu obrébkowego opisuje ruch narzedzia z punktu 1 do 4?

Fragment A: 4 3
N50 G2 X67 Z-36 116 KO '

N60 G1 X68 Z-36
N70 G3 X100 Z-52 10 K-16

Fragment B:
N50 G2 X67 Z-36 132 KO

N60 G1 X68 Z-36
N70 G3 X100 Z-52 10 K-32

Fragment C:
N50 G3 X67 Z-36 132 KO

N60 G1 X68 Z-36
N70 G2 X100 Z-52 10 K-32 ‘

Fragment D:
N50 G2 X67 Z-36 10 K-16 46 36

N60 G1 X68 Z-36 * = *
N70 G3 X100 Z-52 116 KO

Fragment A
Fragment B
Fragment C
Fragment D

oo W
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Zadanie 28.
Ktory fragment programu obrébkowego opisuje ruch narzedzia z punktu P1 do P27
ik
G1 X18 Y20 Z-10

G1 X20 Y18 Z-10
G1 X40 Y48 Z-10
G1 X48 Y40 Z-10

o0 w»

48

Zadanie 29.
Skok i zarys gwintu po obrobce czesci typu $ruba sprawdza sie

liniatem sinusowym.
suwmiarkg uniwersalna.
wzorcem zarysu gwintu.
katomierzem uniwersalnym.

oo w>

Zadanie 30.
Do kontroli powierzchni oznaczonej symbolem pokazanym na rysunku nalezy zastosowac

passametr. Rz3,2
profilometr.

szczelinomierz.

twardosciomierz.

OO w»

Zadanie 31.
Ktorg oprawke narzedziowg nalezy zastosowa¢ do mocowania nawiertaka?

Oprawka A Oprawka B Oprawka C Oprawka D

Oprawke A
Oprawke B
Oprawke C
Oprawke D

00w
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Zadanie 32.
Na podstawie kwadrantow pracy narzedzi okre$l numer kwadrantu dla noza przedstawionego na rysunku.

o0 w>»
~N g ow

Zadanie 33.
Wartosci korekcyjne L1 i L2 noza tokarskiego, przedstawionego na rysunku, odnoszone sg do punktu

A. wymiany narzedzia.
B. zerowego obrabiarki. 1
C. odniesienia narzedzia. $
D. zerowego przedmiotu obrabianego. f
L1
o
L2 _
Zadanie 34.

Testowanie programu obrébczego na obrabiarce CNC w trybie pracy ,automatycznej” pojedynczymi blokami
wymaga witgczenia funkgji

A. ,SINGLE BLOCK”.

B. ,KOLKA ELEKTRONICZNEGO”.

C. ,PROGRAMU DIALOGOWEGQO".

D. ,ZMIANY POZYCJI GLOWICY NARZEDZIOWEJ".
Zadanie 35.

Ktorg wartos¢ nalezy wpisa¢ do rejestru G54, jezeli podczas ustawiania miejsca zerowego przedmiotu
obrabianego po zetknieciu narzedzia z materiatem odczytana wspétrzedna maszynowa wynosi Zx = 156 mm?
Wymiar narzedzia w osi Z wynosi Zn = 46 mm.

A. 46 mm \ -
B. 110 mm X -
-
C. 146 mm -
—|_|_| P
D. 192 mm —
[ P1] -7 P2
e S —
- G54 AN,
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Zadanie 36.
lle wynosi wartosc¢ funkcji G54, jezeli catkowita dlugos¢ uchwytu tokarskiego jest réwna 80 mm, a dlugos¢

wystajgcego z uchwytu gotowego elementu 175 mm? «
& o5 mm =
- G54
Zadanie 37.

Ruchy pomocnicze lub nastawcze obrabiarki CNC wykonywane sg w trybie

JOG
AUTO
REPOS
EDYCJA

OO w»

Zadanie 38.
Ktérym przyciskiem pulpitu sterowniczego mozna uruchomi¢ automatyczny tryb pracy?

7

N

Przycisk A

~

7

»

Przycisk B

N

Przycisk C

7

™

Przycisk D

Przyciskiem A
Przyciskiem B
Przyciskiem C
Przyciskiem D

ooy

Zadanie 39.
Jednym z objawow zuzycia narzedzia skrawajgcego jest zwiekszenie

poziomu hatasu.
wydajnosci obrobki.
gtadko$ci powierzchni.
doktadnosci wymiarowej.

ooy
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Zadanie 40.
Ktory rodzaj zuzycia narzedzia przedstawiony jest na rysunku?

Zuzycie ztobkowe.

Wykruszenie na rogach.

Rozszczepienie kata natarcia.
Wyszczerbienie na fazkach prowadzgcych.

o0 w»
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