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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Symbol kwalifikacji: MEC.08

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
Czas trwania egzaminu: 120 minut. MEC.08-01-25.01-SG
EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025 PODSTAWAZPOI:SGRAMOWA

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- o0znaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

7.  Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

w

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj uchwyt kabtgkowy.

Wykorzystujgc materiaty, narzedzia i przyrzady pomiarowe znajdujgce sie na stanowisku egzaminacyjnym
wykonaj elementy sktadowe uchwytu kabtgkowego, czyli:

— podstawe przedstawiong na rysunku 01.01

—  kabfgk przedstawiony na rysunku 01.02.
Przed zmontowaniem uchwytu kabtgkowego, wykonaj pomiary wykonanych elementow uchwytu
kabtgkowego, a wyniki zapisz w karcie pomiaréw.
Wykonaj montaz uchwytu kabtgkowego zgodnie z rysunkiem 01.00.
Zmontowany uchwyt pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj

zasad bezpieczehstwa i higieny pracy oraz ergonomii. Po wykonaniu zadania oczys¢ narzedzia i uporzadkuj
stanowisko pracy.
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1. Ostre krawedzie stepi¢
2. Odcigc scianke ze szwem fgczeniowym

Materiat Gatunek
Nazwa czgSci |  profil zamkniety 20x15x2 S235JR
Podstawa llosé Numer rysunku
1 01.01
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Ostre krawedzie stepic
Materiat Gatunek
Nazwa czesci Pret @6x180 S235JR
Kabtak llosé Numer rysunku
1 01.02
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4 Nakretka M6 2 PN82208

3 Podktadka M6 2 PN82208

2 Kabtak 1 S235JR

1 Podstawa 1 S235JR

Nr cz. Nazwa czesci Sztuk Materiat
Nazwa wyrobu Nr rys
Uchwyt kabtakowy 01.00

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac¢ beda 4 rezultaty:
— podstawa,
— kabfak,
— zmontowany uchwyt kabigkowy,
— karta pomiarow
oraz przebieg wykonania i montazu uchwytu kabtgkowego.
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KARTA POMIAROW

Wymiary elementéw uchwytu kabtgkowego Wynik pomiaru * Ocena
L zgodnosci
£ [mm] [mm] wykonania
01 02 03 04
1 Zewnetrzna wysokos$c¢ scianki bocznej 15 0.5
podstawy
2. | Dlugos¢ podstawy 70 0,5
3 Qc_ileg%_osc OSi otworow w podstawie od 75105
scianki profilu
Gtebokos¢ wyciecia w podstawie
4. . 5 1
mierzona od spodu podstawy
5. | Rozstaw osi otworéw w podstawie 50 +0,5
Rozstaw w Swietle ramion kabtgka
6. | mierzona w miejscu, w ktorym ramiona 44 +0,5
sg do siebie réwnolegte
7. Dtugos$¢ naciecia gwintu na ramionach 30 +2
kabtgka
8. | Wysokos$¢ kabtgka 78 £3

*

Pomiar elementu po obrébce wykonaj suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

** Whpisz TAK jezeli wpisany przez Ciebie wymiar w kolumnie 03 miesci sie w granicach toleranciji

tego wymiaru podanego w kolumnie 02. W przeciwnym przypadku wpisz NIE.
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