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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Parametry konstrukcyjne dobranego_gwintu sruby - tabela 3
W tabeli 3 zapisano wartoSci:
R.1.1 oznaczenie gwintu: Tr20x4
R.1.2 srednica nominalna d [mm]: 20
R.1.3 $rednica rdzenia sruby d; [mm]: 15,5
R.1.4 skok gwintu P [mm]: 4
R.1.5 $rednica wewnetrzna D, [mm]: 16
R.1.6 Srednica podziatowa D, [mm]: 18
R.2 Rezultat 2: Rysunek wykonawczy sruby - wydruk z programu CAD
Na wydruku rysunku Sruby:
R.2.1 widoczne krawedzie $ruby narysowane liniami ciggtymi grubymi
R.2.2 wykonany widok z przekrojem czgstkowym i ktadem
R.2.3 kreskowanie przekroju i linie wymiarowe narysowane liniami ciggtymi cienkimi
R.2.4 osie symetrii narysowane liniami punktowymi cienkimi
R.2.5 zwymiarowana srednica gwintu zewnetrznego Sruby zgodnie z wybranym gwintem w tabeli 3
R.2.6 zwymiarowana dtugosc¢ sruby 236
R.2.7 zwymiarowana srednica otworu ¢$10H7
R.2.8 zwymiarowana srednica czopa $ruby $25h7
R.2.9 zwymiarowane podciecie kgt 45°
oznaczona chropowatos¢ zbiorcza powierzchni Ra3,2 (zapis w uwadze lub oznaczenie
R.2.10 chropowatosci)
R.3 Rezultat 3: Instrukcja montazu prasy srubowej - tabela 4
W tabeli 4 zapisane nazwy czynnosci technologicznych:
R.3.1 osadzenie wpustu pryzmatycznego w rowku wpustowym $ruby lub montaz wpustu
R.3.2 osadzenie pokretta na czopie sruby lub montaz pokretta
R.3.3 montaz kulek i pierscienia
R.3.4 montaz koncowki w srubie za pomoca kotka lub montaz koncowki i montaz kotka
R.3.5 montaz tulei gwintowanej i wkreta
R3.6 montaz $ruby w gwincie korpusu lub wkrecenie sruby do korpusu (nakretki) lub montaz sruby w
o tulei gwintowanej
R.3.7 kontrola jakosci / kontrola techniczna
R.4 Rezultat 4: Karta technologiczna obrobki sruby - tabela 5
W tabeli 5 zapisane nazwy czynnosci technologicznych:
R.4.1 ciecie materiatu lub ciecie preta
RA4.2 toczenie powierzchni zewnetrznych / toczenie powierzchni / uzyskanie wymiarow zewnetrznych
o przez toczenie
R.4.3 wykonanie fazowan lub fazowanie
R.4.4 toczenie rowka
R.4.5 toczenie / wykonanie gwintu Tr 20x4 lub toczenie / wykonanie gwintu
R.4.6 wiercenie otwordw / wykonanie otworéw
R.4.7 rozwiercanie otworow
R.4.8 wykonanie rowka pod wpust
R.4.9 stepienie ostrych krawedzi
R.4.10 [|kontrola jakosci lub kontrola wymiarowa
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