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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie obstugi technicznej ptatowca i jego instalacji oraz zespotu napedowego
statkow powietrznych

Oznaczenie kwalifikacji: TLO.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem os$rodka
Czas trwania eg_]zaminu: 180 minut. TLO.03-01-22.06-SG

EGZAMIN ZAWODOWY
PODSTAWA PROGRAMOWA

Rok 2022 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgcego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swdj numer PESEL*,
- o0znaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

- numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 13 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

4. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

6. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Organizacja obstugowa LotSerwis dostata zlecenie wykonania prac serwisowych na podwoziu gtéwnym
samolotu Wilga 35A, polegajgcych na ocenie jego stanu technicznego oraz wazenia samolotu.

Do Twoich zadan jako mechanika lotniczego nalezy:

— okreslenie, ktore prace nalezy wykona¢ na podwoziu gtébwnym przed dniem lothym, a ktére po
kazdych 5015 godz. lotu,

— sporzgdzenie opisu prac zwigzanych z demontazem kotfa gtéwnego,

— sporzadzenie wykazu uszkodzen oraz podjecie decyzji, co do mozliwosci naprawy i sposobie
postepowania w celu usuniecia uszkodzenia kota podwozia gtéwnego,

— sporzgdzenie opisu prac zwigzanych z montazem kota gtéwnego,

— sporzgdzenie listy czesci znormalizowanych potrzebnych przy montazu kota gtéwnego,

— wypetnienie protokotu wazenia samolotu i wykonanie obliczen z wazenia.

Zlecenie wykonania obstugi samolotu Wilga 35A

AirStar
Organizacja Zarzadzania Ciggla Zdatnoscig Do Lotu
Certyfikat PL.145.011

ZAMOWIENIE WYKONANIA OBSLUGI nr AS22/1/AUG/2021

WORK ORDER
Do:
Organizacji Obstugowej Part PL.145.666
LotSerwis
Typ sprzetu lotniczego: Znaki rejestracyjne: Data:
Wilga 35A SP-AWP 01 czerwca 2022

Zleca sie wykonanie prac serwisowych na statku powietrznym zgodnie z:

Program Obstugi Technicznej nr POT/05/AS/10/2000 — Warszawa 1982 Wydanie C Zmiana 5
Instrukcja Napraw Samolotu nr W35-DO5— Warszawa 1979

Katalog Czesci Zamiennych — Warszawa 1993 Wydanie D

W terminie i zakresie jak ponizej:

Prace obstugowe wykonac do:

Data: lub ilosci ladowan nie wigkszej niz:
N/A N/A
Nazwa Nr Przy .

Lp. Zespotu/Podzespotu | fabryczny | nalocie [h] Zakres obstugi

1. | Platowiec 15800576 599 Wykonanie prac serwisowych na podwoziu

2. | Silnik Al-14 RA KA 812041 435 glownym oraz wazenie samolotu

3. | Smigto US-122000 K 8076 422
Uwagi:

Nalezy wykona¢ demontaz kota gtéwnego w celu oceny stanu technicznego i usuniecia stwierdzonych
uszkodzen, a nastepnie wykonac¢ montaz kota gtdbwnego. Wypetni¢ protokét wazenia samolotu.

CAMO
PL.AS.01
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Program Obstugi Technicznej
POT/05/AS/10/2000 — Warszawa 1982 Wydanie C Zmiana 5

Tabela nr 1. Terminarz prac okresowych

Wedlug POT Wykonaé Wykona¢ po kazdych
Nazwa czynnosci przed po 505 | 10010 X1 Xz
rozdz./punkt dniem dniu godz. godz. godz. godz.
lothym | lotnym lotu lotu lotu lotu
1. PODWOZIE
1.1 Podwozie gtdwne
1. Sprawdzi¢ stan podwozia 2.1/1 + + +
gtébwnego
2. Sprawdzi¢, czy na podwoziu nie 2.1/2
ma peknieé, wyboczen i zagniecen + +
lub sladéw korozji
3. Sprawdzi¢ luz poosiowy w 2.1/3 +
potgczeniu wahacz — golen
4. Sprawdzi¢ luzy w potgczeniach 2.1/4
sworzniowych podwozie — kadtub + +
i zastrzaly — golen
5. Sprawdzi¢, czy sg dokrecone 2.1/5
I zabezpieczone nakretki + +
w potgczeniach sworzniowych
i zaworki amortyzatora
6. Sprawdzi¢ stan owiewek podwozia 2.1/6 + + +
7. Sprawdzi¢ luzy w fozyskach kot 2.1/7 +
8. Sprawdzi¢ stan opon két 2.1/8 + +
9. Sprawdzi¢ cisnienie w oponach két 2.1/9 + +
Instrukcja Napraw Samolotu
W35-DO5- Warszawa 1979
1. Demontaz bezdetkowego kota podwozia gtéwnego @ 500 x 200
Uwaga: Do demontazu koto powinno by¢ zdjete z osi podwozia.
— wypusci¢ powietrze z kota,
— odkreci¢ nakretki trzech sworzni fgczgcych potéwki piasty, wyjgc sworznie,
— odfgczyé tuleje z tarczg hamulca,
— roztgczy¢ potodwki piasty i wyjgc z opony,
— wyjac z potéwek piasty wewnetrzng tuleje rozpierajgca.
2. Naprawa czesci i zespotéw samolotu

Koto podwozia giéwnego

a)

b)

Dopuszczalne powierzchniowe uszkodzenie piasty kota w postaci korozji, rys, zacie¢ lub

wgniecen nie mogg przekracza¢ 0,3 mm gtebokosci. Na tarczy hamulcowej dopuszcza sie

uszkodzenia powierzchniowe do 0,4 mm gtebokosci.

Dla zabezpieczenia przed korozjg miejsc zakaleczonych lub zarysowanych postepowac jak

nastepuje:

- po oczyszczeniu uszkodzonych miejsc czystg benzyng lotniczg, nanies¢ pistoletem
natryskowym warstwe gruntu At G-14, a po wysuszeniu dwie warstwy emalii.

Powierzchniowe uszkodzenia biezni tozyska Iub watkéw, jak rysy Ilub zatarcia sg

niedopuszczalne.
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)
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W przypadku, gdy nastgpito obluzowanie tozysk w piascie kota, zezwala sie na przetoczenie tych
otwordéw i wttoczenie remontowych tulejek. W tym celu nalezy demontaz i remont wykonac
nastepujgco:
— roztadowac cisnienie w kole,
— znakowac¢ kreskag na odwrotnych stronach piaste przy jednej srubie i czoto tej sruby,
— rozkrecic i wyjgc sruby i potozy¢ z boku w celu identycznego ztozenia,
— rozmontowac kofo i jego czesci,
— wykona¢ mycie czesci i pomiar luzéw,
— zlozy¢ potéwki piasty - wedtug wykonanych kresek,
— zatozy€ i skreci¢ sruby na swoje miejsca - identycznie, jak byty przed demontazem,
— W miejsce kotnierza tarczy hamulcowej zatozy¢ na sruby podktadki @8/12, g = 4,5 mm,
— przystgpi¢ do rozwiercania otworéw @72P7 na @74H8; wzajemne bicie otworéw (lewego
wzgledem prawego) do 0,1 mm,
— po roztoczeniu zabezpieczy¢ powierzchnie otworéw smarem armatnim,
— wykonac tulejki ze stali 45,
— po wykonczeniu zewnetrznej $rednicy na gotowo, tulejki kadmowac na grubosé 5— 8 um
i pasywowac,
— wtloczy¢ tulejki do otwordw i rozwierci¢ na @72P7; zapewni¢ wspotosiowosé tych otwordw -
metodg jak podano poprzednio,
— wcisngc tozyska na smar armatni,
— przy nastepnych naprawach gtéwnych w przypadkach stwierdzenia obluzowania tozysk
w tulejkach, wykona¢ wymiane tulejek - do uzyskania wciskow w piascie i w tulejce,
— przy owalizacji otworéw w piascie w granicach tolerancji (dla P72P7), (0,030 mm), mozna
stosowac chromowanie powierzchni @72 zewnetrznego pierscienia tozyska stozkowego
nr 30207 dla uzyskania pasowania wynikajgcego ze zfozenia:
®72P7 350
Peknigecia lub trwate odksztatcenia kota lub tarczy dyskwalifikujg dang cze$¢ z dalszej
eksploatacji.
Na powierzchni ciernej tarczy hamulcowej dopuszcza sie rysy obwodowe. Wystepujgce zadziory
na koncach rys nalezy zaczysci¢ na gtadko.
Naprawa osi kota jak prostowanie lub spawanie jest niedopuszczalna. Porysowanie powierzchni
pracujgcych osi kota nie moze przekroczy¢ wiecej niz 0,1 mm na dtugosci 10 mm.
Drobne uszkodzenia gwintu na osi kota nalezy przekalibrowac.
Piaste kompletng (bez opony) nalezy sprawdzi¢ na bicie powierzchni walcowej wzgledem osi
obrotu kota. Dopuszczalne bicie 0,2 mm (réznica wskazan czujnika) na statej czesci piasty.
Ogumienie kot nie podlega naprawie.
Wymieni¢ ogumienie w nastepujgcych przypadkach:
Opona
— w przypadku zuzycia bieznika co uwydatnia sie widocznymi sladami ptétna (kordu) spod
bieznika,
— na skutek przebicia opony,
— w przypadku wygasniecia resursu (okresu starzenia).

3. Montaz bezdetkowego kota podwozia gtéwnego & 500 x 200

w potowkach piasty obsadzic tozyska watkowe,
w prawg potowe piasty zamontowaé zawér fadowania powietrzem, dokreci¢ nakretke
i zabezpieczy¢,
prawg potowe piast (z otworem na zawor tadowania), ustawi¢ w opone,
na tuleje rozpierajgcg zatozy¢ uszczelki,
tuleje rozpierajgca ustawi¢ na prawej potowie piasty,
na lewg potowe piasty natozy¢ Srodkowy pierscien uszczelniajacy,
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— wstawi¢ od spodu (potozenie kota poziome) w prawg potowe piasty jedng Srube $ciggajaca,
— natozy¢ z wierzchu na te srube lewg potowe piasty, wstawiajgc jg rownoczesnie w opone,

— na piaste lewg natozy¢ pierscien - bieznie, uszczelke i zamkng¢ pierscieniem osadczym,

— na $rube i piaste natozy¢ tuleje z tarczg hamulcowa,

— na srube natozy¢ podktadke i nakretke, lekko dokrecic,

— zalozy¢ w piaste dwie pozostate $ruby,

— natozy¢ na nie podktadki i nakretki, lekko dokrecié,

— dociggna¢ nakretki na $rubach i zabezpieczaé¢ drutem,

— w korpus zaworu zatozy¢ zaworek, tadowac¢ koto cisnieniem 0,45 MPa (4,5 atm) na czas 3 minut,
— roztadowac cisnienie osadzenia do roboczego 0,15+0,01 MPa (1,5+0,1 atm),

— sprawdzi¢ szczelnos¢ kofa.

Katalog Czesci Zamiennych
Warszawa 1993 Wydanie D

{ UT 108 000 |

Rysunek 1. Koto podwozia gitéwnego UT 108000
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Tabela nr 2. Specyfikacja czesci

Nr na Numer czesci llos¢ Nazwa czesci Name of part
rysunku 1

1. UT 108001 1 Piasta lewa Wheel hub, L.H.
2. UT 108002 1 Piasta prawa Wheel hub, R.H.
3. UT 108009 3 Sruba Screw
4. UT 108004 1 Tuleja dystansowa Spacing sleeve
5. UT 108006 1 Pierscien Ring
6. UT 108007 1 Korpus zaworu Valve body
7. UT 108008 1 Whkiadka gumowa Rubber insert
8. UT 108010 1 Przykrywka Cover
0. UT 108020 1 Pierscien uszczelniajgcy Sealing ring
10. UT 108200 1 Tuleja z tarczg hamulcowg Bush with brake disk
11 (212;3 23% 1 Uszczelka Gasket
12. 500 x 200 1 Opona Tire
13. 30207 2 tozysko Bearing

PN-70/M-86220
14. (26215 2)3(,62252)38 2 Uszczelka Gasket
15. 3315A-8 3 Nakretka Nut
16. 3401A-2-8-16 3 Podktadka Washer
17. 78w PN-63/M- 1 Pierscien osadczy Retaining ring

85111
18. 90w PN-63/M- 1 Pierscien osadczy Retaining ring

85111
19. AG8 x 90 x 10 1 Pierécien uszczelniajgcy Sealing ring

PN-72/M-86964
20. BN-72/3898-01 1 Wktadka zaworowa Valve insert
21. PN-68/S-91102 1 Kapturek Hood

Certyfikat mechanika lotniczego
I
UNIA EUROPEJSKA
RZECZPOSPOLITA POLSKA
EUROPEAN UNION
REPUBLIC OF POLAND

Urzad Lotnictwa Cywilnego —~ ULC
Civil Aviation Authority — CAA

Il.
Czesé 66
Part-66

LICENCJA NA OBSLUGE, TECHNICZNA

STATKU POWIETRZNEGO

AIRCRAFT MAINTENANCE LICENCE

.
Licencja nr PL.66.134552
Licence No. PL.66.134552

FORMULARZ 28 EASA, wydanie 4 / EASA FORM 26 issue 4
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Rysunek 2. Licencja mechanika lotniczego
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Rysunek 3. Ustawienie samolotu do wazenia

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie bedzie podlega¢ 6 rezultatéow:
— wykaz prac jakie nalezy wykona¢ na podwoziu gtdwnym przed dniem lotnym, a ktére po kazdych
5015 godz. lotu — Tabela nr 3;
— opis prac zwigzanych z demontazem kota gtébwnego — Tabela nr 4;
— wykaz uszkodzen wraz z decyzjg i sposobem usuniecia uszkodzen — Tabela nr 5;
— opis prac zwigzanych z montazem kota gtéwnego — Tabela nr 6;
— lista czesci znormalizowanych potrzebnych przy montazu kota gtéwnego — Tabela nr 7,
— wypetnienie protokotu wazenia samolotu i wykonanie obliczeh z wazenia — Tabela nr 8.
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Tabela nr 3. Wykaz prac jakie nalezy wykona¢ na podwoziu gtéwnym przed dniem lotnym, a ktére po
kazdych 50+5 godz. lotu

Wykonywane po
o Wyko_n ywane przed kazdych 5015 godz.
Lp. Nazwa czynnosci dniem lothym lotu
TAK/NIE* TAK/NIE*
1. Sprawdzi¢ stan podwozia giéwnego
2 Sprawdzi¢, czy na podwoziu nie ma pekniec,
) wyboczenh i zagniecen lub sladéw korozji
3 Sprawdzi¢ luz poosiowy w potgczeniu wahacz —
’ golen
4 Sprawdzi¢ luzy w potgczeniach sworzniowych
’ podwozie — kadtub i zastrzaty — golen
Sprawdzié, czy sg dokrecone i zabezpieczone
5. nakretki w potgczeniach sworzniowych i zaworki
amortyzatora
6. Sprawdzi¢ stan owiewek podwozia
7. Sprawdzi¢ luzy w tozyskach kot
8. Sprawdzi¢ stan opon két
9. Sprawdzi¢ cisnienie w oponach két

*Whpisz ,TAK” lub ,NIE”
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Tabela nr 4. Opis prac zwigzanych z demontazem kota giéwnego

Lp.

Nazwa czynnosci
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Tabela nr 5. Wykaz uszkodzen wraz z decyzja i sposobem usunigcia uszkodzen

Stwierdzone

Decyzja o mozliwosci naprawy

Sposoéb postepowania w celu

Lp- uszkodzenia Dopuszczalna/Niedopuszczalna*® usunigcia uszkodzenia
lub nie dotyczy
Uszkodzenie piasty kota w
1. | postaci korozji o
gtebokosci 0,1 mm
2. | Rysy na biezni tozyska
3 Obluzowanie tozysk w
" | piascie
4 Trwate odksztatcenie
" | tarczy
Rysy obwodowe nha
5. | powierzchni ciernej tarczy
hamulca
Porysowana powierzchnia
6 pracujgcych osi kota o
" | wielkosci 0,05 mm na
dtugosci 2 mm
7 Drobne uszkodzenia
" | gwintu na osi kofa
8 Bicie piasty kompletnej
" | owartosci 0,3 mm
9. | Zuzycie bieznika opony

*Wpisz ,Dopuszczalna’ lub ,Niedopuszczalna’
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Tabela nr 6. Opis prac zwigzanych z montazem kota gtéwnego

Lp.

Nazwa czynnosci

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
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Tabela nr 7. Lista czesci znormalizowanych potrzebnych przy montazu kota gtéwnego

Nazwa czesci

Nr na
rysunku 1

Nr czesci znormalizowanej

llos¢
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Tabela nr 8. Protokét wazenia samolotu Wilga

Dane samolotu:

Nr fabryczny ..., Znaki rozpoznawcze ..........cccceeeeennnn..
SINIK LYP e Nr fabryczny ........cccccccvvvvvmmininiinnnnnnns
SMIGO YD e Nr fabryCzny ......c.ccoeeeeeeeeveeeeerennae.

Obliczenia nalezy wykona¢ z doktadnos$cig do dwdch miejsc po przecinku

Dane z wazenia
punkt podparcia wskazanie wag masa netto ciezar samolotu
[ka] [kal [N]
prawy 424,00
R4
lewy 426,00
R2 tyt 95,00
wymiary [mm] a=95 L = 5350
Obliczenia
Parametr Wzér Wartosé
Masa samolotu pustego [kg] Qc=Ri1+R>
Ciezar samolotu pustego [N] Qsam= Qcxg
Ramie S.C. [mm] Xsc=b-a= RZQ—XL -
Potozenie %S.C. [%SCA] Xosc = —55 % 100%
Moment [KN m] M = Qsam % Xsc
g — przyspieszenie ziemskie
Potwierdzenie wykonania obstugi
Data* ..ccceeeeieieiiiiiiiiee e, Wykonat* ...,

*Whpisz ,Date egzaminu” i ,Numer licencji mechanika”
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