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Nazwa kwalifikacji: Organizacja budowy i remontu jednostek ptywajacych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.33

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. MG.33-01-22.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2022
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWAZP(E?GRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

2

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj karte procesu technologicznego montazu uchwytoéw transportowych i podparé¢ sekcji D2 jednostki
B703.
Do opracowania karty procesu technologicznego wykorzystaj:

— rysunek P703-01D2 Transport i odwracanie sekcji D2,

— informacji dodatkowych,

— wykaz dostepnych maszyn, urzgdzen, narzedzi i oprzyrzgdowania technologicznego.

W karcie procesu technologicznego opisz wszystkie procesy zwigzane z montazem uchwytow
transportowych, wzmocniehh konstrukcji i podpar¢ sekcji zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym. Rysunek
wykonano dla sekcji w pozycji odwrécone;.

Informacje dodatkowe
1. uchwyty transportowe ukosowac¢ obustronnie pod spoine pachwinowg typu K,
2. przed montazem uchwytéw zbada¢ blachy w rejonie przyspawdéw na rozwarstwienie metodg
ultradzwiekowg UT gtowica prosta,
montaz uchwytoéw wykonaé ze szczeling 2+3 mm,
spawanie uchwytéw na peten przetop,
spawanie uchwytéw transportowych wykonac elektrodami otulonymi,
kontrole spoin po spawaniu wykona¢ metoda ultradzwiekowg UT i magnetyczno-proszkowg MT,
pozycje: 1, 2, 4, 5i 8 sg wypalone automatycznie wg kart wykroju (bez fazowania),
profile poz. 3, 6 i 7 cig¢ wg katalogu rozkroju, w ktérym bedg zwymiarowane zakonczenia,
giecie uchwytéow wykonaé na prasie hydraulicznej,
konstrukcja sekcji w rejonach przyspawdw uchwytéw transportowych nie jest pospawana spoing ciggta,
kazde wymagane badanie nieniszczgce nalezy zgtosi¢ do wykonania przez Biuro Kontroli Jakosci NJ.
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Wykaz dostepnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania technologicznego

|—
©

Maszyny urzadzenia, narzedzia i oprzyrzadowanie technologiczne

miara, kgtownik nastawny

kreda, rysik, marker

szlifierka katowa

palnik acetylenowo-tlenowy

spawarka

elektrody

prasa hydrauliczna

miotek spawalniczy, szczotka druciana

© I N ~lw N =

spoinomierz
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RYSUNEK P703-01D2 Transport i odwracanie sekcji D2
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegac¢ bedzie 6 rezultatow:

wykaz operacji dotyczgcych przygotowania uchwytéw transportowych do montazu zgodnie
z rysunkiem konstrukcyjnym i instrukcjg technologiczng z uwzglednieniem niezbednych maszyn,
urzgdzen, narzedzi i oprzyrzadowania technologicznego,

wykaz operacji dotyczgcych kontroli i przygotowania konstrukcji sekcji w rejonach montazu uchwytow
transportowych z uwzglednieniem niezbednych maszyn, urzadzen, narzedzi, i oprzyrzgdowania
technologicznego,

wykaz operacji dotyczgcych montazu uchwytéw transportowych na dnie wewnetrznym zgodnie
z rysunkiem konstrukcyjnym i instrukcjg technologiczng z uwzglednieniem niezbednych maszyn,
urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania technologicznego,

wykaz operacji dotyczgcych montazu uchwytéw transportowych na poszyciu zewnetrznym zgodnie
z rysunkiem konstrukcyjnym i instrukcjg technologiczng z uwzglednieniem niezbednych maszyn,
urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania technologicznego,

wykaz operacji dotyczgcych przygotowania elementdw wzmachiajgcych i podpar¢ sekcji
z uwzglednieniem niezbednych maszyn, urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania technologicznego,
wykaz operacji dotyczgcych montazu elementéw wzmacniajgcych i podparé¢ sekcji z uwzglednieniem
niezbednych maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzgdowania technologicznego.
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

1. Wykaz operacji dotyczacych przygotowania uchwytéw transportowych do montazu zgodnie
z rysunkiem konstrukcyjnym i instrukcja technologiczng z uwzglednieniem niezbednych maszyn,
urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania

Wykaz maszyn, urzagdzen, narzedzi, oprzyrzadowania niezbednych do wykonania tych operacji
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2. Wykaz operacji dotyczacych kontroli i przygotowania konstrukcji sekcji w rejonach montazu
uchwytéow transportowych, 2z uwzglednieniem niezbednych maszyn, urzadzen, narzedzi
i oprzyrzagdowania

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operac;ji
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3. Wykaz operacji dotyczagcych montazu uchwytéw transportowych na dnie wewnetrznym zgodnie
z rysunkiem konstrukcyjnym i instrukcja technologiczng z uwzglednieniem niezbednych maszyn,
urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania

Wykaz maszyn, urzagdzen, narzedzi, oprzyrzadowania niezbednych do wykonania tych operacji
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4. Wykaz operacji dotyczagcych montazu uchwytéw transportowych na poszyciu zewnetrznym zgodnie
z rysunkiem konstrukcyjnym i instrukcja technologiczng z uwzglednieniem niezbednych maszyn,
urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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5. Wykaz operacji dotyczacych przygotowania elementéw wzmacniajgcych i podparé sekcji
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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6. Wykaz operacji dotyczacych montazu elementéw wzmacniajagcych i podparé sekcji
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania

Wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi, oprzyrzagdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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