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Nazwa kwalifikacji: Nadzorowanie proceséw wytwarzania i wykanczania wyrobow wiékienniczych
Oznaczenie kwallifikacji: AU.44

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut. AU.44-01-22.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2022
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA
2017

Instrukcja dla zdajacego

1

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- o0znaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$é

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Przeprowadz kontrole obliczenia dyspozycji snucia zespotowego i przygotowania barda dla tkaniny
bawetnianej.
Podczas wykonywania obliczeh korzystaj z informacji zamieszczonych w tabelach:
— warunki techniczne tkaniny,
— numeracja ptoch,
— dopuszczalna gestosc strun nicielnicowych dla przedzy bawetnianych o réznej masie liniowej,
— parametry snowadta
oraz wzorow pomocniczych zamieszczonych w arkuszu egzaminacyjnym.

Wykonaj obliczenia i zapisz wyniki w tabelach: Technologiczna dyspozycja snucia i Dyspozycja wykonania
barda.

Wyniki obliczeh zapisz z dokfadnoscig do jednego miejsca po przecinku poza parametrami, gdzie wynik jest
liczbg catkowitg np. liczba watdéw, liczba nitek.

Nastepnie poréwnaj parametry z kolumny 3 zamieszczone w tabeli Ocena dyspozycji snucia zespotowego
i przygotowania barda dla tkaniny bawetnianej z wynikami swoich obliczen. Dokonang ocene zapisz
w kolumnie 4 tej samej tabeli.

Warunki techniczne tkaniny

Lp. | Informacje o osnowie Symbol Jednostka Wartos¢
1. Rodzaj surowca bawetna
2. Masa liniowa Tto tex 40x1
3. Gestos¢ osnowy Jo nitek/10 cm 260
Wo % 6
4. Wrobienie
W % 10
5. Sklejenie S % 8
6. Liczba nitek osnowy Mo nitek 4238
7. Szerokos$¢ osnowy w ptosze bp m 1,65
Szerokos$¢ osnowy w ptosze
8. . . . Dok m 1,62
miedzy krajkami
0. Liczba nitek w krajkach Mkr nitek 32
10. Dlugos¢ sztuki tkaniny It m 50
Rysunek dyspozycyjny tkaniny
11.
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Numeracja ptoch

Numeracja Stopniowanie numeracji
do 50 co 1 numer
od 51 do 81 €O 2 numery
od 81 do 90 co 3 numery
od 100 do 180 co 5 numerow
od 180 do 300 co 10 numerow
powyzej 300 co 20 numeréw

Dopuszczalna gestos$¢ strun nicielnicowych dla przedz bawetnianych
0 réznej masie liniowej

Tt przedzy osnowowej Liczbastrunnalcm
do 40 5-6
39 - 20 8 - 12
ponizej 20 12 - 14

Parametry snowadta

Wyszczegolnienie Parametry
Pojemnos$¢ ramy natykowej ,in” 600 nawojow
Masa wtasciwa nowoju osnowowego klejonego ,gox” 0,41 g/cm?®
Masa wtasciwa nowoju snowarkowego ,gs” 0,50 g/cm?
Srednica tarcz watu osnowowego ,D” 60 cm
Srednica watu bez nawoju osnowowego ,d” 15cm
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Wzory pomocnicze

Parametr

Liczba watéw w zespole

mg

My =—
IN

gdzie:

mo — liczba nitek osnowy,

in — pojemnos$¢ ramy natykowe;.

*Liczba nitek na kazdym wale
snowarkowym

**Szerokos¢ snucia

bs=bo, + 5 = (bp +10) + 5 [cm]

gdzie:
bo — rozstaw tarcz bocznych watu osnowowego w cm,
bp — szeroko$¢ osnowy w ptosze w cm.

Objetos¢ nawoju osnowowego

Vo = —":”" (D? — d?) [cm?]

gdzie:

D — srednica tarcz watu osnowowego w cm,

d — $rednica watu bez nawoju osnowowego w cm,
bo — rozstaw tarcz bocznych watu osnowowego w cm,

= 3,14.

Masa nawoju osnowowego klejonego

Vo *
Coki = 500 [k
gdzie:
Vo — objeto$¢ nawoju osnowowego w cm3,

gok — masa wiasciwa nawoju osnowowego klejonego w g/cm?.

Masa nawoju osnowowego
nieklejonego

Cokl
Co= = [k
o= T3 1To[ al
gdzie:
s — sklejenie w %.

Dlugosé nawoju na wale osnowowym

Co

| = °
osn (my + M)« Tt,

*10° [m]

gdzie:

Co— masa nawoju osnowowego nieklejonego w kg,
mo — liczba nitek osnowy,

Mk — liczba nitek w krajkach,

Tto— masa liniowa.

Dlugos¢ osnowy potrzebna do
wykonania jednej sztuki tkaniny

lo1 = L, * (1 + 22 [m]

gdzie:

lt— dtugo$¢ sztuki tkaniny w m,
Wo — Wrobienie osnowy w %.
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Skorygowana dtugosé nawoju na wale
osnowowym

Iskor = ke * Loy + (lp + L) [m]

gdzie:

k — wielokrotno$¢ dtugosci dla jednej sztuki,
Ip— wielkos¢ odpadkéw powstajgcych przy przewlekaniu ,lp”
wm,
Ik— wielkos¢ odpadkéw powstajgcych przy zmianie osnowy
na krosnie Ik’ w m.

Gestos¢ strun

gs= b':j:—"’n [strun/cm]
gdzie:

Mokr — liczba nici osnowy razem z krajkami,
bp — szerokos¢ osnowy w ptosze w cm,
n — liczba nicielnic w bardzie.

Numer ptochy

N, = :;:b:("r [szczelin/10 cm]

gdzie:

nz— liczba nitek przewlekanych przez jedng szczeline,
bpkr - szeroko$¢ osnowy w ptosze miedzy krajakami w cm.

*Liczba nitek na kazdym wale snowarkowym powinna by¢ jak najwieksza (zblizona do pojemnosci ramy).
**Przyjeto ze szerokos¢ snucia ,bs” jest 0 5 cm wieksza od rozstawu tarcz bocznych watu osnowowego ,bo”
Rozstaw tarcz bocznych watu osnowowego ,bo” jest wiekszy o 10 cm od szerokosé osnowy w ptosze ,bp”.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie beda podlegac¢ 3 rezultaty:

— Technologiczna dyspozycja snucia,

— Dyspozycja wykonania barda,

— Ocena dyspozycji snucia zespotowego i przygotowania barda dla tkaniny bawetniane;.
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Technologiczna dyspozycja snucia

Lp. Cecha/Parametr Opis/Wartosé

1. | Liczba watéw w zespole ,mv’

2. | Liczba nitek w kazdym wale
snowarkowym ,ms”

3. | Szerokos¢ snucia ,bs”

4. | Objetos¢ nawoju osnowowego ,Vo”

5. | Masa nawoju osnowowego
klejonego ,Cox”

6. | Masa nawoju osnowowego
nieklejonego ,Co”

7. | Dlugo$¢ nawoju na wale
osnowowym ,losn”

Dtugos¢ osnowy potrzebna do
8. | wykonania jednej sztuki tkaniny
lYIO]-”

Skorygowana dtugos¢ nawoju

9. | na wale osnowowym lsior™ ktora
powinna by¢ wielokrotnoscig
diugosci osnowy ,k” *dla jednej
sztuki ,lo1” powiekszona

o wielkos¢ odpadkow
powstajgcych przy przewlekaniu
.lp” oraz przy zmianie osnowy na
krosnie, lk"**

* nalezy tak dobra¢ ilo$¢ sztuk ,k” o dtugosci ,lo1” aby dtugosé osnowy Iskor byta najbardziej zblizona do dtugosci losn.
** nalezy przyja¢ wielkos¢ odpaddéw powstajgcych przy przewlekaniu ,lp” = 0,6 m, a przy zmianie osnowy na krosnie Ik’ = 2,4 m
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Dyspozycja wykonania barda

Lp. Cecha/parametr Opis/Wartos¢

1. | Liczba ramek nicielnicowych*

2. | Gestos¢ strun nicielnicowych
ugS”

3. | Czy obliczona gestos¢ strun
.Js jest zgodna

z dopuszczalng gestoscig
strun**

4. | Liczba ramek ,ny” potrzebna
do prawidtowego
przygotowania barda

5. | Gesto$c¢ strun nicielnicowych
,,gsN”

dla zmienionej liczby ramek
nicielnicowych

6. | Czy obliczona gestos$¢ strun
»Jsn jest zgodna

z dopuszczalng gestoscig
strun.**

7. | Obliczony numer ptochy ,Np.”

8. | Ptocha dobrana zgodnie
z tabelg Numeracja ptoch

* potrzebne wielkosci odczytujemy z rysunku dyspozycyjnego.
** nalezy wpisac¢ tak lub nie.
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Ocena dyspozycji snucia zespotowego i przygotowania barda dla tkaniny bawetnianej

Ocena wartosci
z kolumny 3 z wartoscia

Lp. Parametr Wartos¢ obliczona przez
zdajacego *

1 2 3 4
1.

Liczba watow

w zespole ,my” M = 8

w=

2. Liczba nitek

w kazdym wale

snowarkowym ,ms” na 7 watach - 530 nici

na 1 wale - 528 nici
3. | Szerokos$¢ snucia bs= 180 cm
o=

» bS”

4. | Objetosé nawoju
osnowowego Vo~

Vo = 563640,6 cm?3

5. | Masa nawoju
osnowowego
nieklejonego ,Co”

Co=176,0 kg

6. | Skorygowana
dtugosé nawoju na
wale osnowowym

,,|skor ?

Iskor =1010,0 m

Liczba ramek
7. nicielnicowych

nn=4

Gestos¢ strun
8. nicielnicowych

gsn = 3.2 strun/cm

9. | Numer ptochy

Np. = 130 szczelin/10 cm

*wpisac: poprawna lub btedna.
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