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CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2024
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Ukfad graficzny © CKE 2023

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét zwigzanych z montazem, instalacji , urzadzen chtodniczych, klimatyzacyjnych oraz pomp ciepta
Oznaczenie arkusza: ELE.03-01-24.01-SG
Symbol kwalifikacji: ELE.03

o PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod osrodka Z Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?v?;ka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,

. . . jezeli zdajgcy spetnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany uklad testowy

1 |Rozstaw zaworow odcinajgcych A i B wynosi 500 £5 mm

Maksymalna wysokosc¢ konstrukcji uktadu testowego nie przekracza 300 mm

Zmontowany uktad jest zamocowany do ptyty montazowe;j

Rurka fgczaca trojnik z manometrem wykonana z rurki w rozmiarze 1/4”

Rurka fgczaca trojnik z presostatem wykonana z rurki w rozmiarze 1/4”

Poziome rurki od zaworu A do zaworu B poprzez dwa trojniki wykonane z rurek 3/8”

Poziome rurki od zaworu A do zaworu B potgczone narzutkami 3/8”

Na tréjnikach odgatezienia pod manometr i presostat zastosowane narzutki z redukcjg 3/8"x1/4”

O[O N[O | ™D

Manometr i presostat potgczone narzutkami 1/4”

—_
o

Zawory A i B w pozycji zamknietej po zmontowaniu a przed napetnieniem ukfadu

Rezultat 2: Polaczenia elektryczne presostatu z testerem

Uwaga! Oceny rezultatu nalezy dokonaé po zgtoszeniu przez zdajacego zakonczenia wykonywania podtaczen.

1 |[Na koncéwkach kablowych podtgczonych do kostki testera trwale zacisniete tulejki kablowe

2 |Na koncowkach kablowych podtaczonych do presostatu trwale zacisniete tulejki kablowe

3 Przewdd elektryczny tgczacy presostat z testerem ma dtugosé dopasowang do stanowiska testowego (nie jest napiety ani
zbyt dtugi)

4 |Izolacja zewnetrzna obu koncéwek przewodu zdjeta na dtugosci nie wiekszej niz 4 cm

5 |Potgczenia elektryczne presostatu i testera wykonane zostaty zgodnie ze schematem
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Wypetniona Tabela 1 Wyniki préoby szczelno$ci

Uwaga! Ocena kryterium R.3.7 po zgtoszeniu przez zdajgcego, podlega weryfikacji przez egzaminatora

1 |Zapisana wartosc¢ cisnienia odczytana z manometru zaraz po napetnieniu

Zapisana wartos¢ cisnienia odczytana z manometru po 5 minutach

W prébie piankowo/zelowej zapisane 10 badanych zigczy

2
3 |Zapisany wynik cisnieniowej préby szczelnosci (pozytywny / negatywny) lub (nie ma / jest spadek cisnienia)
4
5

W prébie piankowo/zelowej zapisane liczba ztgczy nieszczelnych

6 Whpisane przyczyny nieszczelnosci i sposob ich usuniecia. W przypadku wszystkich ztgczy szczelnych rubryka bez zapisu lub
brak nieszczelnosci

7 |Ocena szczelnosci — wpisane uktad szczelny

Rezultat 4: Wypetniona Tabela 2 Uzyskane wyniki badania presostatu oraz ustawienie ci$nien zatgczania i wylgczania presostatu

1 |Ustawiona na presostacie i wpisana w Tabeli 2 wartos¢ cisnienia wytgczenia 0,1 Mpa

Ustawiona na presostacie i wpisana w Tabeli 2 wartos¢ cisnienia zatgczenia 0,3 MPa

2
3 |Wpisana z odczytu wartosc¢ ciSnienia wytgczenia miesci sie w granicach 0,07 — 0,13 MPa
4

Wopisana z odczytu wartosc¢ cisSnienia zatgczenia miesci sie w granicach 0,27 — 0,33 MPa

5 Wopisane prawidtowo kolory diod przy sprawdzaniu presostatu: przy wartosci wytgczania wpisane z zielonego na czerwony
a przy warto$ci zatgczania z czerwonego na zielony
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stanowiska

Przebieg 1. Wykonanie potaczen rurowych

1

Odmierzone i przyciete odcinki rurek miedzianych obcinarkg

Po ucieciu rurek miedzianych usuniete zadziory gratowniczka

Podczas kielichowania brak znieksztatcenia rurek miedzianych

Wykonane kielichy majg petng powierzchnie przylegania sg rownomierne i nie majg pekniec

2
3
4
5

Dokrecanie narzutek poprzez kontrowanie elementu dokrecanego

Przebieg 2: Wykonanie ci$snieniowej proby szczelnosci

1

Przed napetnieniem uktadu gazem sprawdzone zamkniecie zaworow A i B

Zawor B podigczony do butli lub instalacji z gazem

Otwierajgc powoli zawdr B napetniony uktad gazem do maksymalnego cisnienia 4 bar

2
3
4

Natozona pianka / zel na wszystkie potgczenia gwintowe uktadu

Napetnienie gazem ukfadu bez nieszczelnoéci lub skutecznie usuniete miejsca nieszczelnosci (np. przez dokrecenie narzutek
lub wykonany nowy odcinek rurowy kielichowany)
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stanowiska

Przebieg 3: Wykonywanie podigczen elektrycznych testera z presostatem

1 |Zdjeta izolacja zewnetrzna przewodu i z pozostatych przewoddéw z zastosowaniem Sciggacza izolacji

Zatozone i zaci$niete tulejki kablowe na 6-ciu koncowkach

2
3 |Przed podtgczeniem przewodu sprawdzona trwatos¢ zacisniecia tulejek kablowych
4

Po podtgczeniu przewodow do zaciskow w presostacie i kostce tgczeniowej sprawdzona trwato$¢ dokrecenia zaciskow

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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max. wysokosc konstrukcji 30 cm
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Rysunek 1. Zmontowany uktad do badania presostatéw
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Rysunek 2. Schemat ideowy polaczen testera z presostatem. Opis zaciskow w presostacie
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