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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2016
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie prac lakiemiczych
Oznaczenie arkusza: M.28-01-16.05

Oznaczenie kwalifikacji: M.28

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

, P : *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria 1 numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Oklejona i przygotowana powierzchnia karoserii samochodu
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1 |Oklejona powierzchnia przeznaczona do naprawy i zabezpieczona przed zapyleniem pozostata cz¢s¢ karoserii samochodu

2 |Na przeszlifowanej na sucho lub na mokro powierzchni do malowania brak refleksu

3 [Powierzchnia oczyszczona mechanicznie, odmuchana oraz odtuszczona

4 |Uzyskana powierzchnia jest gtadka, bez pozostatosci niezmatowienia (szklenia)

Rezultat 2. Powierzchnia naprawiona i przygotowana do naniesienia podkladu wypelniajacego
Uwaga! Rezultat nalezy oceni¢ po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1 |Nieréwnosci powierzchni wyréwnane szpachlowka

2 |Powierzchnia wyszlifowana, odwzorowujaca lini¢ powierzchni elementu

3 |Powierzchnia odpylona i oczyszczona

4 |Powierzchnia gltadka bez nierdwnosci i rys

Rezultat 3. Przygotowany podklad i wyregulowany strumien natrysku
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1 [Dobrany podktad wypehiajacy zgodnie z instrukcja producenta

2 |Przygotowana zgodnie z zaleceniami producenta dawka podktadu wypelniajagcego wystarczajaca na pokrycie elementu 2+3 warstwami

3 |Podktad przygotowany w proporcji zgodnie z zaleceniami producenta przy pomocy pojemnika z podziatka, listwy lub Kubka Forda nr 4

4 |Dobrany pistolet do nanoszenia podktadu wypelniajacego i ustawiony ksztalt strumienia
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Rezultat 4. Przygotowana do lakierowania powloka podkladu wypelniajacego
Uwaga! Rezultat nalezy oceni¢ po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1

Naniesiony podktad wypehiajacy

2

Naniesiony podktad ma gtadka powierzchni¢ bez wad, np.: niedomalowan, pgcherzy

Podktad przygotowany w odpowiedniej ilosci zgodnie z zaleceniami producenta - ilo§¢ zlewek w pojemniku nie moze przekraczac
0,025 litra przy 3-krotnym naniesieniu podktadu wypetniajacego

Podktad wypetniajacy dosuszony przy uzyciu np. promiennika

Uzyskana powierzchnia jest gtadka, bez przeszlifowan podktadu wypetniajacego i innych wad lakierniczych

Powierzchnia przemyta biezaca woda, odmuchana za pomocg pistoletu

Powierzchnia odtluszczona zmywaczem silikonowym i oczyszczona za pomocg szmatki antystatycznej

Strona 3 z 4

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Numer

stanowiska

Przebieg 1. Wykonywanie naprawy uszkodzonej powloki lakierniczej

Zdajacy

1 |przeszlifowal powierzchni¢ na sucho lub mokro papierem sciernym

2 |odtluscit powierzchni¢ przed naniesieniem podktadu wypetniajacego

3 |wlaczyl wentylacje wyciggows i ustawit temperature w komorze lakierniczej w zakresie 20+30°C

4 |wykonywat ustawienie i wyregulowanie ksztattu strumienia poprzez natrysk na ekranie do malowan probnych

5 |prowadzit pistolet podczas natrysku ruchem jednostajnym, bez ruchéw nadgarstka

6 |[podczas nanoszenia warstwy lakierniczej utrzymywat stalg odlegtos¢ pistoletu od lakierowanej powierzchni: 15+25 cm

7 |powierzchnie lakiernicza uzyskat w maksymalnie trzech warstwach

] stosowatl przy wykonywaniu szlifowania i nanoszenia powlok maseczke przeciw pytowa, okulary ochronne oraz wykonywat prace
w rekawiczkach lakierniczych

9 |PO zakonczeniu zadania usung tasme¢ oklejajaca bez uszkodzenia miejsca naprawy, oczyscit uzywane narzedzia i urzadzania oraz
uporzadkowat stanowisko pracy

R o722 140V P 110 ) SRR

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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