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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2019
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzi

ien

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy — wykonujac zadanie egzaminacyjne — uzyskuje rezultaty w inny sposob niz uwzgledniony w zasadach oceniania lub przedstawia
nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie i z poleceniami zawartymi w tresci zadania, to oceniaj jego dziatania pozytywnie oraz
niezwlocznie zawiadom OKE, Ze zasady oceniania tego nie przewiduja, mimo, ze powinny.

— Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegodlnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonywaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Dwie oprawy proste przylegajace z kancikami i obwoluta

1

Wktady opraw posiadajag wymiary 147 x 205 mm (tolerancja +1 mm)

2

Po $rodku oktadek znajdujg si¢ dwa przegniecenia grzbietowe w odleglosci 20 mm (tolerancja +1 mm) i sa skierowane wypuktoscig na
zewnatrz

Przegniecenia na oktadkach uktadaja si¢ rownolegle wzgledem siebie

Kancik przedni wynosi 4 mm, a kanciki géorny i dolny wynoszg po 3 mm (tolerancja +£1 mm) i zachowujg rownoleglos¢ wzgledem wkladu

Grzbiety oktadek doktadnie przylegaja do grzbietoéw wktadow

Oktadki nie posiadaja pofalowan, zmarszczen oraz zabrudzen

Kierunek wiokien w kartonie oktadek jest rownolegly do grzbietu oprawy

Wysokos¢ obwolut jest zgodna z wysokos$cig oktadek, a szeroko$¢ przednia i tylna obwolut jest $cis§le dopasowana do szerokosci oktadek

Wymiary skrzydetek wynosza 60 mm (tolerancja £1 mm)

10

Oprawy i obwoluty nie posiadaja uszkodzen, zabrudzen, zagniecen
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Numer

stanowiska

Przebieg 1. Przebieg wykonania opraw

Zdajacy:

1 |sprawdzat kierunek wtokna w kartonie przed okrawaniem kartonu na oktadki

2 |sprawdzat kierunek wtokna w papierze przed okrawaniem papieru na obwoluty

3 |przed taczeniem wktaddéw z oktadkami okrawat wkiady do formatu 147 x 205 mm na krajarce jednonozowej

4 |wykonywat probne przegniecenia i kontrolowat ich odleglto$ci przymierzajac je do wktadéw lub za pomoca linijki

5 |przymierzat przygotowane oktadki z wktadami przed ich taczeniem klejem

6 [taczyt wktady z oktadkami za pomocg kleju CR

7 |sprawdzal wymiary wykonanych opraw po potaczeniu wktadéw z oktadka za pomoca linijki

] podczas wykonywania opraw obstugiwal maszyny introligatorskie w sposob bezpieczny: po zakonczeniu krojenia na nozycach pozostawit
ndéz w pozycji poziome;j

9 [PO zakonczeniu prac oczyscit narzedzia, umyt pedzle oraz uporzadkowat stanowisko, a odpady umiescit w pojemniku przeznaczonym na
ten cel

EgZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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