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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: MG.44

Wersja arkusza: SG

Czas trwania egzaminu: 60 minut

MG.44-SG-23.01

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
Rok 2022

CZESC PISEMNA PODSTAWAZF:)I:C;GRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1.

2.

Nookw

®

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swdéj numer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zdaé czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZ| dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujgcy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(a] | [8] | [€] | [B]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrates odpowiedz
HA”:

W G| D

Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.

COIRCRECEN |

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczagcemu zespotu nadzorujgcego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamo$c

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie 1.
Informacje odnosnie parametrow obrobki cieplno-chemicznej zawiera rysunek

A. zlozeniowy.
B. montazowy.
C. wykonawczy.
D. schematyczny.

Zadanie 2.

Oblicz moment zginajgcy M; belki, w miejscu jej utwierdzenia jak na ilustracji przy zatozeniu, ze sita zginajgca
F wynosi 3000 N.

A. 2500 Nm
B. 3500 Nm ) F
C. 4500 Nm ) g
D. 6500 Nm M./ .
Z|
RN » 1500 mm |
Zadanie 3.

Oblicz site F dziatajgcg na wpust watu o $rednicy 50 mm, jezeli moment obrotowy przenoszony
przez potgczenie wynosi 1500 Nm.

A. 30kN
B. 60kN
C. 90kN
D. 120 kN

Zadanie 4.

Przedstawione oznaczenie zamieszczane na rysunku wykonawczym dotyczy tolerancji

A. zarysu.

B. pozyGj. E 0 ,2

C. ptaskosci.
D. owalnosci.

Zadanie 5.

Oblicz wartos¢ naprezen $ciskajgcych wystepujacych w stalowej kwadratowej podstawie o boku 100 mm,
obcigzonej sitg normalng 150,0 kN.

A. 1,5 MPa
B. 15,0 MPa
C. 150,0 MPa
D. 1500,0 MPa
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Zadanie 6.

Przedstawione na rysunku elementy potgczono spoing

A. okragta.
B. wypukia.
C. punktowa.
D. obwodowa. pes

—SR24

Zadanie 7.

Do tzw. danych technologicznych procesu produkcji nie zalicza sie informacji

0 zasobach ludzkich.

o obrotach przedsigbiorstwa.

o suréwkach i pétfabrykatach.
D. o maszynach technologicznych.

ow>

Zadanie 8.
Okresl kolejnosc¢ technologiczng podczas wykonania czopu przedstawionego na rysunku.

A. Toczenie, nawiercanie, wiercenie, wytaczanie. 67
B. Wiercenie, rozwiercanie, toczenie gwintowanie. 60
C. Toczenie, wiercenie, rozwiercania, nawiercanie.

D. Wiercenie, toczenie, gwintowanie, rozwiercanie.

50
35

13 / )
5 § 88§ §
=
18
Zadanie 9.
—t— —++ silla X
llustracja 1. llustracja 2. llustracja 3. llustracja 4.

Na ktorej ilustracji przedstawiono symbol graficzny tozyska kulkowego wahliwego w postaci umownej
szczegotowej?

A. Na ilustracji 1.
B. Nailustracji 2.
C. Naiilustracji 3.
D. Nailustracji 4.
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Zadanie 10.

Pierwszym etapem procesu technologicznego montazu jest operacja

A. przeprowadzenia prob.

B. kompletacji elementéw.

C. pomiaréw montazowych.

D. usuniecia konserwacji i mycia.

Zadanie 11.

Montaz 24 sztuk motoreduktorow wynosi 12 godzin, to takt ich montazu wynosi

A. 30 minut.
B. 75 minut.
C. 300 minut.
D. 750 minut.

Zadanie 12.

W celu wydrukowania rysunku korpusu, o wymiarach gabarytowych w rzucie 600 x 400 mm na formacie A3,
nalezy zastosowac podziatke

A 12
B. 2:1
C. 5:1
D. 1:10

Zadanie 13.

Przyrzad przedstawiony na ilustracji stuzy do

A. Sciggania tozysk.

B. demontazu pokryw zaworow.
C. montazu tulei prowadzacych.
D. montazu elementéw tocznych.

Zadanie 14.
Obrébke powierzchni wskazanej na ilustracji strzatkg nalezy wykona¢ w operaciji

A. frezowania.
B. szlifowania.
C. gwintowania.
D. radetkowania.
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Zadanie 15.
Kotnierze stalowe
- . - . S're(_:lnica Srednica
Srednica Srednica Grubosé podZ|at9wa $ruby otworéw Masa
DN zewnetrzna wewnetrzna otworéw .
na sruby TR kg
Dz Dw g Dp Liczba | Wielko$é Do
15 95 22,0 14 65 4 M12 14 0,670
20 105 27,5 16 75 4 M12 14 0,936
25 115 34,5 16 85 4 M12 14 1,11
32 140 43,5 18 100 4 M16 18 1,82
40 150 49,5 18 110 4 M16 18 2,08
50 165 61,5 20 125 4 M16 18 2,73
65 185 77,5 20 145 8 M16 18 3,16
Rury czarne bez szwu walcowane na goraco
Dr Grubos¢ scianki
2,0 2,3 2,6 29 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 5,6 6,3
21,3 0,95 1,08 1,20 1,32 1,43 1,57 1,71
25,0 1,29 1,44 1,50 1,72 1,90 2,07 2,28 2,47
33,7 2,00 2,21 2,41 2,68 2,93 3,24 3,54 3,88 4,26
42,4 2,56 2,83 3,10 3,45 3,79 4,21 4,62 5,09 5,61
445 2,69 2,98 3,26 3,64 4,00 4,44 4,88 5,38 5,94
48,3 2,93 3,25 3,56 3,97 4,38 4,87 5,35 5,90 6,53
54,0 3,66 4,01 4,48 4,94 5,50 6,05 6,69 7,42
57,0 3,87 4,25 4,75 5,23 5,83 6,42 7,11 7,88
60,3 4,11 4,51 5,04 5,50 6,20 6,83 7,56 8,40
63,5 4,34 4,76 5,32 5,88 6,56 7,22 8,01 8,90

Na podstawie danych przedstawionych w tabelach oraz rysunku potgczenia kotnierzowego dobierz
najwiekszg srednice rury czarnej bezszwowej, ktérg mozna wspawaé w kotnierz DN 50 PN 10.

A. 57,0 mm gz
B. 60,3 mm | = |
C. 63,5mm -
D. 70,0 mm mI
Do
4%4
Dr
Zadanie 16.

Badania twardosci materiatéw nie mozna przeprowadzi¢ metoda

A. Shore’a.

B. Vickersa.

C. Rockwella.
D. Sunderlanda.
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Zadanie 17.
Duze potfabrykaty w formie odlewu w przypadku produkcji seryjnej wykonuje sie najczesciej w formach
A. kokilowych.
B. piaskowych.
C. cisnieniowych.
D. odsrodkowych.

Zadanie 18.

Struktura, ktéra nie powstaje w procesie hartowania jest
A. stellit.
B. bainit.
C. austenit.
D. martenzyt.

Zadanie 19.

Procesem jednoczesnego nasycenia warstwy wierzchniej wyrobu atomami wegla oraz azotu jest
A. borowanie.
B. azotowanie.
C. cyjanowanie.
D. azotonasiarczanie.

Zadanie 20.

« ST

|
Ly

Przedstawionym na ilustracji narzedziem jest

A. frez palcowy.

B. wiertto trepanacyjne.
C. pogtebiacz walcowy.
D. rozwiertak nastawny.

Zadanie 21.
Do koncowej obrébki wykonania otworu na tokarce uniwersalnej nalezy zastosowac

frez ksztattowy.
pilnik obrotowy.
wytaczak prosty.
pogtebiacz walcowy.

oo w>

Strona 6 z 11

Wiecej materiatéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Zadanie 22.
Narzedzie przedstawione na ilustracji stuzy do wykonywania
A. gwintu.

. Slimaka.

B
C. sprezyny.
D. podtoczen.

Zadanie 23.

Analizujgc rodzaje powstatego na wyrobie utlenienia, technolog nie bedzie dobierat zabezpieczenia
dla korozji

A. gazowej.
B. ogniowe;j.
C. biologiczne;j.
D. kawitacyjne;.

Zadanie 24.

Do $rodkow czasowej (krotkoterminowej) ochrony antykorozyjnej zalicza sie

emalie piecowe.
powioki gumowe.
roztwory woskéw.
warstwy lakierowane.

OO0 w»

Zadanie 25.
Podczas wykonywania rysunku kota zebatego, srednice podziatowg nalezy oznaczy¢ linig
A. gruba.

B. ciagta.
C. kreskowa.
D. punktowa.
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Zadanie 26.

Do wykonania na wiertarce zagtebienia na powierzchni czotowej czesci przedstawionej na ilustracji, w ktérym
bedzie schowany teb Sruby, nalezy zastosowaé

A. frez.

B. Sciernice.
C. pogtebiacz.
D. przeciggacz.

Zadanie 27.
Rysunku sporzgdzonego w systemie CAD nie mozna zapisac¢ jako plik z rozszerzeniem

A. dvi.
B. dxf.
C. dwt.
D. dwg.

Zadanie 28.
Przyrzad przedstawiony na ilustracji stosuje sie do wykonywania pomiaréw

A. grubosci blach.

B. szerokosci rowkow.

C. gtebokosci otworow.

D. s$rednicy podziatowej gwintow.
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Zadanie 29.

Systemy komputerowego wspomagania wytwarzania oznaczane sg skrotem literowym

A. CAM
B. CAE
C. CAD
D. CAQ

Zadanie 30.

Przedstawione na ilustracji tgczenie blach odbywa sie metodag

A. nitowania.

B. wciskania.
C. zgrzewania.
D. przettaczania.

Zadanie 31.

Na proces wytwoérczy w warsztacie nie oddziatujg czynniki zwigzane

z obrabianym materiatem.

ze stanem maszyny i operatora.

z technologig realizacji prac na stanowisku.

z prowadzeniem rozliczen finansowych z pracownikiem.

OO w>

Zadanie 32.

Podczas analizy procesu wykonania przekfadni sSlimakowych stwierdzono nastepujgce zdolnoSci
produkcyjne poszczegdélnych stanowisk roboczych (patrz tabela). Ograniczenie dla tego procesu stanowig
stanowiska

A. tokarskie. - . —
. stanowiska tokarskie 248 szt./tydzien

B. frezarsk.le. stanowiska frezarskie 176 szt./tydzien
C. malarskie. stanowiska do malowania 117 szt./tydzien
D. kontrolne. stanowiska montazowe 134 szt./tydzien
stanowiska kontrolne 258 szt./tydzien

stanowiska testowe 186 szt./tydzien

Zadanie 33.

Jaki jest koszt jednostkowy wykonania 1 sztuki obudowy, jezeli firma wyprodukowata 6 000 sztuk obudow,
a koszty ich wytworzenia wyniosty 180 tys. zt?

A. 0,03 zt
B 3zt
C. 30z
D. 300z
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Zadanie 34.

Swiadectwo wzorcowania wyposazenia pomiarowego dokonuje

A. Wydziat Obstugi Techniczne;j.
B. Urzad Dozoru Technicznego.
C. Gtowny Urzad Statystyczny.
D. Giéwny Urzad Miar.

Zadanie 35.

Wskaz technologiczng kolejno$¢ wykonywania obrébki otworu zgodnie z przedstawionym rysunkiem.

A. Wiercenie, powiercanie, pogtebianie, gwintowanie. |
B. Nawiercanie, pogtebianie, wiercenie, rozwiercanie.. |
C. Wiercenie, gwintowanie, rozwiercanie, pogtebianie. |
D. Wiercenie, gwintowanie, powiercanie, rozwiercanie.

Zadanie 36.

Rowek wpustowy w procesie wytwarzania narzedzia przedstawionego na ilustracji nalezy wykonaé
Zza pomocg

A. wiertla.

B. Sciernicy.

C. pogtebiacza.
D. przeciggacza.

Zadanie 37.

Wypetiony dokument RW zawiera dane

A. przyjecia partii materiatédw do magazynu.

B. wydania lub sprzedazy materiatow na zewnatrz.

C. wydania materiatdw z magazynu do uzytku wewnetrznego.

D. rozchodu dla magazynu przesuwajgcego materiaty do innego magazynu.
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Zadanie 38.

Przyrzad przedstawiony na ilustracji stuzy do kontroli

A. srednicy watka.

B. Srednicy gwintu.

C. poziomu powierzchni.

D. chropowatosci powierzchni.

Zadanie 39.
Zaktad mechaniczny wytwarzajgcy odpady w postaci zuzytych emulsji wodno-olejowych, moze
A. uzywac je do impregnacji konstrukcji drewnianych.
sktadowac je czasowo do czasu ich przekazania do utylizacji.

B.
C. wylewac je w niewielkich ilosciach do kanalizacji komunalnej.
D. utylizowac je na terenie firmy w rozsgczajgcych oczyszczalniach Sciekow.

Zadanie 40.

Zmianowy plan raportu przygotowany dla zakfadu spetnia funkcje

A. planistyczna.

B. konstrukcyjna.

C. technologiczng.

D. zdawczo-odbiorcza.
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