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Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: MG.44
Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut. MG.44-01-21.01-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA
2017

Instrukcja dla zdajgcego

1.

2.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikaciji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespoiu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc¢

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne
Na podstawie zatgczonej dokumentacji oraz rysunkow 1i 2:

o dobierz rodzaj i wymiary gwintu Sruby prasy uzupetniajgc tabele 3,

e wykonaj na stanowisku komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD, rysunek
wykonawczy sruby (widok z przekrojem czgstkowym otworu pod koncowke oraz kiad przez rowek
wpustowy). Szablon rysunku znajduje sie na pulpicie komputera w folderze EGZAMIN MG.44,

e zapisz w przygotowanej tabeli proces technologiczny montazu prasy srubowej,

e zapisz w przygotowanej tabeli wykaz operacji i zabiegéw technologicznych obrobki $ruby z preta
okragtego.

Wyposazenie umozliwia wykonanie wszystkich operacji i zabiegow technologicznych obrébki Sruby
charakterystycznych dla obrébki jednostkowej (bez obrabiarek CNC).

Tabela 1. Dane wejsciowe i wyniki obliczen gwintu sruby prasy

Dane wejsciowe Wyniki obliczen
Obcigzenie robocze F 12 5kN Srednicardzenia $ruby ds 13,80 mm
Materiat $ruby Ch5 Dlugos¢ gwintu 200,00 mm
Wspdtczynnik bezpieczenstwa xw 35 Wspdtczynnik bezpieczeristwa Xw 45
Tabela 2. Wybrane gwinty i ich wymiary
y Nakraﬁca -
/;‘\ /’ . 8
¥ 2':/ \\\\?.-\_ /_ = -
T % e $ruba é\
[ 1-‘ ",
L.G_P_.. 3
Oznaczenie gwintu M18x2 | M20x2 | Oznaczeniegwintu Tr18x4 | Tr20x4
Srednicanominalnad [mm] 18 20 Srednica nominalnad [mm] 18 20
Srednicardzeniarubyds [mm] | 1537 | 17,37 | Srednicardzeniaérubyds [mm] | 135 155
Skok gwintu P [mm] 2 2 Skok gwintu P [mm] 4 4
SrednicawewnetrznaD: [mm] | 1583 | 17,83 | SrednicawewnetrznaD:[mm] 14 16
Srednica podzatowa D2 [mm)] 16,70 | 18,70 | Srednicapodzatowa D2[mm] 16 18
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wpoisad dobrane oznaczenie
gwntu trapezowego

otwdr przelotowy g4H7

v/Rﬂ 3.2
Uiwoga:
Ostre krowedzie stepié 0,5x45°
Glebokost rowka na wpust 4 mm
Chropowatost powierzehni tolerowanych Ro 1,6

Nazwa czesci Numer rysunku
Sruba 1.04

Rysunek 1. Sruba
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10 Kulka ¢3 6 tH15

9 Kotek walcowy ¢4n6x15 1 PN-89/M-85021

8 Pokreto 1 Zl 200

7 Wpust pryzmatyczny 1 PN-70/M-85005

6 Wkret 1 PN-92/M-82273

5 Tuleja gwintowana 1 B 443

4 Sruba 1 C55

3 Koncowka 1 45

2 Pierscien 1 LH15

1 Korpus 1 Zl 200

Nrczesci | Nazwa czgsci Sztuk Materiat / Norma

Nazwa zespotu

Prasa Srubowa

Numer rysunku
1.00

Rysunek 2. Prasa Srubowa

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé beda 4 rezultaty:

rodzaj i wymiary gwintu Sruby — wypetniona tabela 3,

rysunek wykonawczy sruby — wydruk z programu CAD,

wykaz czynno$citechnologicznych montazu prasy srubowej — instrukcja montazu,

wykaz operaciji i zabiegow technologicznych obrébki sruby — karta technologiczna.
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Tabela 3. Rodzaj i wymiary dobranego gwintu sruby

Oznaczenie gwintu

Srednica nominalna d [mm]

Srednica rdzenia $ruby d3 [mm]

Skok gwintu P [mm]

Srednica wewnetrzna D1 [mm]

Srednica podziatowa D2 [mm]

Instrukcja montazu

Nazwa zespotu: Podnosnik srubowy Numer rysunku: 1.00

Czynnosci technologiczne montazu:

Przykfad zapisu czynnosci montazowej: (montaz/osadzenie wpustu pryzmatycznego w rowku wpustowym watka)
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Karta technologiczna

Nazwa cze$ci: Sruba Numer rysunku: 01.04

Materiat wyjsciowy: pret stalowy ¢$30 o dtugosci 1000 mm

Wykaz operacji i zabiegéw technologicznych obrébki sruby:

Przykfad zapisu operaciji/zabiegu technologicznego: (wykonanie nakietkéw w 2 zamocowaniach)
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Wypelnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dolaczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —

brudnopisu.

Wypefnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam dolaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukow w liczbie ..........

lacznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN

kartek
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