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Arkusz zawiera informacje prawnie 

chronione do momentu rozpocz cia egzaminu 
Uk ad graficzny © CKE 2016 

Nazwa kwalifikacji: U ytkowanie maszyn i urz dze  do topienia metali 
Oznaczenie kwalifikacji: M.05 
Wersja arkusza: X 

M.05-X-16.01 
Czas trwania egzaminu: 60 minut 

EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 
Rok 2016 

CZ  PISEMNA 
Instrukcja dla zdaj cego 

1. Sprawd , czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zg o  
przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego.

2. Do arkusza do czona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach:
− wpisz oznaczenie kwalifikacji,
− zamaluj kratk  z oznaczeniem wersji arkusza,
− wpisz swój numer PESEL*,
− wpisz swoj  dat  urodzenia,
− przyklej naklejk  ze swoim numerem PESEL.

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sk adaj cy si  z 40 zada .
4. Za ka de poprawnie rozwi zane zadanie mo esz uzyska  1 punkt.
5. Aby zda  cz  pisemn  egzaminu musisz uzyska  co najmniej 20 punktów.
6. Czytaj uwa nie wszystkie zadania.
7. Rozwi zania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI d ugopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem.
8. Do ka dego zadania podane s  cztery mo liwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast puj cy

uk ad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

9. Tylko jedna odpowied  jest poprawna.
10. Wybierz w a ciw  odpowied  i zamaluj kratk  z odpowiadaj c  jej liter  – np., gdy wybra e

odpowied  „A”:

11. Staraj si  wyra nie zaznacza  odpowiedzi. Je eli si  pomylisz i b dnie zaznaczysz odpowied ,
otocz j  kó kiem i zaznacz odpowied , któr  uwa asz za poprawn , np.

12. Po rozwi zaniu testu sprawd , czy zaznaczy e  wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzi e  wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pami taj, e oddajesz przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego tylko KART  ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo
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Zadanie 1. 
Podczas topienia stopów elaza odtlenianie k pieli metalowej przeprowadza si  za pomoc  

A. czystego aluminium. 
B. miedzi fosforowej. 
C. elazomanganu. 
D. wapniokrzemu. 

Zadanie 2. 
Który pierwiastek jest g ównym sk adnikiem zaprawy do sferoidyzacji eliwa? 

A. Mn − mangan. 
B. Mg − magnez. 
C. Cr − chrom. 
D. Si − krzem. 

Zadanie 3. 
Fluoryt w procesie topienia stopów elaza jest wykorzystywany jako 

A. sferoidyzator. 
B. modyfikator. 
C. naw glacz. 
D. topnik. 

Zadanie 4. 
Modyfikacj  stopu AK11 przeprowadza si  przez dzia anie na ciek y metal  

A. tlenkami magnezu i boru.  
B. solami sodu i potasu. 
C. wapniokrzemem. 
D. argonem. 

Zadanie 5. 
Kamie  wapienny dodany do k pieli metalowej przyczynia si  do tworzenia  

A. w glików. 
B. tlenków.  
C. zgaru. 
D. u la. 

Zadanie 6. 
Do transportu sprasowanego z omu stalowego w odlewni s u y  

A. chwytak elektromagnetyczny. 
B. chwytak adhezyjny.  
C. zawiesie hakowe. 
D. zawiesie linowe. 
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Zadanie 7. 
Wska  przeno nik s u cy do transportu elazostopów w odlewni. 

A. limakowy. 
B. Ta mowy. 
C. Rolkowy.  
D. Liniowy. 

Zadanie 8. 
W celu przetransportowania i dozowania do pieca odlewniczego materia u naw glaj cego nale y 
zastosowa  

A. transporter pneumatyczny. 
B. transporter magnetyczny. 
C. przeno nik wstrz sowy. 
D. przeno nik miotaj cy. 

Zadanie 9. 
Zanieczyszczony smarami, farbami lub olejami z om metalowy, który ma pos u y  jako wsad do pieca, 
nale y 

A. przedmucha  spr onym powietrzem. 
B. opali  palnikami gazowymi.  
C. przemy  rozpuszczalnikami. 
D. wypiaskowa . 

Zadanie 10. 
Sk adniki do sferoidyzacji przed dodaniem ich do k pieli metalowej nale y przygotowa  w postaci 

A. spieku zaprawy krzemowej w postaci jednolitej bry y. 
B. zaprawy umieszczonej w elastycznym drucie. 
C. drobnego granulatu magnezu. 
D. py u magnezowego.  

Zadanie 11. 
Do rozdrabniania du ych ilo ci z omu eliwnego przeznaczonego jako wsad metalowy do pieca topialnego 
nale y zastosowa  

A. m ot pneumatyczny. 
B. m yn m otkowy. 
C. mo dzierz. 
D. kafar. 
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Zadanie 12. 
Odlewniczy stop miedzi z cyn  nazywany jest 

A. mosi dzem. 
B. babbitem. 
C. br zem. 
D. znalem. 

Zadanie 13. 
Stop elaza i chromu z niewielkim dodatkiem glinu i kobaltu, który charakteryzuje si  du ym oporem 
w a ciwym i ma zastosowanie w produkcji drutów oporowych oraz elementów grzejnych, nazywany jest  

A. siluminem. 
B. fechralem. 
C. kantalem. 
D. znalem. 

Zadanie 14. 
Stop elaza z w glem i innymi pierwiastkami stopowymi o zawarto ci w gla nie przekraczaj cej 2,11%, 
nie poddany obróbce plastycznej nazywany jest 

A. staliwem. 
B. eliwem. 
C. br zem. 
D. stal . 

Zadanie 15. 
Oznaczenie stali stopowej X5CrNi18-10 informuje, e jest to stal wysokostopowa o zawarto ci  

A. w gla ok. 0,5%, chromu ok. 1% i niklu od 18 do 10% 
B. w gla ok. 0,05%, chromu ok. 18% i niklu ok. 10% 
C. w gla ok. 5%, chromu ok. 18% i niklu ok. 10% 
D. w gla ok. 5%, chromu  i niklu od 18 do 10% 

Zadanie 16. 
Jak  posta  grafitu oznacza litera M w eliwie EN-GJMW-350-4? 

A. W giel arzenia. 
B. Wermikularny. 
C. Sferoidalny. 
D. P atkowy. 
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Zadanie 17. 
Który stop odlewniczy przedstawiono na rysunku zg adu 
metalograficznego? 

A. Silumin. 
B. Staliwo. 
C. eliwo. 
D. Br z. 

Zadanie 18. 
Rysunek przedstawia zasad  dzia ania pieca 

A. elektrycznego indukcyjnego. 
B. elektrycznego oporowego. 
C. na paliwo gazowe. 
D. na paliwo sta e. 

Zadanie 19. 
Rysunek przedstawia piec elektryczny 

A. indukcyjny. 
B. plazmowy. 
C. oporowy. 
D. ukowy. 

Zadanie 20. 
Wzbudnik w piecu indukcyjnym przedstawionym na rysunku jest oznaczony numerem 

A. 1 
B. 2 
C. 3 
D. 4 
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Zadanie 21. 
Rysunek przedstawia schemat pieca 

A. ukowego jednofazowego 
B. oporowego z podgrzewaczem u la. 
C. do elektro u lowego przetapiania stali. 
D. indukcyjnego ze wst pnym podgrzaniem wsadu. 

Zadanie 22. 
Na którym etapie wytopu eliwa w piecu elektrycznym przeprowadza si  wdmuchiwanie naw glacza do 
pieca? 

A. W procesie odtleniania k pieli. 
B. Po ca kowitym stopieniu metalu. 
C. Przed uruchomieniem pieca. 
D. Przed ci gni ciem u la. 

Zadanie 23. 
Temperatura, do jakiej nale y podgrza  k piel metalow , aby unikn  problemów z krzepni ciem metalu  
w trakcie zalewania, powinna by  

A. ni sza od temperatury solidus. 
B. oko o 50°C ni sza od temperatury likwidus. 
C. oko o 50°C wy sza od temperatury likwidus. 
D. wy sza od temperatury solidus, ale ni sza od temperatury likwidus. 

Zadanie 24. 
Odtlenienie staliwa podczas wytopu w piecu indukcyjnym nale y przeprowadzi  

A. niezw ocznie po roztopieniu metalu i dodaniu elazostopów. 
B. po ci gni ciu u la, przed spustem metalu. 
C. po dodaniu topników i elazostopów. 
D. w trakcie topienia metalu. 

Zadanie 25. 
Podczas procesu wie enia w konwertorze wyst puj   kolejno: 

A. redukcja po rednia, redukcja bezpo rednia, gotowanie. 
B. redukcja po rednia, redukcja bezpo rednia, wi zanie tlenu i wodoru. 
C. utlenianie bezpo rednie, utlenianie po rednie krzemu, wypalanie w gla. 
D. utlenianie po rednie, utlenianie bezpo rednie krzemu, wypalanie siarki i fosforu. 
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Zadanie 26. 
Wymurówka w piecu indukcyjnym beztyglowym powinna by  wykonana z  

A. zaprawy z piasku kwarcowego. 
B. betonu korundowego. 
C. bloków w glowych. 
D. ceg y szamotowej. 

Zadanie 27. 
Który materia  nale y zastosowa , aby wymurówka pieca mia a kwa ny odczyn? 

A. Krzemionk . 
B. Magnezyt. 
C. Dolomit. 
D. Szamot. 

Zadanie 28. 
Który rodzaj materia u nale y zastosowa , aby wymurówka (wyprawa) pieca mia a odczyn zasadowy? 

A. SiO2 lub Al2O3 
B. CaO lub MgO 
C. ZrO2 lub SiC 
D. CaO lub SiO2 

Zadanie 29. 
Przed w czeniem pieca indukcyjnego nale y sprawdzi , czy jest 

A. za adowany wsad i w czony przep yw wody w cewce. 
B. w a ciwa odleg o  elektrod od wsadu metalowego. 
C. podgrzany tygiel do odpowiedniej temperatury. 
D. w czony nadmuch powietrza. 

Zadanie 30. 
Przed przyst pieniem do za adunku pieca ukowego nale y sprawdzi  

A. temperatur  wymurówki ogniotrwa ej. 
B. obieg wody w cewce indukcyjnej. 
C. po czenia zasilaj c piec. 
D. stan i pozycj  elektrod. 
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Zadanie 31. 
Po stopieniu metalu w piecu odlewniczym, stosuj c narz dzia przedstawione na rysunku, 
mo na przeprowadzi  operacj  

A. procesu argonowania. 
B. odtlenienia k pieli metalowej. 
C. sferoidyzacji metod  dzwonow . 
D. wprowadzenia elazostopów metod  dzwonow . 

Zadanie 32. 
Narz dzie przedstawione na rysunku jest stosowane do 

A. podtrzymywania termopar podczas pomiaru temperatury. 
B. ci gania u la przed spustem metalu do kadzi. 
C. wprowadzania dodatków stopowych. 
D. wyci gania i przenoszenia tygla. 

Zadanie 33. 
Do bezdotykowego pomiaru temperatury ciek ego metalu w piecu odlewniczym nale y zastosowa  

A. piknometr. 
B. higrometr. 
C. barometr. 
D. pirometr. 

Zadanie 34. 
Zawis wsadu w piecu odlewniczym jest spowodowany 

A. niew a ciwie dobranymi topnikami i elazostopami. 
B. niew a ciwie za adowanym wsadem do pieca. 
C. zbyt ma  ilo ci  materia ów wsadowych. 
D. zbyt du  ilo ci  wsadu metalowego. 

Zadanie 35. 
Najcz ciej stosowan  metod  naw glania ciek ego metalu w piecu ukowym jest 

A. wprowadzanie naw glacza za pomoc  lancy pod lustro ciek ego metalu. 
B. wprowadzanie naw glacza z wykorzystaniem przewodu elastycznego. 
C. dodanie odpowiedniej ilo ci surówki do ciek ego metalu. 
D. naniesienie surówki na powierzchni  ciek ego metalu. 

Strona 8 z 9



Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info 

Wi cej materia ów na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info 

 

Zadanie 36. 
W jaki sposób przeprowadza si  spust ciek ego metalu z kadzi zatyczkowej?  

A. Od góry przez dzióbek spustowy. 
B. Od góry przez rynn  spustow . 
C. Przez otwór w dnie kadzi. 
D. Przez otwór z boku kadzi. 

Zadanie 37. 
Wska  kolejno , jak  nale y zachowa  podczas wykonywania czynno ci zwi zanych ze spustem ciek ego 
metalu z pieca indukcyjnego. 

A. Wy czenie zasilania, dodanie elazostopów, pomiar temperatury, spust metalu do kadzi. 
B. ci gni cie u la, dodanie elazostopów, dodanie topników, spust metalu do kadzi. 
C. Wy czenie zasilania, ci gni cie u la, pomiar temperatury, spust metalu do kadzi. 
D. Pomiar temperatury, ci gni cie u la, spust metalu do kadzi. 

Zadanie 38. 
Wska  operacje mo liwe do przeprowadzenia podczas spustu eliwa z pieca odlewniczego do kadzi. 

A. Sferoidyzacja, odtlenianie. 
B. Filtrowanie, modyfikacja. 
C. Odtlenianie, naw glanie. 
D. Filtrowanie, naw glanie. 

Zadanie 39. 
Spust metalu w metodzie COS jest przeprowadzany 

A. poprzez krystalizator o za o onym kszta cie wlewka. 
B. poprzez kad  po redni  o spu cie zatyczkowym. 
C. podci nieniowo do formy metalowej. 
D. bezpo rednio do formy metalowej. 

Zadanie 40. 
Wzrost temperatury w cewce pieca indukcyjnego mo e by  spowodowany przez 

A. zu ycie si  przewodów oporowych. 
B. nierównomierne zu ycie elektrod. 
C. ma y przep yw wody ch odz cej. 
D. zbyt ma  ilo  wsadu w piecu. 
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